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1. VSEOBECNE POZIADAVKY NA
STROJ NOTECHNOLOGICKE A ELEKTROTECHNICKE
PRACE

1.1 UVvOoD

VSeobecné 3Specifikacie uvedené v tejto ¢asti tvoria sucast’ zmluvy o dielo a poZiadavky na
strojnotechnologické a elektrotechnické vyhotovenie diela. Osobitné poziadavky dopinaju a
upresinuju vSeobecné Specifikacie. Pri pripadnej absencii ustanovenia v osobitnych
poziadavkach platia ustanovenia uvedené vo vSeobecnych 3pecifikaciach. Pri pripadnom
rozpore ustanoveni vSeobecnych Specifikacii s ustanoveniami osobitnych pozZiadaviek platia
ustanovenia uvedené v osobitnych poziadavkéach.

V celej dokumentécii slovo ,SD“ bude znamenat’ ,Stavebny dozor*.

1.2 VSEOBECNE

Zhotovitel je zodpovedny za dodavku strojov a zariadeni strojnej a elektrotechnickej Casti tejto
stavby. Strojnotechnologické a elektrotechnické prace zahrnuté do Zmluvy pozostavaju z vyroby,
tovarenskych skusok, prepravy na Stavenisko, inStaldcie, individudlneho a komplexného
odskuSania vratane pripadnej skiSobnej prevadzky celého diela a pripravy na kolaudaciu.

Zhotovitel je zodpovedny za to, Ze vyhotovenie a funkcia strojného a elektrotechnického zariadenia
umoznuje dosiahnutie pozadovanych parametrov, ktoré si uvedené v technickych Specifikaciach.
VSetky dodané =zariadenia budu nové. Navrhnuté a dodané =zariadenia musia vyhovovat
Standardizacii zostavajucich zariadeni, servisnych zmliv a nahradnych dielov Objednavatela, inak
bude mat Objednavatel pravo pozadovat zmenu typu zhotovitelom navrhnutého/dodaného
zariadenia a to na naklady Zhotovitela.

Hlavné poZiadavky na zariadenia, ktoré maju byt dodané, su uvedené v Osobitnych poZiadavkach
Sutaznych podkladov, avSak Zhotovitel zahrnie do svojej ceny vSetky vedlajSie a slvisiace
pomocné polozky potrebné pre ucinné zhotovenie diela ako celku, bez ohladu na to, €i su tieto
Specifikované alebo nie. V pripade, Ze v ramci stavby su Specifikované zariadenia rovnakého druhu,
budu tieto dodané od rovnakého vyrobcu.

Stroje a zariadenia budl kompletné s elektrickymi motormi a vSetkym prisluSenstvom, a budl novo
vyrobené. Budu zahrnuté vSetky hriadele, spojky, loziska, kryty, ventily potrubia, manometre, krycie
dosky a ramy, kotevné skrutky, olejni¢ky, maznice a mazacie hlavice, rozvadzace, ovladacie panely,
regulatné zariadenia, spolu so vSetkymi ostatnymi aparatmi, prislusenstvom a spojeniami,
tvoriacimi strojnotechnologické alebo elektrotechnické zariadenie Uplné a dokonalé v kazdom
detaile.

Cena bude zahrnovat dodavku, montaz, skisky az do urovne komplexného vysku$ania, cena bude
nadalej zohladfovat postupy potrebné pre udrzanie zostavajucej kanalizacie alebo COV
v prevadzke ako napr. provizérne napojenie zostavajdcich zariadeni, pri napojeni novych zariadeni
treba postupovat bez prerusSenia prace v minimalnom cCase i za cenu trojzmennej prevadzky za
ucelom minimalizacie ¢asu odstavok.

VSetky tvary a rozmery novych stavebnych konStrukcii a navrhovanych Uprav ostatnych stavebnych
konStrukcii vyplyvajucich z vykresovej dokumentacie su pre Zhotovitela Uplne zavazné a nemenné.
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Usporiadanie strojného vybavenia uvedeného vo vykresovej dokumentacii bude potrebné
modifikovat podla potreby tak, aby vyhovovalo zariadeniu, ktoré bolo zahrnuté v ponuke
Zhotovitela.

Ak nie je uvedené inak, hranica technologickej a stavebnej dodavky je 1m od vonkajSieho okraja
stavebnych konstrukcii zodpovedajucich €asti prirub.

1.3 POZIADAVKY NA VYROBKY A ZARIADENIA

PouZzité materialy, navrh a vyhotovenie konstrukénych casti, ako aj kone€¢né dodané zariadenia
musia vyhovovat normam STN, EN a ISO normam a ustanoveniam noriem VDE alebo predpisom
CENELEC a IEC.

PoZiadavky na stavebné vyrobky budd vsilade so Smernicou 89/106/EHS o stavebnych
vyrobkoch. Na stavbe mézu byt pouzité len vhodné stavebné vyrobky v sulade so zakonom ¢&.
314/2004 Z.z. o stavebnych vyrobkoch (UpIné znenie zdkona 90/1998 Z.z.). Postup preukazovania
zhody obsahuje vyhlaska MVRR SR ¢&. 158/2004.

VSetky stroje, zariadenia a materialy, ktoré maju byt trvalo zabudované do diela budu nove,
nepouzité, najnovsieho typu a budu mat vSetky posledné projektové a materialové vylepSenia. Pred
zahajenim prac Zhotovitel preda SD zoznam zdrojov materialov pre prevadzané prace. Tento
zoznam moze byt pocas prac so suhlasom SD zmeneny a doplneny.

Pokial sa vtychto Specifikaciach vyskytuje nazov konkrétneho vyrobku, je tento vyrobok
povazovany za priklad a m6ze byt nahradeny ekvivalentnym.

Zhotovitel pred zabudovanim materialov a zariadeni do Diela je povinny odovzdat certifikaty
vSetkych takychto materidlov a zariadeni SD na schvalenie pred planovanim zacatim Prac na tej
ktorej Casti diela. K vSetkym materidlom prichadzajlicim do priameho styku s pitnou vodou musi
Zhotovitel dolozit' platné certifikaty o vhodnosti materialov pre styk s pitnou vodou. Certifikaty budu
vydané akreditovanym skuSobnym Ustavom a budu v ¢ase realizacie Prac platné.

Na tzv. ,uréené vyrobky“ podla Nar. vlady SR &. 310/2004 Z.z. je treba pri uvedeni na trh alebo do
prevadzky splnit poZiadavky citovaného predpisu.

1.4 NORMY A INE SUVISIACE PREDPISY

Ak je v Specifikaciach odkaz na konkrétne normy alebo zakony, budu platit ustanovenia posledného
suCasného vydania alebo revidovaného/doplineného vydania prislusnych noriem alebo zakonov,
ktoré su platné v ¢ase podania ponuky, pokial nie je vyslovne uvedené inak.

Iné normy budl akceptované iba vtom pripade, ze zaistuju rovnaku alebo vy$Siu kvalitu ako
uvedené normy a zakony a budl akceptované iba s podmienkou predchadzajlcej revizie SD.
Zhotovitel vSak nesie vSetky rizika v pripade neschvélenia diela vyhotoveného na zaklade takychto
noriem opravnenymi organmi pri kolaudaénom konani.

Zoznam slovenskych noriem pouZzitych v tychto Specifikaciach je zahrnuty v Prilohe I. Vlastnikom

,,,,,

— SUTN, Karloveska 63, 842 45 Bratislava. Preklad alebo kopirovanie Slovenskych technickych
noriem bez ziskania pisomného suhlasu SUTN je nepripustné.

Rovnaké druhy nerezovej ocele mdzu byt oznaCované rézne podla platnych noriem. Oznacovanie
ocele podla jednotlivych noriem je uvedené v Prilohe I.
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1.5 NAHRADNE DIELY

Zhotovitel je povinny dodat nahradné diely pre vSetky suasti diela alebo jeho Casti poCas celej
zaruénej doby, t.j. poas 24 mesiacov po vystaveni preberacieho protokolu na dielo alebo jeho
ucelené Casti alebo jeho €asti v sulade s podmienkami Zmluvy (pozri zv. 2). VSetky naklady spojené
s ndkupom, dopravou, skladovanim a pouzitim nahradnych suciastok budu zahrnuté v ponukovej
cene.
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2. VSEOBECNE STROJNOTECHNOLOGICKE
SPECIFIKACIE

2.1 VSEOBECNE

Nasledovné odstavce Specifikuju vSeobecné strojnotechnologické poZiadavky a normy vyhotovenia
pre stroje a zariadenie a inStalacie. Platnost poziadaviek je vSeobecnd okrem pripadov
kde Osobitné poziadavky uvadzaju iné Specifikacie.

VSetky technologické zariadenia budd schvalené po zabudovani prisluSnymi opravnenymi organmi
(technickou inSpekciou).

2.2 DOPRAVA, VYSKLADNENIE A INSTALACIA ZARIADENI

Zhotovitel navrhne vlastny postup dopravy, preberania strojného zariadenia dodaného na
Stavenisko alebo do skladu a bude zodpovedny za akékofvek Skody, ktoré sa vyskytnu pri
preberani. Zhotovitel zabezpeli na svoje vlastné naklady vSetko zariadenie, nastroje, merace,
manometre, do¢asné ubytovanie, vSetku kvalifikovanu a nekvalifikovanu pracovnu silu pre instalaciu
celého strojného zariadenia a prisluSenstva tak, aby tieto mohli byt inStalované kompletne a
zanechané v dobrom pracovnom stave.

Pred zac¢atim tohto Ukonu Zhotovitel preskima stavebnu ¢ast a urobi potrebné opatrenia so SD tak,
aby strojné zariadenie mohlo byt inStalované bez naruSenia ostatnych prac a chodu ostatnych
strojnych a elektrotechnickych zariadeni. Pred dodanim hlavného strojného zariadenia doda na
Stavenisko vSetky vedlajSie Casti, ktoré je potrebné zabudovat spolu s hlavnym zariadenim.

Zhotovitel musi oCakavat, Ze vystavba na Stavenisku bude preruSovana, aby sa prispdsobila
trvalému chodu existujucich strojnych zariadeni a o Zhotovitefovi sa bude predpokladat, ze zahrnul
pre toto dostatocnu ¢asovu rezervu.

Sucastou dodavky technologickej Casti su v3etky doCasné konStrukcie potrebné pre montaz
(montazne ledenia, podoprenia...), ktoré mézu byt nevyhnutné a pozadované pre bezpeéné a
ucinné vykonavanie a konstrukcie diela a vSetkych pomocnych prac. Tieto doCasné konStrukcie
vykona Zhotovitel na svoje naklady. Akykolvek Specialny pozadovany stavebny kladkostroj potrebny
na prekladku zariadenia bude zabezpeceny Zhotovitelom na viastné naklady a ponechany na
Stavenisku po ukonéeni Zmluvy bezodplatne Objednavatelovi.

Zhotovitel zabezpeCi primeranu ochranu pre strojné zariadenie od ¢asu jeho instalacie, pokial
nebude vydany preberaci protokol na dodané zariadenie. Konkrétne, Zhotovitel zabezpeCi a
pripevni primerané zakrytie plachtami atd., aby sa zabranilo vnikaniu prachu a Spiny jednak pocas
vystavby, ako aj v Case pred uskutoCnenim konecnych stavebnych Gprav.

Funk&né procesy musia byt vzdy regulovatelné a musia byt priebezne nastavitelné (doladitelné), ak
sa neuvadza inak. Elektrotechnické zariadenie musi byt dodané tak, aby sa zabezpedcila pine
automaticka prevadzka bez pripadného dozoru nad nou. Je potrebné, aby obsahovalo vSetky
potrebné bezpecnostné a regulacné sucasti a zariadenia, spolu aj s prisluSnymi priruckami o
prevadzke a havarijnych situaciach.

VSetky meradla budl opatrené prislusnymi certifikatmi a kalibracnymi protokolmi a budu vyhovovat
Vyhlaske Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skuSobnictvo SR ¢. 210/2000 Z.z. o meradlach
a metrologickej kontrole v zneni neskorSich predpisov.
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2.4 ODHLUCNENIE

Navrh Technologickych zariadeni (ako napr. Cerpacia technika, duchadla, odvodnenie a zahustenie
kalu, plynové kompresory a pod.) musi byt zosuladeny s ustanoveniami NV SR €. 115/2006 Z. z. o
minimalnych zdravotnych a bezpecnostnych poziadavkach na ochranu zamestnancov pred rizikami
suvisiacimi s expoziciou hluku a NV SR ¢&. 555/2006 Z.z. ktorym sa meni a dopifia NV SR &.
115/2006 Z.z. ako aj s Vyhlaskou MZ SR €. 448/2007 Z. z. o podrobnostiach o faktoroch prace a
pracovného prostredia vo vztahu ku kategorizacii prac z hladiska zdravotnych rizik a o
nélezitostiach navrhu na zaradenie prac do kategorii.

Pri navrhu sa musi uvazovat s navrhom inStalovanych strojov a zariadeni tak, aby pracovné
profesie prevadzkovatela neboli zaradené do tretej alebo Stvrtej kategorie v suvislosti s rizikovym
faktorom, ktory v tomto pripade predstavuje hluk. Zhotovitel pred kolaudaciou bude zodpovedny na
svoje naklady preukazat meranim a naslednym vypocétom, Ze splnil tito poziadavku Objednavatela
v ramci v8etkych pracovisk COV.

2.6 VYBER MATERIALOV

VSetky materialy za¢lenené do Diela budu vhodné pre prislusné pouZitie a budu nové a prvotriedne;j
obchodnej kvality, bez nedokonalosti as garantovanou dlhodobou Zivotnostou a minimalnou
adrzbou.

Materialy musia byt vyberané podla zamysfaného pouZitia Specialnych Casti a ich zatazenia. V
dosledku zvySeného zatazenia a poziadaviek v oblasti nakladania s odpadovymi vodami, naterové
systémy su vhodné len za uritych okolnosti a ich udrziavanie je ovela nakladnejSie. Preto v pripade
styku materialov s odpadovou vodou bude pouzitd nehrdzavejuca ocel. Zaroven sa musi venovat
pozornost pouZitiu ocele a jej Specifickej odolnosti.

V dbsledku pozadovanej pevnosti a vacsej hmotnosti ramy by mali byt taktiez vyrobené z ocele
alebo liatiny, avSak ak nie su zo sivej liatiny alebo je uvedené inak v Osobitnych poziadavkach,
dodané ramy musia mat lesklu koneCnu upravu, budu opieskované a Ziarovo pozinkované
(ponorenim do kupela).

Ako vSeobecné pravidlo, spojovaci a kotviaci material, prichytky na rary, konzoly a zavesy potrubi,
ktoré budu trvale alebo CiastoCne ponorené vo vode musia byt vyrobené z nehrdzavejlucej ocele,
ostatné ktoré budu trvalo v suchom prostredi moézu byt (okrem kotiev do betonu) dodané Ziarovo
pozinkované.

Spojovaci material pre prirubové spoje v zemi — vSetky skrutky a podloZzky z nerez ocele A2 - 70 a
matky z mosadzi. Spojovaci material pre prirubové spoje vo vnutri stavebnych objektov — vSetky
skrutky, podlozky a matky z nerez ocele A2 - 70.

Nerezova ocel nesmie byt v kontakte s pozinkovanym materialom (pripadne kazdy styk musi byt
oddeleny nevodivou vrstvou), aby nedochadzalo k ¢lankovej kordézii.

2.7 OCHRANA PROTI KOROZII

Protikor6zna ochrana konstrukcie bude vychadzat' zo stanoveni prostredia podla prislusnej normy a
poziadaviek na zivotnost konstrukcie a povrchovych uprav.

Natery budu vykonané v sulade s platnymi STN, najmé s normou EN 1SO 12944,

Kazda povrchova uprava musi byt dalej vykonavana v sulade s navodom na pouZitie od vyrobcu
(napr. zékladny nater, teplota pre aplikaciu, Uprava povrchu odhrdzovanim, opieskovanim a pod.).
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VSetky pokyny uvedené v tejto kapitole su zavazné, ako pre stavebnu Cast, tak pre strojnu -
technologicku Cast.

2.7.1 VSeobecne

e Praca musi byt vykonavana v krytej miestnosti v suchej atmosfére bez prachu.

e  Prva vrstva naterového systému musi byt vykonavana do 2 hodin po ocisteni

o  Materialy pouzité v jednom naterovom systéme musia byt navzajom kompatibilné.
e Natery musia byt vykonavané vo vrstvach s rovnomernou hribkou.

o  Kvapky a vzduchové bubliny su nepripustné.

o Na kazdu vrstvu musi byt pouzity iny farebny odtien.

e Jednotlivé vrstvy naterového systému musia byt nanasané navzajom kvoli sebe v kolmom
smere.

e V pripade po8kodenia je nutné odstranit hrdzu ostrym nastrojom alebo kartacom.

e  Opravy by mali byt vykonavané €o najskoér ako je to mozné, podla predpisaného postupu.
e Ziadne g&istenie naterov nebude vykonavané bez sthlasu SD.

e Hrabka vrstiev bude meran& po uschnuti.

e Pozinkovanie Ziarovym nastrekom nie je dovolené na ponorenych konstrukciach.

Pri montazi potrubia z nerezovej ocele je potrebné dbat’ na nasledujuce zasady:
e Pri spracovani uslachtilej ocele je potrebné €o najprisnejSie dbat’ na to, aby sa zasadne
zabranilo akémukolvek dotyku uslachtilej ocele normalnej ocele.

e S uslachtilou ocelou je potrebné pri opracovani zachadzat opatrne a kvalifikovane, rarky a
tvarovky je nutné skladovat na dreve, pri bruseni je nutné pouzivat len vhodné Zeleza
prosté brusné a deliace kotue. Zo zvaracich metéd je mozné pouzit WIG, MIG a
elektrodové ruéné zvaranie.

e Zvarané Svy je nutné v oblasti krycej vrstvy namorit a pasivovat.

e U drziakov (kotvenie), opier, prirub, Srébenie ap., ktoré nie su z uslachtilej ocele,

e Je nutné vykonat désledné kovoveé oddelenie.

e Absolitne nepripustnd je kombinécia pozinkovanych ocelovych dielov s uslachtilou
ocefou.

2.7.2 Cistenie a priprava povrchu

Otryskanie povrchu konstrukcii bude podfa SA 2.5 (STN ISO 8501) alebo SA 3. Pre pozinkovanie
Ziarovym nastrekom je zvy€ajne SA3.

Casti musia byt kompletné pred otryskanim, okrem tych, ktoré po zvareni neméozu byt dosiahnuté.
Tieto Casti musia byt oCistené otryskanim, pred zvaranim a nevyhnutne po hom ochranené. Pred
otryskanim musia byt odstranené mastnoty, po€as neho musia byt &asti suché. Po oc€isteni a pred
naterom, musia byt vyrovnané nerovnosti, zatmelené, obrusené a musia mat ocisteny povrch. Diery
a ryhy musia byt upravené, a ich prevarenie moéze byt vykonané iba so suhlasom SD.

Tryskaci material ocefova drvina (priemer 0,7mm) a zmes ocelovej drviny a ocelovych drétikov
(50% : 50%).

Po Ziarovom zinkovani bude povrch trochu zdrsneny alebo otryskany pred aplikaciou dal3ej
ochrannej vrstvy.
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2.7.3 Ochrana
Ak nie je v jednotlivych polozkach konstrukcii popisané inak, musia byt ich €asti chranené tak, ako
je to uvedené v nasledujucich odstavcoch.

Ocelové potrubia vo vonkajSom prostredi v zemi
¢ dve vrstvy dvojzloZkovej epoxidovej Zivice, dvojnasobny asfaltovy pas

Staré ocelové vyrobky vo vnutri budov

e otryskanie SA 2.5 alebo SA 3, jeden nater z&kladového zinku, jeden néter dvojzloZkovej
epoxidovej Zivice, dve vrstvy alkydovej Zivice po montaZi

Stara liatina vo vnutri budov

o lahké ocistenie, jedna vrstva dvojzlozkovej epoxidovej Zivice, dve vrstvy alkydovej Zivice po
montazi
Ocelové Casti zabeténované
e Otryskanie SA 2.5 alebo SA 3
Hlinikové Casti zabeténované
e brusenie a odmastenie, dve vrstvy epoxidechtového néateru

Podpery umiestnené v betdéne
¢ Epoxidechtovy nater.

Nerezova ocel

« Bez nateru. Oceli7, EN'T4401/AISI 316
2.7.4 Natery

VSetky dodané zariadenia budu oSetrené ochrannym naterom alebo inak chrdnené v sulade
s poziadavkami prislusnych STN. Stroje, potrubia, tvarovky a armatiry budd opatrené vrchnym
krycim naterom z vyroby.

Pred aplikaciou naterovych systémov zhotovitel predlozi technologicky postup aplikdcie naterov
vratane Upravy povrchu pred aplikaciou nateru SD na schvélenie. Spolu s technologickym
postupom odovzd4d SD na schvalenie aj materialové listy naterovych hmét. V pripadoch vysSie
neuvedenych bude minimélnou poZiadavkou synteticka farba, v troch vrstvach s miniméalnou
celkovou hrubkou 150 mikrénov.

Pre pripravu povrchov pred aplikaciou naterovych systémov zhotovitel musi pouZit také materialy
a postupy aby neohrozoval zdravie vlastnych a ani cudzich pracovnikov. O vykonavani naterovych
prac zhotovitel bude viest pisomné zaznamy ktoré budu pristupné pre SD. V zaznamoch bude viest
vSetky Udaje ktoré s rozhodujuce pre kvalitny vykon prace a kvalitné zretie nateru.
Vo vSeobecnosti je mozné aplikovat’ nasledujuce natery:

e Zakladny zinkovy néter: dvojzloZzkova epoxidova Zivica s 90 az 92% zinku vo vrstve.

e Epoxidova Zivica: dvojzlozkova farba na tioxotropnom zaklade epoxidovej Zivice (min.15%) s

33 % Zelezitej sfudy
e Epoxidecht: tekuta epoxidova Zzivica s epoxidovym ekvivalentom 180 - 210. Pomer

epoxidechtu by mal byt mensi alebo rovny 1 a podiel epoxidu mensi nez 15 vahovych %. Iba
nereagujlce plnidla budi akceptované.

e Alkydova zZivica: nater na zaklade alkydovej Zivice s hajmenej 70% susiny.
e Chlérovany gumovy nater: nater s chlérovymi plastifikatormi
e Zakladovy epoxid: dvojzlozkovy nater na zaklade epoxidové Zivice.
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o Polyuretanovy nater: dvojzloZzkovy kryci nater zaloZeny na polyuretanovej Zivici s najmenej
50% susiny.

Kazda povrchova uprava musi byt vykonana v sulade s navodom na pouzitie od vyrobcu (napr.
zakladny néter, teplota pre aplikéciu, Uprava povrchu odhrdzovanim, opieskovanim a pod.)

Vsetky farby musia vykazovat vysoku kvalitu a dlha zivotnost.

2.8 ZIAROVE ZINKOVANIE

Kde ocel alebo kujna ocel ma byt pozinkovana za Ziaru, toto sa uskutoCni procesom ponorenia do
roztaveného kovu a bude splfiat vo vSetkych ohladoch prislusnu STN.

Po vybrati z galvanizatného kupela vysledny povrch bude hladky, kontinualny, bez hrubych
nedokonalosti. Okraje budu Cisté a povrchy lesklé.

Protikor6zna Uprava Casti prisluSenstva zariadenia, takych ako Cerpadla, kompresory, motory,
prevodovky a hydraulické jednotky, musi byt upravena podla ich hlavnych agregatov. Alternativne,
musi byt pouzita ta ista metdda ochrany proti korézii.

V pripade, Ze sa protikor6zna ochrana |iSi od uvedenych poZziadaviek, toto sa musi zaznamenat pod
relevantnymi polozkami; tdto metdda je pripustna len so sthlasom SD.

2.10 ZVARANIE

Zvarané konstrukcie a technoldgia zvarania budu vyhovovat relevantnym slovenskym normam.

V8etky zvaracie prace budu aplikované za najvhodnejSich pracovnych podmienok s pouZitim
najnovsich zvaracich technoldgii. VSetko zvaranie budu vykonavat zvaraci kvalifikovani a skuseni
v pozadovanom type zvarania. Zvaraci budu mat odbornu spésobilost podla STN EN 287-1+A2.

Technoldgia zvarania bude vybrana s ohfadom na materialy, ktoré sa maju zvarat. Metéda a postup
prijaty pre zvaranie v dielfiach a na Stavenisku budu pred zacatim prac predlozené na schvalenie
SD, vratane zoznamu a kvalifikacie zvaraCov, vratane ich identifikacnych Cisiel. Zaznamy o
zvaracich postupoch a vykonnostnych kvalifikaCnych skuskach zvaracov pre vykonanu pracu budu
archivované Zhotovitelom na Stavenisku, aby ich mohol SD kedykolvek preskumat. VSeobecne
plati zasada Ze zhotovitel predlozi SD technologicky postup pre zvaranie a prace méze zahajit az
po odsuhlaseni postupu s SD. V odbvodnenych pripadoch navrhovany postup zvarania bude
podporeny skusobnym zvarom. Pocet a spdsob vyhodnotenia skuSobnych zvarov vr. rozsahu sa
dohodne pred realizaciou. Vo vSeobecnosti plati zdsada Ze kym nie je predloZzeny a schvéleny
technologicky postup, pripadne vysledky skasok nie su k dispozicii, nie je mozné zahaijit zvaraéské
prace. SkusSobné zvary sa musia vykonat na identickych materialoch — kvalita a hrabka zakladného
materialu, kvalita a druh pridavnych materialov ostatné podmienky pre zvaranie ako predohrev,
riadené chladnutie resp. Zihanie zvarov.

V pripade takého charakteru zvaracich prac kde si to podmienky vyzaduju, vSetci zvaraci pred
zahajenim prac vykonaju pracovnu skusku. Vo zvara€skych pracach mézu pokracovat iba zvaradi
ktori UspeSne presli cez pracovnu skusSku. O pripustnosti zvaracov rozhoduje SD resp. nim
povereny zastupca na zaklade kvalifikacie a vysledkov pracovnych skisok jednotlivych zvaracov.

Vsetky zvary ktoré zvara€ vykona musia byt nezmazatelne oznacené jeho identifikaCnhym Cislom.
Oznacovanie zvarov musi byt prevedené tak aby nevnasalo do zakladného materialu dalSie napatia
resp. poSkodenie — napr. u tenkostennych rarkach. Uvedené neplati pre rozvody vody a vzduchu.
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2.11 OTVORENE ROSTOVE PODLAHY A SCHODY

Pokial v Osobitnych poZiadavkach nie je uvedené inak, otvorena roStova podlaha bude
z kompozitovych materidlov. V ¢erpacich staniciach odpadovych voéd budu roStové podlahy
z kompozitovych materidlov. Tieto podlahy budu spifiat relevantnd STN a bude podliehat
schvéleniu SD.

Vsetky podlahy budi dimenzované tak, aby uniesli zataZzenie min. 400 kg/m? na pole a budu
vybavené obrubnikom na okraji chodnikov.

Schody budl dimenzované, vyrobené a zostrojené tak, aby uniesli zataZzenie min. 400 kg/m?2.
Nastupnice budu s otvorenymi ockami, pripevnené na schodnici, nie priamo na beton.

Schody budu ocelové, ziarovo pozinkované mimo Staveniska vo vyrobe a budu zahfhat' schodnice
podopierajuce nastupnice schodov a budi dodané kompletné so zabradliami a stlpikmi.

2.11 ZABRADLIA A REBRIKY

Ak nie je uvedené inak v Osobitnych poZiadavkach, vSetky zabradlia budu z nehrdzavejucej ocele,
nebo z kompozitovych materidlov a budd konstruované a vyrobené v sulade s poZiadavkami STN a
inej aplikovatelnej legislativy o bezpe¢nostnych poziadavkach.

VSetky rebriky, schody alebo iné otvory budl chrdnené zabradliami, spésobom vyhovujucim
poZiadavkam relevantnych STN. Pristup k rebrikom alebo otvorom bude chraneny dvomi
pozinkovanymi zavesenymi retazami, ktoré budu pripevnené na jednom konci a odpojitelné na
druhom konci.

Rebriky budd vyrobené z nerezovej oceli, ¢i kompozitovych materidlov, makkej ocele Ziarovo
pozinkovanej v dielflach po vyrobe podla Osobitnych pozZiadaviek. Prierez a vzdialenosti schodnic
budu dodrziavat poziadavky relevantnej STN a inej aplikovatelnej legislativy o bezpecnosti a budu
vybavené prirubami a previtané pre montaz na stenu na oboch koncoch. VSetky rebriky vysSie ako
5 m budu opatrené bezpecnostnymi klietkami podla STN 74 3282 alebo budu rebriky rozdelené
mezipodestou spbésobom vyhovujlcim poziadavkam relevantnych STN.

2.13  ZDVIHACIE ZARIADENIA

Zdvihacie zariadenia s prevodom a suvisiace zariadenia budu spifiat relevantné STN. Zhotovitel je
povinny vykonat revizne skusky na v3etky zdvihacie zariadenia.

Pokial v Osobitnych poziadavkach nie je uvedené inak, pojazdné Zeriavy budu ruéne alebo
elektricky ovladané a budu zahffiat’ pojazdny most, Zeriavovy vozik a kladkostroj, elektricky motor,
prevodovku a strojné zariadenie, inStrukcie pre prevadzku a UdrZzbu a vSetky ostatné potrebné
poloZky ako skrutky, timi€e narazov, upeviovacie prvky atd'.

Zeriavy, ak su elektricky ovladané, budi dodané kompletné s plochymi kablami na valéekovych
zavesoch, s ovladacimi prvkami, prevodovkami a motormi zabezpecujucimi rychlost v oboch
horizontalnych smeroch 15 m/min. Zdvihacia rychlost bude priblizne 2 m/min s posuvacou
rychlostou 0.2 m/min.

Pokial v Osobitnych poziadavkach nie je uvedené inak, elektrické Zeriavy budi ovladané z podlahy
mobilnym tlacidlovym hlavnym ovladacom, alebo kladkostrojom na ovladanie pohybov vo vSetkych
smeroch a vSetkych rychlostiach.
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Sucastou dodavky budu revizne knihy zariadeni a statické vypoCty pre Zzeriavové drahy. Pred
uvedenim do prevadzky vSetky zdvihacie zariadenia budd skontrolované technickou inSpekciou
a SD.

Pokial sa na in&talaciu strojov a zariadeni maju pouzit existujuce zdvihacie zariadenia (napr. pri
vymene strojov a zariadeni), tie musia byt funkéné a bezpelné. Objednavatel je povinny poskytnut
Zhotovitelovi revizne spravy o vSetkych tychto zariadeniach. Zhotovitel nezatne prace skor ako
obdrzi tieto revizne spravy od Objednavatela.
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3. POTRUBIA A UZATVARACIE ZARIADENIA

3.1 VSEOBECNE POZIADAVKY

VSetky potrubia a montazne Casti vybrané na zaklade tejto zmluvy musia vyhovovat prisluSnym
STN, musia byt kruhového prierezu a jednotnej hrubky bez usadenin, zvinenia, zvetralin a inych
chyb a musia byt konstruované a vhodné pre uvedené prevadzkove média tlaky a teploty.

Potrubia budd dodané a inStalované kompletne so vSetkymi prirubami, spojkami, zavesnymi
systémami spojov, kotvami, kotevnymi skrutkami, kotevnymi vloZkami v betone, expanznymi
kotvami, prirubovymi tesneniami, prirubovymi svornikmi a maticami, podperami potrubia, fittingmi
do steny, slepymi prirubami, spojmi, prisluSenstvom a materialmi, ktoré st uvedené na vykresoch
alebo su poZzadované pre riadne inStalovanie a prevadzku potrubia.

Potrubia budu usporiadané spdsobom, ktory umozni fahku demontdz potrubi a inych poloZiek
strojného zariadenia.

Expanzné a demontazne spoje budd s dvojitymi prirubami. Demontadzne spoje budld schopné
vydrzat celkové napatové zatazenia od maximalneho tlaku vyskytujuceho sa v potrubiach.

Pre lahku demontaz vSetkych Cerpadiel budu pouzité prirubové spoje v sacom aj vytlatnom potrubi
a usporiadanie spojov voc€i stavebnym konstrukciam budu pruzné.

VSetky potrubia budd primerane podopreté. Pri prechode potrubia cez stenu sa doda aj priechodka
a pripajacia priruba. Kone¢né vystupné spojenie potrubia sa bude zhodovat so spojovacim bodom
vonkajSieho vytlacného potrubia.

Potrubné rozvody a ich uchytenie bude vykonané tak aby neprenasali dodato¢né zatazenie na hrdla
zariadeni, Cerpadiel atd.

Potrubné trasy sa musia uzemnit v stlade s poziadavkami STN tak aby nedochadzalo k prenosu
statickej elektriky z jednotlivych &asti na dalSie. Prirubové spoje sa musia vodivo prepojit v zmysle
STN.

Po ukon&eni montaze/pokladky vdetky potrubia budu vysku3ané v zmysle platnych predpisov
a poziadaviek STN so zretelom na prevadzkové médium. Rozsah skuSok a prevedenie skuSok
zhotovitel' predlozi pisomne SD v pripade potreby na Tl na schvalenie. Su€astou postupu skusok
budu aj potrebné bezpecnostné opatrenia pocas tlakovej skusky. O priebehu a vysledku skisok sa
spiSe zapis ktory potvrdia vSetci zuCastneni svojim podpisom. V pripade nelspesSnej skusky sa
pisomne dohodne opakovana skuska vratene podmienok.

3.2 POTRUBIA

3.2.1 Potrubia z tvarnej liatiny

Potrubia z tvarnej liatiny budu spifat poZiadavky uvedené vo zvazku 3 &ast 2 tychto SP.

Tvarovky, ako kolena, T-kusy a reduk&né kusy budu v sulade s prisluSnymi slovenskymi normami.
Hrubka steny bude min. rovna hrubke priamych kusov.
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3.2.2 Potrubia z nehrdzavejucej ocele

Potrubia z nehrdzavejlcej ocele budu spifat poZiadavky uvedené vo zvazku 3 &ast 2 tychto SP.

Tvarovky, ako napr. kolena, T-kusy a redukéné kusy budu v sulade s prislusnymi slovenskymi
normami. Hrubka steny bude min. rovna hrubke priamych kusov.

Prirubové spojenia budd, ak nie je inak Specifikované, s navarenymi lemovymi kriZkami a oto&nymi
prirubami. Rozostupova kruznica skrutkovych otvorov, pocet skrutiek a rozmery skrutiek budu v
sulade s prislusnou STN. Ako tocivé priruby sa mézu pouzit bud nerezové, hlinikové resp. plastové
s vystuZznym kovovym prstencom vo vnutri.

POZOR: Pre nerezové potrubné rozvody nie je dovolené pouzit tocivé priruby
alebo spojovaci material z pozinkovanych materialov. Taktiez nie je mozné spajat’ nerez
s inym materidlom, napr. pri kotveni nerezovych trubiek zabradli do beténu apod. treba
pouzivat’ aj kotevné kusy nerezové.

3.2.3 Potrubia pre tlakovy rozvod vzduchu

Pre distribuciu tlakového vzduchu musi byt dodané potrubie z nehrdzavejacej ocele min. triedy EN
1.4401/A1SI 316 a uzatvaracie armatury musia byt vo vyhotoveni medziprirubovych uzatvaracich
klapiek v nasledovhom materidlovom prevedeni: telo siva liatina s vystielkou z elastomeru, disk
a vreteno z nerezovej ocele.

Pokial to umoZiuje pouzity aeracny systém, vzduchové distribuéné potrubia musia byt vystrojené aj
armaturami, ktoré zabezpecia zniZzovanie narastu tlakovych strat na prevzdusfiovacich elementoch
poCas ich dlhodobej prevadzky (napr. systém rozprasSovania kyseliny mravCej do privadzaného
tlakového vzduchu).

3.24 Plastové potrubia

Plastové potrubia budu spifiat poZiadavky uvedené vo zvézku 3 &ast 2 tychto SP.

3.25 Sklolaminatové potrubia

Potrubia zo sklolaminatu budu spifiat poZiadavky uvedené vo zvéazku 3 &ast 2 tychto SP.

3.3 VENTILY A ARMATURY

Ventily ainé uzatvaracie armatiry budd dodané v sulade s prislusnymi ustanoveniami STN
a s certifikdtom akosti 2.2 a v odévodnenych pripadoch 3.1B.

Materidlové prevedenie uzatvaracich armatur bude vyhovovat pracovnym podmienkam a latke
podfa prislusnych ustanoveni STN - tvarna liatina min. GGG 40, vonkajSia povrchova uprava —
tazka protikor6zna ochrana s vrchnym modrym naterom, vnatornd povrchova uprava — epoxidové
Ziviéné slinovanie minimalnej hrabky 250 mikrometrov podla GSK, armatury — plnoprietokové.
Ventily a armatury budd mat rovnaké DN ako potrubia, na ktoré su namontované. Budu mat’ priruby
podla prisluSnej slovenskej normy a budu schopné vydrzat rovnaké skusobné tlaky, ako potrubie,
na ktorom su inStalované.

Ventily a armatury budu mat identifikacné znacky a/alebo Stitky v sulade s prislusnymi slovenskymi
normami.

Montaz a aplikacia ventilov a armatir bude v sulade s pokynmi a poziadavkami vyrobcov.

Poistné ventily budl nastavené na skuSobnych stoliciach vyrobcu resp. opravnenou organizaciou
a oznacené Stitkom o skiSobnom/otvaracom tlaku. Poistné ventily budd dodané s certifikdtom ako
je uvedené vySSie a naviac s protokolom o nastaveni otvaracieho tlaku.
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3.4 INADUKCNI'E PRIETOKOMERY NA VYTLAKOCH ODPADOVYCH
vOD

V €erpacich staniciach odpadovych véd na kanalizatnych zberaCoch budu osadené indukéné
prietokomery. Indukéné prietokomery budi dodané v sllade s prislusSnymi ustanoveniami STN
a budu opatrené prislusnymi certifikatmi a kalibracnymi protokolmi. Meradla vody budu podfa platnej
legislativy a budd overené opravnenou meracou skupinou (doloZenou prislusnym protokolom).

Budu dodané magneticko-induk&né prietokomery s riadiacou jednotkou s LCD displejom, pryZzova
vystelka, elektrody nerez ocel, prepojovaci kabel potrebnej dizky (od prietokomeru aZz po
rozvadzac), krytie IP 67, napajanie 230V AC, vystup po priemyselnom protokole (v odévodnenych
pripadoch 4-20mA), 2x 0/1, pre fakturacné meranie ako stanovené meradlo.
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4. CERPADLA A CERPACIE STANICE

4.1 VSEOBECNE

Konstrukcia musi spifat vSetky bezpe&nostné smernice a poziadavky relevantnych slovenskych
noriem. VSetky odstredivé Cerpadla maju byt rovnakej vyrobnej znacky. V pripade, Ze su ponuknuté
varianty, vSetky z nich musia byt rovnakej znacky.

Cerpadla s nelimitovanym tlakom (objemového typu) budu vybavené tlakovym bezpeénostnym
zariadenim.

Cerpadla, ktoré nie st odoIné proti suchému chodu, musia byt chranené voéi poskodeniu vhodnymi
prostriedkami a budu opatrené snimaémi proti prehriatiu a vniknutiu vihkosti do elektromotora.

Ponorné Cerpadld na odpadovu vodu musia mat u€inné tesnenie medzi Spiralovou komorou a
obeznym kolesom. Ponorné ¢erpadla budu vybavené mechanickymi upchavkami, budd samostatne,
kontinualne hydrodynamicky mazané a lakované tesniace Cela. Ponorné Cerpadla umiestnené
v mokrych komorach budld napajané prostrednictvom Specialnych kéblov dodanych spolu
s Cerpadlom, vhodnych pre mokri inStalaciu atrvalé uloZzenie vo vode. Toto vedenie bude
dostato¢ne dlhé nato, aby umoZznilo pohodinu lokalnu manipulaciu s Cerpadlom, bez potreby
rozpojovania v svorkovnicovej skrini.

Cerpadla na odpadovd vodu indtalované v suchej komore musia mat aj moZznost ponorenia pre
pripad zatopenia Cerpacej stanice. Musia mat ufinné tesnenie medzi Spirdlovou komorou a
obeznym kolesom. Cerpadla budd vybavené mechanickymi upchavkami, budi samostatné,
kontinualne hydrodynamicky mazané a lakované tesniace ¢&ela. Cerpadla budi napéjané
prostrednictvom 3pecialnych kablov dodanych spolu s ¢erpadlom vhodnych aj pre mokru inStalaciu
a trvalé ulozZenie vo vode. Toto vedenie bude dostato¢ne dlhé nato, aby umoznilo pohodinu lokalnu
manipulaciu s ¢erpadlom, bez potreby rozpojovania v svorkovnicovej skrini.

Musia byt pouzité len materialy vhodné z hladiska korozie a oteru. Ak su pouzité odliSné materialy,
musi sa zamedzit' elektrolytickej korozii.

Ponorené loziska zavitovkovych Cerpadiel alebo vertikalnych Eerpadiel instalovanych v mokrom
prostredi musia byt mazané Specialnym mastiacim zariadenim.

Retaze a spustacie tyCe ponornych Cerpadiel budu tvorit sucast dodavky a musia byt z ocele,
pokial nebude Specifikované inak. Retaze musia byt kalibrované tak, aby sa mohli vloZit priamo do
zdvihacieho zariadenia.

Vodotesnost: V suchom prostredi inStalované Cerpadla musia byt ski$ané na tesnost s tlakom o
100% vyS8Sim, nez prevadzkovy tlak, alebo inymi vhodnymi ekvivalentnymi prostriedkami podla
prislusnej STN.

Pripojenie potrubia: Pripojenia potrubi pre Cerpadla s tlakom do 0.4 MPa musia mat prirubu podla
slovenskych noriem.

Vyvazenie: VSetky rotujuce €asti musia byt dynamicky vyvazené.

Prevadzka: Cerpadla musia vyhovovat vSetkym projektovanym prevadzkovym podmienkam.
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Komponenty: V3etky komponenty musia umoznit ich generalnu opravu a vSetky vymenné Casti
musia byt pohotovo k dispozicii. Dodavka bude taktiez zahriiovat priru¢ku udrzby a oprav a inu
podrobnd dokumentaciu.

42  CERPACIE STANICE ODPADOVYCH VOD S KALOVYMI
CERPADLAMI

Ponorné kalové €erpadla

Cerpadla budu v prevedeni do mokrej komory. Bude sa jednat o jednostupriové odstredivé kalové
Cerpadla.

Cerpadla budu vybavené dvomi mechanickymi upchavkami v tandemovom usporiadani alebo budu
zlu¢ené do dvojitej kazetovej upchavky.

Cerpadla budu opatrené snimaémi vniknutia vihkosti do elektromotora, resp. kontrolného priestoru
a vyhodnocovacimi jednotkami.

Pohon cCerpadla bude trojffazovym asynchronnym motorom, vybavenym bimetalovou tepelnou
ochranou. Krytie motora IP 68, trieda tepelnej izolacie F (155 °C). Motor bude pripojeny
na elektrorozvody pomocou pripojovacieho vedenia. Toto vedenie bude dostatocne dlhé tak, aby
umoznilo pohodind lokalnu manipulaciu s Eerpadlom bez nutnosti rozpojovania v svorkovnicovej
skrini. Motor musi byt vhodny pre trvaly alebo preruSovany chod (minimalny pocet Startov 15x/hod).

Typ obezného kolesa — kanalové, otvorené alebo polootvorené s priechodnostou minimalne:
e 55 mm (vytlak DN 80-100 vratane),
e 100 mm (vytlak DN 125 — DN 400 vréatane),

Cerpadlo bude v prevedeni pre vertikalnu instalaciu na patkové koleno, vratane vodiacich tyéi.
InStalacia na vodiacich ty&iach umozni vynatie, nasadenie a fixaciu Cerpadla do prevadzkyschopnej
pozicie pri naplnenej nadrzi bez nutnosti nadrz vopred vyCerpat. Zdvihacia retaz a kable budu pri
prevadzke zabezpeCené tak, aby nemohli vniknut do obezného kola. Zdvihacia retaz bude
ukoncena pod montaznym poklopom Cerpadla alebo pod patkou zdvihacej konzoly.

Sucastou Cerpadla je liatinové patkové koleno, montazna sada patkového kolena, vodiace tyce,
horny drzZiak vodiacich tyCi, montazna sada horného drziaku vodiacich tyc¢i.

Cerpadla budi vybavené preplachovacim ventilom, ktory umozni zamie$anie sedimentu v &erpace;
nadrzi pred zaciatkom vlastného Cerpania, alebo inym vhodnym zariadenim, ktoré zabezpedi
pravidelné samocistenie Eerpacej nadrze.

Materialové prevedenie (pokial v Osobitnych poziadavkach nie je uvedené inak):

skrifia, patkové koleno, hydraulika - siva liatina

obezné koleso - legovany oteruvzdorny material

hriadel, rotor, vodiace ty&e, kotvové skrutky, drziak vodiacich ty¢i - nehrdzavejuca ocel
mechanické upchavky — karbid wolframu (WC, resp. TC)

Kalové €erpadla v suchom prevedeni

Cerpadla budu v prevedeni do suchej komory aj s moznostou ponorenia pre pripad zatopenia
Cerpacej stanice. Bude sa jednat o jednostupriové odstredivé kalové Cerpadla.

Cerpadla budi vybavené dvomi mechanickymi upchavkami v tandemovom usporiadani alebo budu
zlucené do dvojitej kazetovej upchavky.
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Cerpadla budu opatrené snimaémi vniknutia vihkosti do elektromotora, resp. kontrolného priestoru
a vyhodnocovacimi jednotkami.

Pohon c&erpadla bude trojfazovym asynchrénnym motorom, vybavenym bimetalovou tepelnou
ochranou. Krytie motora IP 68, trieda tepelnej izolacie F (155 °C). Motor bude pripojeny
na elektrorozvody pomocou pripojovacieho vedenia. Toto vedenie bude dostatoCne dlhé tak, aby
umoznilo pohodind lokalnu manipulaciu s ¢erpadlom bez nutnosti rozpojovania v svorkovnicovej
skrini. Motor musi byt vhodny pre trvaly alebo preruSovany chod (minimalny pocet Startov 15x/hod).
Motor bude s povrchovym chladenim do vykonu motoru 7.5 kW, resp. s chladenim nezavislym
okruhom pre vykon motora nad 7.5 kW.

Typ obezného kolesa — kanalové, otvorené alebo polootvorené s priechodnostou minimalne:
¢ 55 mm (vytlak DN 80-100 vratane)
e 100 mm (vytlak DN 125 — DN 400 vratane).

Cerpadlo bude v prevedeni pre vertikalnu alebo horizontalnu inStalaciu na podstavec (podstavec
bude sucastou Cerpadla).

Materialové prevedenie (pokial v Osobitnych poziadavkach nie je uvedené inak):
e skrifa, hydraulika - siva liatina
e obezné koleso - legovany oteruvzdorny material
e hriadel, rotor, vodiace tyCe, kotvové skrutky, drziak vodiacich ty¢i - nehrdzavejuca ocel
e mechanické upchavky — karbid wolframu (WC, resp. TC).

Uzavreté Cerpacie stanice

Cerpadla uzavretych &erpacich stanic budu v prevedeni do suchej komory aj s moznostou
ponorenia pre pripad zatopenia Cerpacej stanice. Bude sa jednat o jednostupfiové odstredivé
kalové Cerpadia.

Cerpadla budi vybavené dvomi mechanickymi upchavkami v tandemovom usporiadani alebo budu
zlu€ené do dvojitej kazetovej upchavky.

Cerpadla budu opatrené snimaémi vniknutia vihkosti do elektromotora, resp. kontrolného priestoru
a vyhodnocovacimi jednotkami.

Pohon cCerpadla bude trojfazovym asynchronnym motorom, vybavenym bimetalovou tepelnou
ochranou. Krytie motora IP 68, trieda tepelnej izolacie F (155 °C). Motor bude pripojeny
na elektrorozvody pomocou pripojovacieho vedenia. Toto vedenie bude dostatoCne dihé tak, aby
umoznilo pohodind lokalnu manipuléciu s Cerpadlom bez nutnosti rozpojovania v svorkovnicovej
skrini. Motor musi byt vhodny pre trvaly alebo preruSovany chod (minimalny pocet Startov bude
odpovedat velkosti akumulaénej nadrze).

ObezZné koleso bude vysoko ucinné s priechodnostou, ktora odpoveda stupni predCistenia
odpadovej vody.

Cerpadlo bude v prevedeni pre vertikalnu alebo horizontalnu in3talaciu na podstavec (podstavec
bude sucastou Cerpadla).

Materialové prevedenie (pokial v Osobitnych poZiadavkach nie je uvedené inak):
e skrifa, hydraulika - siva liatina
e o0beZné koleso - legovany oteruvzdorny material
¢ hriadel, rotor, vodiace tyCe, kotvové skrutky, drziak vodiacich tyCi - nehrdzavejuca ocel
¢ mechanické upchavky — karbid wolframu (WC, resp. TC).
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4.4 VYBAVENIE CERPACICH STANIC

Nizsie uvadzame vSeobecné poziadavky na vybavenie CS. Konkrétne vybavenie CS je uvedené
v osobitnych podmienkach.

Prostredie

Mimo Cerpacej stanice - vonku: AB8, AD4, AN3, AQ3, BAl

V prevadzkovom kontajneri (stanovisko rozvadzaca): AA5, AD1, AQ2 (pozadované krytie min. IP
40)

V suchej armaturnej komore Cerpacej stanice: AB4, AD2, AF2, BAl, BC3 (pozadované krytie min.
IP 44)

Protokoly o ur€eni vonkajSich vplyvov prostredia su su€astou Osobitnych poZiadavkov.

Napat'ova sustava

3+PEN, 400/230V AC, 50Hz, TN-C; 3+N+PE, 400/230V AC, 50Hz, TN-C-S

SucCastou je osvetlenie, rozvody pre v3etky technologické a elektrotechnické zariadenia a
bleskozvod.

Rozvod elektrickej energie/rozvadzace
Cerpacie stanice budi obsahovat potrebné rozvadzade — elektromerovy (RE), technologicky
rozvadza¢ (RM) a datovy rozvadza¢ (DT) (mbézu byt aj zlu€ené) a budu navrhnuté za dodrzania
nasledovnych poZiadaviek:
- na Cerpacich saniciach s prevadzkovym kontajnerom budu rozvadzade osadené
v kontajneri, na Cerpacich staniciach bez prevadzkového kontajnera budu rozvadzace
osadené vonku v blizkosti Cerpacej stanice
- rozvadzace osadené vonku budu plastové, rozvadzace osadené v prevadzkovom kontajneri
budud oceloplechové
- RE rozvadza¢ bude jednoplastovy bez temperovania v zimnom obdobi, uzatvaranie
mechanizmom podla poZiadavky distribu¢nej spolo¢nosti
- RM a DT rozvadzace osadené vonku budl uzamykatelné
- zadna strana, bo¢né strany, spodna Cast aj vrch RM a DT rozvadzacov budu zateplené
vhodnym zateplovacim materidlom hr. 5 cm
- bude zabezpectené temperovanie DT rozvadzac¢a v zimnom obdobi

Cerpadla budu napojené na RM rozvadzag.

V rozvadzacoch RM bude umiestneny riadiaci systém a kompletny radiovy prenosny systém (RPS)
vratane antény, vysielacky, stanice procesoru (MSV) a zdroja.

Prechod kablov z priestoru kontajnera do Cerpacej stanice bude prevedeny v plastovych kablovych
chrani¢kach uloZzenych v zemi. K&ble malého napéatia budd uloZzené oddelene od ka&blov nizkeho
napatia v samostatnej chranic¢ke. Kable budu v chrani¢kach utesnené.

Krizovanie alebo paralelné vedenie s existujucimi silovymi k&blami bude prevedené v sulade s STN
33-2000-5-52 a STN 73 6005.

Kablové rozvody

Kéblové rozvody pre napajanie zariadeni budu zrealizované medenymi kablami s plastovou
izolaciou.

Kablové rozvody pre meranie a regulaciu buda zrealizované tienenymi kdblami s medenym jadrom.
Z rozvadzaca RM je vyvedena privodka pre napojenie mobilnej elektrocentraly. Pripojenie je mozné
po prepnuti hlavného vypinac¢a. Vtedy sa odpoji privod od rozvadza¢a RE a rozvadza¢ RM méze
byt napojeny cez privodku 400V/32A z nidzového zdroja.
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4.5 POTRUBIA

Potrubie v Cerpacej Sachte i armaturnej komore bude z nerezovej ocele EN 1.4401/AISI 316, pokial
nie je uvedené v osobitnych podmienkach inak. Upevfiovaci material a potrubné objimky budu
zhotovené z nerezovej ocele s gumovou vystielkou. Tvarovky a jednotlivé ¢asti budu pripravované
vopred vo vyrobe. Prechod na plastové vytlaéné potrubie bude realizované vnatri steny CS.

Sucastou rozvodov su vSetky potrebné tvarovky, skrutkové spoje, priruby, kotvy, tesniaci a dalSi
pomocny material. Potrubnu vetvu je nutné dodat’ a namontovat kompletne v prevadzky schopnom
stave.

4.6 ARMATURY

Na stokovych sietach budu v materidlovom prevedeni, odolnom proti p6sobeniu splaskovej
odpadovej vody. Telo armatir bude z tvarnej liatiny s tazkou protikor6znou ochranou podla GSK,
pokial nie je v osobitnych poziadavkach uvedené inak. Popis armatur vid kapitola 3.3.

Cast 3.3 Veobecné poziadavky na strojnotechnologické a elektrotechnické prace Strana 21



ZASOBOVANIE VODOU, ODKANALIZOVANIE A CISTENIE .
ODPADOVYCH VOD V OKRESE ILAVA Zvazok 3

Sutazné podklady Technické Specifikacie

5. VSEOBECNE SPECIFIKACIE PRE ELEKTROTECHNICKE
PRACE

5.1 VSEOBECNE

Nasledovné odstavce Specifikuju vSeobecné poziadavky a normy vyhotovenia elektrotechnickych
prac pre stroje a zariadenia a elektrické inStalacie. Platnost uvedenych poziadaviek je vSeobecna
okrem pripadov, kde Osobitné poziadavky uvadzaju iné Specifikacie.

VSetky technologické zariadenia budu schvalené po zabudovani prisluSnymi opravnenymi orgdnmi
(technickou inSpekciou alebo aj inymi organmi SR podla platnej legislativy).

5.2 VYHOTOVENIE

Mimoriadnu pozornost treba venovat vzhfadu elektrickej inStalacie a usporiadania, ktoré budu
odsuhlasené SD pred zacatim inStalovania.

KoneCné pozicie montaZze zariadeni a zariadenia budl odsuhlasené na Stavenisku s SD pred
inStalovanim.

Zhotovitel dohodne, aby vyrobcovia rozvadzacov a panelov poskytli kvalifikovanu pracovnu silu na
dozor vykladania, umiestfiovania na predpisané pozicie na pripravené zaklady, postavenia a
kolaudaciu vSetkych rozvadzacov a ovladacich panelov.

V pripade inStalacie zariadeni ASRTP tieto budu v sulade s poziadavkami prevadzkovatela na typ
a vyhotovenie z dévodu vyluCenia akychkolvek prevadzkovych problémov a pripadnej zlej
komunikacie systémov (panelov, rozvadzacov, softvérového a hardvérového vybavenia) od r6znych
vyrobcov. Kompletny popis systémov ASRTP je potrebné dat odsuhlasit’ pred objednavanim jak SD
tak aj Objednavatelovi.

5.3 VYBER MATERIALOV

VSetky materialy za¢lenené do diela budu vhodné pre prislusné pouzitie, budu nové a prvotriednej
kvality bez nedokonalosti s garantovanou dlhou Zivotnostou a minimalnou udrzbou.

Zamedzi sa pouZzitiu nepodobnych materialov v kontakte, ale kde sa tomu neda vyhnut, tieto
materialy budu vybrané tak, aby prirodzeny rozdiel potencidlu medzi nimi nepresiahol 250 mV.
Podla potreby sa pouzije elektrické pokovovanie alebo ina uUprava kontaktnych povrchov na
redukovanie rozdielu potencialu na pozadovany limit.

VSetky materialy a kone¢né Upravy materialov budu vyberané pre dlihu zivotnost za klimatickych
podmienok na Stavenisku. Materialy pouzité v prevetravanych alebo klimatizovanych plochach budua
vybrané tak, aby vyhovovali podmienkam ocakavanym v pripade zlyhania ventilacie alebo
klimatiza¢ného zariadenia.

5.4 PODMIENKY PROSTREDIA

V3etky dodavané kable a elektrické zariadenia budd vhodné do navrhovaného prostredia alebo
vonkajSich klimatickych podmienok v sulade s prislusnymi slovenskymi normami.
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Konstrukéné &asti musia byt vhodné pre podmienky bezné v mestskych Cistiarfiach odpadovych
véd a Cerpacich staniciach odpadovych véd. Toto sa obzvlast tyka odolnosti voéi korézii u
jednotlivych Casti zariadeni, ktoré su v kontakte s odpadovou vodou, striekajucou vodou, silne
vlhkym vzduchom, kalovym plynom a inymi korozivnymi médiami.

Pocas zimy mézu byt zariadenia v prevadzke vystavené snehu a teplotam az do —25°C. Preto je
potrebné brat do uUvahy maximalnu odolnost voci poveternostnym podmienkam pri vybere
konStrukcii a materialov pre vSetky vonkajSie zariadenia. Pokial teplota poklesne pod —25°C bude
potrebné zaistit prevadzkovanie zariadenia vo zvlaStnom rezime, tak aby nedoSlo k posSkodeniu
zariadenia alebo stavby v tychto extrémnych podmienkach.

Najma pri pouZziti plastovych materialov musi byt kladeny velky déraz na ich odolnost vo€i narazu aj
pri nizSich teplotach. Zariadenia inStalované na vonkajSom prostredi musia byt konstruované beruc
do uvahy narasty teploty, uc€inky roztaznosti, napatia, odolnost voc€i ultrafialovému Zziareniu
sposobené sineCnym Ziarenim atd.. Maximalna teplota pre dimenzovanie musi byt upravena na
maximalnu vonkajSiu teplotu a maximalnu teplotu média.

55  POZIADAVKY NA BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVIA PRI
PRACI

Na konstrukénu dokumentéaciu vyhradeného technického zariadenia elektro sk. A (napr. EZ nad
1000 V AC, EZ v mokrom prostredi, EZ v prostredi vybuchu, vratane ochrany pred bleskom
a statickou elektrinou) plati pozZiadavka vyhl. MPSVaR SR ¢&. 508/2009 Z.z. o osvedZeni
konstruk&nej dokumentacie Technickou inSpekciou.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky je dodavatel elektromontaznych prac povinny vykonat prvu
odbornu prehliadku podla STN 33 1500 a STN 33 2000-6.

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné na vyhradenom technickom zariadeni elektro sk. A
vykonat prvu uradnu skusku v zmysle vyhl. MPSVaR SR ¢&. 508/2009 Z.z.

Niektoré typy vyrobkov (napriklad modemy) musia byt v sulade s predpismi Slovenskych
telekomunikaénych sluzieb. VSetky telekomunikacné prace musi realizovat personal s platnou
licenciou, vydanou opravnenym organom povolujucim Zhotovitelovi uskutoCfiovat pracu na
nizkonapatovom zariadeni a na kabloch.

Elektrické zariadenia budd navrhované v nevybusnom vyhotoveni v sulade s STN EN 60079-14
a STN 33 2000-5. Realizatna dokumentacia bude obsahovat protokoly o uréeni prostredia pre
vSetky priestory, kde sa nachadzaju el. zariadenia a bude obsahovat zdévodnenie stanoveného
prostredia a popis zariadenia vo vztahu k prostrediu. Prostredie v zmysle STN 33 2000-5 uréuje
odborna komisia. Zo stanoveného prostredia vyplyvaju lehoty odbornej prehliadky.

Bezpecnostno-technické pozZiadavky budu rieSené podfa STN rady 33 a 34. VSetky el. zariadenia
budu zaradené do skupiny ohrozenia podla vyhl. MPSVaR SR €. 508/2009 Z.z.

Ochrana pred urazom el. prtdom nezivych Casti bude rieSena v stlade s STN 33 2000-4-41 a STN
33 2000-5-54.

Ochrana pred prepatim pri kladeni silnopridovych el. zariadeni bude rieSena podla STN 34 1050.

VSetky objekty budi vybavené pospajanim v stlade s STN 33 2000-5-54 a STN EN 60079-14.
VSetky naleZitosti pospajania budu uvedené v realizacnej dokumentacii.
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Vo vsetkych zariadeniach budu umiestnené vystrazné znacky v sulade s STN EN 61310, STN 33
3220, STN 33 2000 a STN EN 61140.

Elektrické zariadenia musia byt kontrolované v lehotach podla STN 33 1500.

Elektromontazne prace budu vykonavané vyluéne osobami opravnenymi v zmysle STN 33 2000,
STN 34 3100 a Vyhl. 508/2009.

Obsluhu a pracu na elektrickom zariadeni méze vykonavat' len pracovnik (prevadzkovy elektrikar),
ktory je drzitelom platného osved&enia o vykonani skusky podfa vyhl. MPVSVaR SR €. 508/2009
Z.z. (samostatny elektrotechnik). Akékolvek zmeny alebo opravy elektrickych zariadeni mézu byt
vykonavané len osobami opravnenymi v zmysle vyhlasky MPSVR SR ¢&. 508/2009 Z.z.

Prehliadky a skusky elektrického zariadenia: vykonat v zmysle vyhlasky MPSVR SR ¢. 508/2009
Z.z. — podrobne ustanovi prevadzkovy a manipulaény poriadok. Zariadenie ako celok podlieha
vykonaniu odbornej prehliadky a odbornej skusky pred uvedenim do prevadzky. Zariadenia skupiny
»A" podliehaju skuske podla MPVSVR SR ¢&. 508/2009 Z.z. Odborné prehliadky a odborné skusky
elektrickych zariadeni v prostredi pasivhom s nebezpe€enstvom vybuchu je podla vyhl. MPVSVR
SR ¢&. 508/2009 Z.z. treba vykonavat kazdé 2 roky. Odborna prehliadka a skuSka zariadenia na
ochranu pred uc¢inkami atmosférickej a statickej elektriny v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu je
potrebné podfla vyhl. MPVSVR SR ¢&. 508/2009 Z.z. vykonavat kazdé 2 roky. Odborné prehliadky a
odborné skusky elektrického zariadenia a bleskozvodov podla vypracovaného harmonogramu
v zmysle vyhl. MPSVR €. 508/2009 Z. z., priloha €. 8 a STN 331500, 341390.
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6. ELEKTROTECHNICKE ZARIADENIE

6.1 NAPAJANIE ELEKTRICKOU ENERGIOU

Elektrické napajacie rozvody a prislusné zariadenia v tychto rozvodoch budd v ponuke uvedené
v dimenziach zodpovedajucich navrhnutymi strojomm a zariadeniam (ich energetickej naro¢nosti).

Zaistenie energie potrebnej pre Zhotovitela poCas vystavby Diela je povinnostou Zhotovitela.
Napdjanie Diela musi byt napatim uvedenym na vyrobnom &titku zariadenia.

6.1.1 Navrh systému napajania napatim

Ak je Zhotovitel zodpovedny za navrh alebo modifikaciu energetického napajacieho systému, musi
dodrziavat nasledovné vSeobecné poziadavky.

Zhotovitel musi poskytnut podrobnosti svojich navrhov projektu a vystavby energetického systému
amusi zaistit' vSetky nevyhnutné privody a napajate vo svojom Zariadeni, aby splnil buduce
poziadavky a udrzal existujucu prevadzku pocas prechodného obdobia.

Zhotovitel musi splnit’ Specifikovani koncepciu vyhotovenia energetického rozvodného systému
a zaisti rozvodne, transforméatory, MCCs (viackanalové riadenie), spinacie dosky a ochranné/
pristrojove zariadenia potrebné pre elektricki kapacitu strojného vybavenia zvoleného
Zhotovitelom.

Zhotovitel vypracuje navrh elektrického napdjacieho systému tak, aby bol vhodny pre menovité
hodnoty a zataZe strojného vybavenia a pomocnych systémov, ktoré navrhuje, spolu aj s dalSimi
kritériami navrhu.

Spolahlivost’ systému

Systém rozvodov musi byt taky, aby poskytol maximalnu bezpecnost napajania a flexibilnost
prevadzky. Obvody silového napajania musia byt zdvojené a to ku vSetkym hlavnym instalaciam
strojného vybavenia a musia sa dimenzovat na maximalne zataZenie vSetkych prevadzkovanych
zariadeni strojného vybavenia s vynimkou tych, kde urcité riadiace systémy inak obmedzuju
maximalne zatazenie obvodov.

Blokovanie bude zabezpecené na vSetkych napajacich obvodoch spinacich zariadeni (vykonovych
vypinacoch) v celom energetickom systéme tak, aby sa zabranilo sucasnej prevadzke zdvojeného
staleho napajania.

Pre pripad poklesu alebo vypadku siete musi byt zabezpeleny nahradny stacionarny zdroj
elektrickej energie pre vSetky dblezité technologické €asti strojného vybavenia.

Maximalne prevadzkové zat'azenie
Zhotovitel musi predlozit po€as projektovej zmluvnej faze svoje posudenie celkového instalovaného
a maximalneho prevadzkového odberového zatazenia na zaklade ponukaného Zariadenia.

Pouzité napiat'ové systémy
Energeticky rozvodovy systém bude prevadzkovany s tymito hodnotami napatia:

Funkéné napatie

VN rozvod: 22 kV AC, 50Hz

NN rozvod: 400/230V AC, 50Hz

Pomocné strojné vybavenie a obsluha: 400/230V AC, 50Hz
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Ochrana pred uUrazom elektrickym pradom: prednostne samocinné odpojenie napajania, dvoijita
alebo zosilnené izolacia
Riadiace napatie: vSeobecne 24V DC (PLC — programovatelny logicky automat)a 24V AC.

NN Rozvody budu trojfazové, s frekvenciou 50 Hz a vyhotovené ako 5 vodiCové. Energeticky
systém musi byt pevne uzemneny pri VN/NN transformatoroch.

6.1.2 Systém napdjacieho napétia a ochrana strojného vybavenia

Osobitné poZiadavky podrobne uréuju minimalne technické poZiadavky na napatie a ochranu
strojného vybavenia.

Zhotovitel navrhne systém elektrického napdjania a ochrany strojného vybavenia v ramci
Specifikovanych parametrov navrhu a zvoli menovité hodnoty a prevody/pomery pomochych
ochrannych transformatorov a ochrannych relé s nastavitelnymi hodnotami a prevadzkovymi
charakteristikami, aby zabezpecili:

Ochranu proti pretazeniu v sulade s tepelnymi charakteristikami strojného vybavenia.

UginnG ochranu proti pretaZeniu, skratu, zemnému spojeniu a jednofazovym prevadzkovym
podmienkam v motorovych obvodoch.

Selektivitu medzi relé, vysokovykonnymi (HRC) poistkami a ochrannymi isti€ami na postupnych
napajacich a prevadzkovo stabilnych zénovanych a vyvazenych systémoch pridovej ochrany za
podmienok poruchy a spinacieho razu.

Zhotovitel musi zabezpegit, aby ochrana napajacieho energetického systému COV a &erpacich
stanic bola plne koordinovana s energetickym systémom distribuénej spoloCnosti a musi urcit
vSetky ochrany pre celé vybavenie potrebné na privodnych obvodoch s napéatim 22 kV.

Aby systém bol chraneny pred poSkodenim alebo zni€enim pretazenim, je potrebné poditat
s primeranymi  bezpecnostnymi  opatreniami. Systém sa musi realizovat v suUlade
s elektrotechnickymi predpismi (normy STN a pod.) ktoré sa tykaju pradovych ochran pouzivanych
na vSetkych objektoch. Citlivé zariadenia (ako je elektronika, programovatelné logické automaty
PLC, pocitaCe a pod.) sa musia ochranit’ prislusnymi systémami proti nadprudom.

6.1.3 Meranie spotreby elektrickej energie

Elektromery merajuce spotrebované KWh sa musia nainstalovat’ do privodnych napajacich obvodov
vSetkych rozvadzacov VN a NN, motorickych rozvadzacov a v ramci energetickeho systému (napr.
COQV alebo CS).

Meracie zariadenia na meranie spotreby elektrickej energie na napajacej strane musia pozostavat
z vyClenenych meracich transformatorov prddu a napatia s napatim 240 V na sekundarnych
obvodoch spolu s viacfunkénymi elektromermi na meranie kWh, kVAh, kW a kVA, ako aj funkcii
maximalnej pozZiadavky na odber a zobrazovacich jednotiek vybavenych vystupnymi analdgovymi a
beznapatovymi digitalnymi signalizaCnymi zariadeniami na ucely dialkového monitorovania.

6.1.4 Kompenzacia ucinnika

Aby sa splnili poziadavky distribu¢nej spolo€nosti, napajaci energeticky systém sa musi navrhnut
tak, aby pracoval s minimalnym odberovym Gé&innikom 0.95. Kompenzacia uginnika musi spifiat
poziadavky stanovené v Osobitnych poziadavkach a bude pozostavat bud zindividualnej
kompenzécie pomocou kondenzéatorov pri kazdom motorovom pohone a pri kazdom induktivhom
obvode, alebo z centralnej automaticky riadenej kompenzécie.

Kompenzovany ucinnik energetického systému musi mat v bode napajania hodnotu minimalne
0,95.
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V NN distribu¢nom systéme musia byt kondenzatory kompenzacie ucinku obsiahnuté v riadeni
prislusného motora alebo v distribu¢nej rozvodni.

6.2 POLARITA

Polarita vSetkych elektrickych zariadeni pouZzitych v Diele, ktoré su Specifikované, sa musi
uspbsobit nasledovne (pri pohlade spredu):

U dvojpdlového zariadenia bola faza lebo ziva Cast hore (alebo na lavej strane) a neutralny pdl
alebo uzemneny pdél bol na spodnej Casti (alebo na pravej strane). Na vyvodoch zastréiek a
zasuviek polarita musi spinit' poziadavky uréené prislusnymi slovenskymi normami.

V pripade troj- alebo Stvorpélového zariadenia budu v poradi L1, L2, L3 a neutral, pocitajuc od hora
smerom nadol alebo zlava doprava v pripade vertikalneho a horizontalneho usporiadania.

Farebné oznacenie faz a sledu faz musi vyhovovat slovenskym predpisom.

VSetky zily kablov sa musia oznadit' s odkazom na fazu.

6.3 BEZPECNOSTNE BLOKOVANIE

Kompletny systém elektrického a mechanického blokovania a bezpe¢nostnych zariadeni sa musi
zabezpedit' v celom systéme elektrickej indtalacie pre bezpecnu a nepretrzitu prevadzku zariadenia,
aby sa zabezpecila:

Bezpecnost' personalu zainteresovaného do prevadzky a udrzby zariadenia.

Spravny postup prevadzky zariadenia pocas jeho nastartovania a uzatvarania.

BezpecCnost' zariadenia, ked sa prevadzkuje za normalnych podmienok alebo za mimoriadnych
podmienok.

Blokovanie musi byt preventivne a nie napravné v prevadzke.

Zhotovitel je zodpovedny za pripravu blokovacich schém na schvalenie zo strany SD.

6.4 ELEKTRICKE MOTORY

VSetky motory musia byt vhodné prevadzky pod napatim 400 V, priCom napatie bude trojfazové
s frekvenciou 50 Hz a musia splnit poziadavky prisluSsnych STN.

V pripade, Ze nie je inak Specifikované, konstrukcia motorov pre vnutorné pouZzitie s min. ochranou
IP54, konStrukcia motorov pre vonkajSie pouzitie s min. ochranou IP55.

Ak nie je inak Specifikované, konstrukcia motorov pre ponorné Cerpadla musi spinit’ stupen krytia a
ochrany nie menSi ako IP68.

VSetky motory s vynimkou ponornych &erpadiel sa musia hodit na prevadzku za klimatickych
podmienok Staveniska a pri teplote prostredia az do +40°C.
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Motory pri teplote prostredia +40°C musia byt indukéné s klietkovym vinutim, vhodné na priamy
Start, pricom ich &tartovaci prud nepresiahne Sest nasobok pIiného zatazovacieho prudu, pokial nie
je Speciélne uvedené inak v prislusnych slovenskych norméch ako alternativne usporiadanie.

Uginnost a uginnik motorov musi byt vysoka v Sirokom rozsahu podmienok zataZenia a motory
musia byt navrhnuté, vyrobené a odsku3ané tak, aby boli v stlade s prislusnymi slovenskymi
normami.

Motory musia byt v prevadzke tiché a pracovat bez chvenia a vibracii. Motory musia byt vyvazené
aj staticky aj dynamicky.

S vyrobcami sa musi dohodnut, aby SD v pripade poziadavky mohol byt osobne pritomny pocas
skasok motorov.

6.5 FREKVENCNE MENICE

Menie musia zabezpecit premenlivé napajanie napatia s meniacou sa frekvenciou a budu napajat
Cerpadla a dalSie regulovana zariadenia v celom rozsahu zatazenia. Ak nie je Specifikované inak,
samotny meni¢ musi byt skonstruovany s krytim splfajucim triedu krytia IP2X.

6.6 TRANSFORMATORY

Menovity vykon

Transformatory sa musia dimenzovat na nepretrziti prevadzku s maximalnym menovitym vykonom
za urCenych podmienok prostredia. Musia sa umoznit' pripustné odchylky od idealneho rozlozenia
zataze aidedlneho (sinusového) priebehu pradu a napéati pre vysSie harmonické kmitocty pri
nelinearnej zatazi (teda pre menice), ktora je pripojena.

Vinutia

Primarne vinutia v8etkych transformatorov musi byt zapojené do trojuholnika. Sekundéarne vinutia
vSetkych transformétorov s vynimkou Specialnych aplikacii ako 12 pulzné meni¢e bude zapojenie do
hviezdy s nulovym bodom hviezdy vyvedenym na svorkovnicu nizkeho napatia. Svorkovnica
transformatora s vyvodmi z hviezdy s nulovym bodom musi byt schopna pripojenia kablov tak ako
sa uvadza v Osobitnych poziadavkach. Bod nuly hviezdy na sekundarnom vinuti sa musi riadne
uzemnit'.

Jadré transformatorov

Jadra transformatorov sa musia zhotovit z nestarnucich transforméatorovych plechov s nizkymi
stratami a s vysokou priepustnostou, pricom tieto plechy musia vyhovovat poziadavkam
prislusnych STN. Zdvihacie oka alebo slu¢ky musia byt su¢astou dodavky.

Jadro bude uzemnené v jednom bode jedine pomocou dobre viditelného odstraniteflného spojenia,
ktoré sa bude dat jednoducho odpoijit v pripade kontroly izol4cie jadra.

6.7 SPINACIE ZARIADENIA

Spinacie zariadenia a tlacidla budu v sulade s poZiadavkami prislusnych STN.

6.7.1 Hlavné vypinace

Hlavny vypinaC alebo vypinale kazdého zariadenia/inStalacie budu oznadené tak, aby sa dali
rozpoznat od ostatnych spinacich prvkov podfa ich umiestnenia, oznacenia farbou, popripade
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dalSim inym vhodnym prostriedkom a to tak, aby ich bolo mozné najst jednoducho v pripade
nepredvidanych okolnosti. Ak sa v budove nachadza viac ako jeden hlavny vypinac, kazdy z nich
sa oznadci tak, aby urCoval, ktora instalacia alebo sekcia intalacie spada pod jeho kontrolu.

V pripade skrifiového hlavného rozvadzaca sa musi hlavny vypinac (alebo vypinace) umiestnit’ do
jeho odpovedajucej sekcie a musi byt Uplne oddeleny od ostatnych Casti skrine a pristup k nemu
musi byt z prednej Casti skrine.

VSetky hlavné vypinace na v8etkych hlavnych rozvadzacoch (i uz skrifiového typu alebo iného
typu) sa musia umiestnit tak, aby existovala minimalna vzdialenost uréena prislusnou STN od
koncenej urovne podlahy ku tlacidlu vypinaca alebo pripojovacich pasov, podla toho, ktoré z nich je
nizsie.

6.7.2 Pomocné vypinace

Pomocné vypinaCe pouzité za ucelom indikacie, ochrany a blokovania musia byt jednoducho
pristupné a uzatvorené priehfadnym a prachu odolnom krytom.

Medzi pevnu €ast vypinata obvodu a jeho pohyblivi ¢ast obvodového sa musi zaclenit vhodné
sekundarne rozpojenie.

Nahradné pomocné kontakty, jeden pre vypnutie a jeden pre zapnutie, sa musia poskytnut pre
kazdé spinacie zariadenie.

6.7.3 Vypina¢e obvodov nizkeho napatia

Vzduchové vypinaCe sa musia dimenzovat pri regulacii zataze na maximalne zatazenie daného
obvodu v prevadzke pri 3- fazovom prade 400 V s frekvenciou 50 Hz pri 4- vodi€ovom vyhotoveni
za ur¢enych klimatickych podmienok pracoviska.

Vsetky vypinade nizkeho napétia sa budl osadzovat na ovladacie panely, ktoré budi spinat kritéria
stanovené v Osobitnych poziadavkach Specifikacie a nesmu znizit' stupen ochrany na menej ako
IP54.

Menovity prad uréeny v tychto odsekoch bude taky ako u vypina¢a obvodu namontovaného na
panelovy rozvadza&. Prevadzkova schopnost’ zniest skrat nesmie byt menSia ako je maximalna
hodnota skratu napatového systému.

Pokial nie je uvedené inak, vSetky vzduchové vypinace obvodov sa musia pouzit na nominalny prud
630A a vySsie.

6.8 INDIKATORY A MERACE

VSetky indikatory a meracie pristroje musia vyhovovat prisluSnym slovenskym normam a musia mat’
zaruCenu triedu presnosti. Musia byt vhodné do uréeného prostredia, dokonale utesnené proti
vniknutiu vihkosti a prachu. Budu dodané s digitalnym alebo ru€i¢kovym displejom podla Specifikacii
realizatnej dokumentacie.

6.9 ROZVADZACE OVLADANIA MOTOROV

Rozvadzace ovladania motorov, ak budu pouzité, budu kombinovaného typu v sulade s vyhovenim
prislusnym slovenskych noram.
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VyZaduje sa, aby skrine ovladania motorov tvorili spoloénu éast rozvadzadov a musia spifiat
prislusné predpisy prislusnych STN pre panelové rozvadzace. Skrine musia byt lahko pristupné pre
ucely udrzby a musia byt prachotesné vzduchotesné a vodotesné podla poZiadaviek krytia a
ochrany minimalne IP54. Kazdy rozvadzaC ovladania motora musi byt dimenzovany tak, aby

y M w

zniesol plny zatazovy prud na ktory je dimenzovany za najtazSich prevadzkovych podmienok.

6.10 OZNACOVANIE

Oznacenie panelov, komponentov vysokého napatia a nizkeho napatia a vodiCov musi byt v stlade
s poziadavkami prislusnych STN.
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7. KABELAZ A UZEMNENIE

Tato Cast zahfha dodavku a inStalaciu nevyhnutnej novej kabeldZze a uzemnhovacich systémov
a odstranenie nadbytocnej kabelaze, zemnych systémov a elektrickych zariadeni.

7.1 VSEOBECNE POZIADAVKY

Zhotovitel musi dodat, intalovat, ukoncit, vyskusat, skolaudovat' a identifikovat v8etku napajaciu,
prevadzkovl, ovladaciu, ochrannl a pristrojova kabelaZz nevyhnutna pre prevadzku zariadenia
Diela, elektrickych rozvodnych systémov, monitorovacich, meracich a regulacnych systémov
a stavebnych / staveniskovych zariadeni dodavanych podla Zmluvy.

UloZenie spojovacieho vedenia:
VSetky kéblové trasy budl dimenzované s 20% rezervou pre mozné bududce doplnenie kabeldze.

Kable budu uloZzené v spolo¢nych kablovych trasach. Mimo objekty budu kable uloZené (pokial nie
je v PoZiadavkach obstaravatela uvedené inak) vo vykopoch, v kablovych kanaloch, podzemnych
trasach z chraniiek alebo v kablovych tvarniciach. Kable vo vykopoch budu poloZené na
pieskovom 16zku. Taktiez budi pieskom zasypané. Trasa bude zaloZena tehlami. Vo vykope bude
uloZzené uzemnovacie vedenie prepojujuce vSetky objekty, rozvadzaCe a trafostanice, ¢o bude
tvorit spolocnu uzemnovaciu sustavu. Pri prechode kablovej trasy pod komunikaciami alebo pri
krizovani s inymi rozvodmi budd kable chrdnené proti mechanickému poSkodeniu plastovymi
rurami, obeténovanymi trasami z chrani€iek alebo ocelovymi chrani¢kami. Vystavba vykopov musi
zodpovedat STN 341050 a STN 34 7410-1. Ak by doSlo k ukladaniu novych kablov do jestvujlcich
kablovych kanalov, bude vhodné v rdmci jednotlivych poloziek vycistit kanale, kompletna vymena
vSetkych kablovych roStov za nové pozinkované rosty s plastovym néastrikom a prekladka kabelaze
na spominané rosty. Vstup kablov z vykopu do prisluSného objektu alebo prestupy stenami v ramci
objektov, pokial nie su zaistené pomocou beténovych tvarnic alebo ocelovych trubiek (v podlahe
apod.), budid vyhotovené v ramci prac Zhotovitela vitanim alebo bdranim. Tieto vstupy musia byt
urobené tak, aby sa zabranilo vnikaniu vody a vihkosti do objektov.

V objektoch budi nové kable ulozené v hlavnych trasach na kablovych roStoch, v kablovych
pozinkovanych Zlaboch s plastovym néastrikom, v ostatnych trasach v plastovych zlaboch, liStach a
rarkach. Konstrukcia pre upevnenie zlabov a kablovych list k povrchu su su€astou tohto projektu,
vratane prisluSnych povrchovych Uprav a néaterov. VyuZitie jestvujicich nosnych konstrukcii pre
novu kabelaZ sa nepredpoklada.

Pri vystavbe kablovych chraniciek, Zlabov a spojovacich Sachiet musi byt zaru¢ena ich vodotesnost

v

Jestvujuce zariadenia nedotknuté vystavbou budl prepojené na nové rozvody el. energie a
spojovacieho vedenia merania a regulacie.

Zhotovitel vypracuje realizacnu dokumentaciu s dérazom na schematické a blokové schémy spolu
so zoznamami vSetkych kablov a vodi¢ov, ktoré navrhuje inStalovat pre silové, ovladacie
a pristrojové systémy. Zoznamy musia obsahovat nasledujuce informacie:

- Typ kabla alebo vodi¢a

- Velkost vodica

- PocCet pouzitych a rezervnych Zil

- Trieda napétia

- Maximalny prad pri plnom zatazeni u vykonovych vodic¢och/kabloch
- Odkaz na identifikaciu kabla/vodi¢a

- Udaje o kablovej trase
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V pripade, ze niektoré z tychto udajov chyba v realizatnej dokumentacii, Zhotovitel je povinny
dokumentéciu doplnit' a dat' na schvalenie SD. Prace nesmu zac¢at’ bez pisomného suhlasu SD.

7.1.1 Typy kablov a vodic¢ov

Typy kablov/vodi€ov musia plne vyhovovat poziadavkam prislusnych STN. Musia byt dodané
nasledovné typy kéblov:
VN silové obvody:

e XLPE/SWA/PVC, trieda 36000V
NN silové obvody:

¢ Pre vodice velkosti nad 10 mm2. XLPE/SWA/PVC, trieda 600/1000V

¢ Pre vodi¢e velkosti 10 mm2 alebo menej, PVC/SWA/PVC a PVC/PVC, trieda 600/1000V
Pomocné ovladacie a ochranné obvody:

e PVC/SWA/PVC a PVC/PVC, trieda 600/1000V
Ovladacie a pristrojové obvody:

e VSetko ovladanie, sledovanie a pristroje musia mat jednotlivo vinuté pary, spolo¢nu
obrazovku, PVC/SWA/PVC alebo PE izolovanu konstrukciu, minimalny vodi¢ velkosti 1/1,5
mm2 a triedy 230/400V.

¢ Informacna datova linka/spojnica podsystému prenosu dat ("datova spojnica DCS")

e V celej datovej spojnici DCS prepajajucej kazdy PLC (programovatelny logicky automat)
s hlavnou stanicou systému SCADA musia byt pouzité kable z optickych vilakien.

7.1.2 Velkost’ kablov a vodicov

Velkost Zily vodi¢a sa urci v sulade s prisluSnymi slovenskymi normami.

Zhotovitel musi dimenzovat a zvolit' silovu a ovladaciu kabelaz tak, aby vyhovovala kone&nému
schvalenému zataZeniu silovych obvodov a vykonov zariadenia spolu so S$pecifikovanym
zariadenim systému ochrany, riadenia a sledovania. Zhotovitel musi vymenit akykolvek schvéleny
alebo instalovany kabel, pokial je povazovany za nedostatocny.

Kratkodobé hodnoty poruchového prudu vSetkych silovych kablov musia vyhovovat maximalnym
poruchovym hodnotam pripojenych rozvodnych zariadeni a ochrannych systémov.

VSetky viaczilové kable urCené na ochranné systémy zariadenia, regulacné/riadiace a
monitorovacie systémy musia obsahovat' 2-3 rezervné Zily. VSetky rezervné Zily musia byt urCené a
oznacené.

Na existujucich prevadzkovych zariadeniach s meracim a monitorovacim vybavenim navrhovanym
aj na daldie vyuzitie musia mat’ viacZilové kable zabezpecené podla tejto Zmluvy dostatoény pocet
Zil (aj rezervnych), aby sa umoznila Gplné inStalacia budiceho vybavenia.

7.1.3 Oddelenie kablov a vodicov

Energetické systémy pracuju pri réznych napétiach a ovladacie, ochranné a instalacné obvody pre
samostatné jednotky alebo zariadenie musia byt vedené v samostatnych kébloch. Na vnutornej
kablovej instalacii musi byt dodrZzovana primerana vzdialenost medzi vSetkymi silovymi kablami
k minimalizacii znizenia zataZovacieho pruadu kablu kvéli blizkosti. Minimalna vzdialenost 300 mm
musi byt dodrZzovana medzi vSetkymi silovymi a ovladacimi kablami a medzi VN a NN silovymi
obvodmi v sulade s poziadavkami prislusnej slovenskej normy.
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Analégové a jednosmerné riadiace signaly sa nesmu viest tym istym kablom. Minimalna vzdialenost
medzi kdblami s analdégovym signalom a kablami s jednosmernym riadiacim signadlom a vSetkymi
ostatnymi systémami kablov sa bude riadit podla poZiadaviek prislusnych STN.

7.1.4 Kablové vedenia v budovach

Vedenie kablov v budovach musi byt v hlavnych trasach na kablovych roStoch, v kablovych
pozinkovanych Zlaboch s plastovym nastrikom, v ostatnych trasach do plastovych Zlabov, list v
ochrannych rarkach alebo kablovych kolektoroch, ktoré su zabezpelené, alebo sa nainstaluju alebo
zavesia na steny alebo strop budovy.

Vo vs8etkych castiach Diela, kde dochadza k styku s odpadovymi vodami, alebo v prostredi
korozivnom v dosledku vyparov chemikalii, budld podporné konstrukcie/zlaby vyhotovené
z materialu odolného voci korézii alebo z nehrdzavejucej ocele.

7.15 Externé vedenie kablov

VonkajSie vedenie kablov budul realizované s ohfadom na pozZiadavku oddelenia systému kéblov.
Oddelenie kablovych systémov a vSetkych ostatnych podzemnych inzinierskych sieti musi byt
v sulade s prislusnymi slovenskymi normami.

Ak chce Zhotovitel priamo polozit kable do zeme, musi k tomu obdfzat suhlas od SD a musi
dodrzat poziadavky prislusnych STN na pokladku a identifikaciu/ochranu takychto kablov.

V kablovych kolektoroch sa urCena separacia medzi silovymi a riadiacimi kablami musi udrzat
v celej dlZzke vedenia kablovych systémov.

Umiestnenie a usporiadanie kablovych dradzok potrebnych pre kablové rarkové systémy bude
podliehat’ schvaleniu zo strany SD.

7.2 UZEMNENIE

7.2.1 VSeobecné poziadavky

Kovové kostry vSetkych elektrickych a spolupracujucich zariadeni, vystavené kovové Casti budovy,
kovové uzavery a prifahlé sita, podpery, dvere a vSetky ostatné kovové Casti, ktoré sa normalne
nepouzivaju na vedenie elektriny, sa musia u¢inne uzemnit' vzdy podla prisluSnej STN. Zhotovitel
musi dodat’ a namontovat uplny uzemnovaci systém v sulade s STN.

Systém musi byt navrhnuty tak, aby spinil nasledujiuce poziadavky:

Za norméalnych a abnormalnych prevadzkovych podmienok nesmie dojst k Ziadnemu ohrozeniu
0s6b v ktoromkolvek mieste im pristupnym; a

maximalny prad z ktoréhokolvek bodu poruchy musi byt vedeny spat na ochranny vodi¢
elektrického systému bez vzniku nebezpelnych potencialovych spadov ani v zemi, ani medzi
jednotlivymi zariadeniami a osobou, ktora by mohla byt v si¢asnom styku;

priechod poruchového prudu nesmie spbsobit Ziadne tepelné ani mechanické poskodenie systému.

Kazdy uzemnovaci systém bude obsahovat'

Hlavni uzemnovaciu zbernicu. Kazda hlavna uzemnovacia zbernica musi byt namontovana na
stene, zabezpeCena pomocou nekeramickych izolatorov a musi mat uréitu dizku umoznujucu
pripojenie.

Cast 3.3 Veobecné poziadavky na strojnotechnologické a elektrotechnické prace Strana 33



ZASOBOVANIE VODOU, ODKANALIZOVANIE A CISTENIE .
ODPADOVYCH VOD V OKRESE ILAVA Zvazok 3

Sutazné podklady Technické Specifikacie

Uzemnovacu sustavu pozostavajucu bud z uzemrovacich ty€i, uzemnovacich dosiek alebo
uzemnovacich pasikov.

VodiCe spajajuce plynove, vodné, a vystavené vodivé Casti a vSetky vonkajSie vodivé Casti
S uzemnovacou zbernicou.

7.2.2 Systémy uzemnovacich elektrod

Uzemnovacie systémy musia pripojit uzemnovacie vodi¢e so zemou. Intalacia bude pozostavat
z uzemnovacich ty&i, mreZe/dosiek alebo ich kombinécie, aby sa dosiahol poZadovany uzemnovaci
odpor.

Uzemfiovacie tyée sa musia zahibit do zeme v stlade s poZziadavkami prislusnej STN. Po skonéeni
inStalacie sa musi vykonat skuska zemného odporu alebo dalSie skusky v pritomnosti SD, aby sa
zabezpecila pozadovana hodnota impedancie uzemnovacej slu¢ky vramci hranic urCenych
v prislusnej STN.

7.2.3 Ochrana proti blesku

V38etky konstrukcie a budovy sa musia zabezpecit ochranou proti blesku v sulade s prislusnymi
normami STN. Kazda konStrukcia sa vyzbroji jednym alebo viacerymi bleskozvodmi
namontovanymi na najvyssi bod budovy alebo konstrukcie.

7.3 POZIADAVKY NA KLADENIE SILNOPRUDOVYCH KABLOV

Na ochranu elektro-energetickych, plynarenskych a tepelnych zariadeni sa zriaduju ochranné
pasma. Ochranné pasmo je vymedzené zvislymi rovinami po oboch stranich vedenia vo vodorovnej
vzdialenosti podla STN 34 1050.

Spbsob kladenia a vzajomnu vzdialenost silnoprudovych elektrickych vedeni stanovuje STN 34
1050. Pre kladenie kablov 110 kV vchodniku je potrebné ich ulozenie prerokovat
s prevadzkovatelmi susediacich vedeni, hlavne s prislusnym plynarenskym podnikom

V kablovej ryhe nad kablom sa kladie vystrazna félia alebo mechanicka ochrana (rara, tvarnice)
podla miestnych podmienok a podfa projektovej dokumentacie.

Pri krizovani cudzich vedeni sa el. kabel ulozi do chrani¢ky podla projektovej dokumentacie, vo
vSeobecnosti NN kable do riry DN 150 mm a VN kable do rary DN 200 mm. KriZzovanie s ostatnymi
vedeniami sa riadi podla STN 73 6005.

Zhotovitel doda, nainstaluje, otestuje a odovzda do uzivania a oznaci v3etky regulaéné, ochranné a
meracie systémy vodiCov potrebnych pre prevadzku Diela, rozvodné systémy elektrického
napajania, monitoring, systému merania a regulacie a inStalacie Staveniska alebo budov dodanych
podla Zmluvy.

InStalacia vodiCov musi plne vyhovovat poziadavkam prisluSnych STN, predovSetkym STN 33
2000-5-54.
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8. VSEOBECNE POZIADAVKY NA ASRTP

VSetky zobrazovacie jednotky budu v sulade s Nariadenim vlady SR &. 276/2006 o minimalnych
zdravotnych a bezpec¢nostnych poziadavkach pri praci so zobrazovacimi jednotkami.

8.1 PRENOS UDAJOV DO DISPECINGU

Pokial Osobitné poziadavky nestanovuju inak, bude zabezpedeny radiovy prenos vybranych
ukazovatelov z kazdej CS a COV na jestvujlce centralne dispecerské pracovisko Objednavatela.
Automaticka prevadzka vsetkych CS bude zabezpe&ena miestnou automatikou CS s prenosom dat
na centralny dispecing prevadzkovatela.

Napat'ova sustava pre MaR
e 1+N+PE, 230V AC, 50Hz, TN-S
e Vstupny/vystupny signal 2 24V DC, PELV

Snimace MaR
e Meranie hladiny v zbernej nadobe CS pomocou hladinového, resp. tlakového snimaéa,
snimac bude napojeny samostatnou prirubou
e Meranie prietokov indukénym prietokomerom s vystupom po komunikacii
o Signalizacia vstupu do CS magnetickym kontaktom umiestnenym na dverach
e Strata napatia kontrolovana multifunkénym relé s kontaktnym vystupom pre kazdé napétie
(400v, 230V, 12V)

Riadiaci systém

¢ Riadiaci systém umozni meranie pozadovanych parametrov, hlasenie havarijnych stavov a
ich archivaciu, monitorovanie prevadzkovych stavov a ich archivaciu, riadenie motorickych
pohonov, komunikaciu s riadiacim systémom

e Za UCelom riadenia a prevadzky technologického procesu v CS sa nainstaluje modularny
digitalny riadiaci systém s moznostou rozSirenia v horizontalnom aj vertikalnom smere

e Zadavanie a konfiguracia parametrov ako aj zobrazovanie suboru nastavenych parametrov
a meranych udajov bude cez operatorsky panel

e Prenos dat do centrdineho dispedingu z CS bude cez existujicu radiovi siet
prevadzkovatela, ktora bude rozsirena o nové radiové body (pre kazdu CS novy radiovy
bod)

e Systém umozni riadenie v realnom Case cez elektrické hodiny so zaloznym zdrojom

e Spravnost prevadzky je monitorovana

Rozvadzaé¢ datovy

e Celoplastovy rozvadzac s dvomi samostatnymi sekciami

e Vrchna Cast bude obsahovat obvody MaR a riadenia, vonkajSia ¢ast bude obsahovat
prepinace a tlacidla pre ru¢nu prevadzku

e Spodna Cast bude obsahovat vyzbroj silového napojenia vratane ochrany, pripojovacie
svorkovnice, telemetrickd stanicu a napdjaci akumulator

e Privody z vrchu bude pre MaR, zo spodu pre silové napojenie

o V3etky kovové Casti v rozvadzaci budu napojené na uzemfovaciu svorku PE

e Spojenie bude v sulade s STN EN 62305.

Telemetricka radiostanica
e Prenos dat z CS aCOV do centralneho dispeCingu bude zabezpeceny rozSirenim
existujucej radiovej siete prevadzkovatela
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o Siet bude vytvorena modernym komunikacnym systémom vratane modemov a datovych
radiovych stanic

e Operator bude mat k dispozicii uzivatefsky program umozfujuci tvorbu, konfiguraciu a
prevadzku siete z jediného miesta. Siet bude chranena pred zneuzitim heslom

o Siet umozni kompresiu prenaSanych dat a bude pracovat na zaklade “peer-to-peer”, t.j.
kazdy uzivatel mdéze komunikovat' s kymkolvek v sieti

¢ V modeme budu implementované nasledovné protokoly: MOBDUS, PROFIBUS, IEC, AT a
DFI - alebo ekvivalentné

¢ Ré&diové stanice umoznia prenos signalov v pasme 430 MHz.
Komunikicia medzi satelitnymi stanicami a centralnou stanicou bude zabezpelena
pomocou Standardného komunikaéného rozhrania

e Radiové stanice budu inStalované v rozvadzaci, antény budu upevnené na stoZiaroch,
umiestnenych na stenéach alebo pod stropom objektu — podla miestnych podmienok

e Anténny stoziar bude zakotveny v zemi vedla piliera rozvadzaca, popr. na prevadzkovom
objekte a spojeny so zemnou sustavou.

VSetky navrhy, projekty, Ziadosti a povolenia suvisiace s udelenim frekvencii na radiovy
prenos pozadovanych udajov do centralneho dispecingu zabezpeci Zhotovitel.

8.2 DISPECERSKA PREVADZKA

Dispecing bude mat zobrazovacie mimiky a spdsob ovladania vytvoreny s rovnakou filozofiou
vratane farebného a symbolického stvarnenia a pri reSpektovani zasad pre dispeCerské systémy
Objednavatela.

Pre dispelerské pracovisko bude pouZity vizualizaCny systém urCeny k tvorbe aplikacii pre
monitorovanie a riadenie technologickych procesov v realnom Case.

SW vybavenie pre monitorovaci systém technologického procesu bude zaistovat’

e zobrazenie celkovej situcie technologického procesu s kompletnymi informéciami o
snimanych fyzikalnych veli¢inach a stavoch procesu,

e nastavenie konstant a parametrov technologického procesu,

e pozadované matematické vypolty a vyhodnotenie parametrov merani podfla
Specifikovanych algoritmov,

e zobrazenie trendov fyzikalnych veli€in technologického procesu,

e vyhodnotenie a uchovavanie vetkych poruchovych stavov technologického procesu,

e archivaciu pozadovanych dat v centralnej databazi,

e vypisy protokolov na tlaiarni o poruchovych stavoch a zasahoch obsluhy do
technologickych veli€in,

e vytvorenie tabulkovych a tladiarenskych zostéav,

e komunikacia po siete pomocou protokolu TCP/IP, adresaciu podsieti podla dohody
s prevadzkovatelom

Zasahy do riadenia a parametrizacia programového vybavenia bude v beznej prevadzke
prevadzana na dispecingu cez pristupové heslo.

NiZSie Urovne riadenia st moZzné z operatorskych panelov jednotlivych PLC alebo mimo riadiaci
systém z ovladacich a deblokacnych skrifi (popr. rozvadzaCov, ak nie su skrine instalované)
umiestnenych u jednotlivych pohonov alebo skupin pohonov.
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8.3 ZAKLADNE POZIADAVKY NA ALGORITMY RIADENIA
TECHNOLOGIE OBJEKTOV

Riadenie jednotlivych objektov zabezpecluje riadiaci systém, do ktorého budu jednotlivé objekty
zapojené pomocou PLC systému a radiomodemu. V miestnosti obsluhy (dispeCera) bude na
centralnom riadiacom pocitati mozno prostrednictvom vizualizaéného programu s jednotlivymi
objektmi komunikovat.

Riadiaci systém kazdého objektu bude naprogramovany tak, aby pracoval automaticky a to i
v pripade poruchy riadiaceho pocitaca alebo radiovej siete na zaklade predchazajuceho algoritmu.

Okamzity prehlad o stave riadenej technoldgii poskytuje vys$Sie zmieneny vizualizaény program.

Pokial v Osobitnych poziadavkach nie je uvedené inak, komunikaciu medzi vizualizaCnym
programom a jednotlivymi riadiacimi objektmi sprostredkovava radiomodem. Bezny stav
zhromazdovania dat prebieha tak, Ze riadiaci poCita¢ postupne odosiela vSetky objekty poziadavkou
na predanie aktualnych dat. Osloveny objekt okamzite odoSle spat’ blok dat podla protokolu. Pokial
nie su data prijaté v tomto ¢asovom limite, riadiaci program prejde na dalSi objekt. Takto sekvenéne
je udrzovany chod siete, bez ohladu na stav jednotlivych objektov. Pokial nie su data z jedného
objektu prijaté behom predpisaného poctu cyklov, ohlasi riadiaci pocita€ stratu komunikacie
s prisluSnym objektom.

Pokial v Osobitnych poZiadavkach nie je uvedené inak, pri poruche alebo pri prepnuti do ruéného
rezimu jedného zariadenia musia ostatné zariadenia ostat v automatickej prevadzke.

8.4 DISPECERSKE PRACOVISKO

Pokial Osobitné poziadavky nestanovuju inak, dispe€ing bude vyuzivat jestvujuce technické
prostriedky. RozSirenie bude v oblasti softvéru. Predpisuje sa, aby doplfiovany softvér odpovedal
jestvujucej koncepcii a bol kompatibilny s jestvujucim softvérom pouzZivanym na dispecingu.
Podrobné Specifikicia sa nachadza v Osobitnych pozZiadavkéach.
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