Cast’ 3

VSeobecné poziadavky:
Strojnotechnologické a elektrotechnické prace



Papradnanska dolina — kanalizacia ZMLUVA

OBSAH
1. VSEOBECNE POZIADAVKY NA STROJNOTECHNOLOGICKE A
ELEKTROTECHNICKE PRAGCE..... ..ottt ittt eeeeesansanseaneasasnsannesansssnneens 4
e U 0Dttt ettt ettt ettt ettt ettt et e et e e e et e et e e et eeeeeeet e et e aeteaneeateeaaneeneeeans 4
I A1 o = o N T 4
1.3 POZIADAVKY NA STAVEBNE MATERIALY A VYROBKY .. eeutieniienieenieeiieiieniiiesseeiieeieeneseniaenss 5
1.4 NORMY A INE SUVISIACE PREDPISY ..veuuiieeniienniiieniiieniietiiesieeneieniieieeniieieeeeeeaieeaeeenes 5
1.5 SKLADOVANIE STROJNEHO A ELEKTROTECHNICKEHO ZARIADENIA NA STAVENISKU..vevveueenn.... 6
1.6 NAHRADNE DIELY . ettniietniiiet ittt et ettt ettt ettt ettt et e et eeieeeeeieeeieneeeneen, 6
2. VSEOBECNE STROJNOTECHNOLOGICKE SPECIFIKACIE.............................. 7
R Y10 = o) N T T 7
2.2 DIMENZOVANIE STROJNEHO VYBAVENIA L.uiveeuiieeniiesntiieeeesteseteieteeeeieeniseneseniseneeenesenneen 7
2.3 DOPRAVA, VYSKLADNENIE A INSTALACIA ZARIADEN ... eveenieetieeiieiieiieieeiieeiieeiieiieeeieennes 7
2.4 ODHLUGNENIE 1ttt titeee et ittt et ettt ettt ettt et ese ettt eseteeseeeeeeneeeeeesenneees 8
2.5 IV OTNOS T ettt ettt ettt ettt ettt et e et et e et ettt e et et eeeeeaetaaeeeaeeaareeaneeaeeaanraaans 8
A VA=l VN = L\ K o T 8
2.7 OCHRANA PROTI KOROZIlueueiieeiiieeiieeeeieeetee ittt et eeeeieeieeeeeeeeeeieeeseneeeniaennns 9
2.7.1 VSEODECNC.....coovueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et eeeeieeeeaiieeeen 9
2.7.2 Cistenie a priprava POVICAU........eeeeeeeeeeeeeeeeeveeveeeeeeeeeeveeeeeeeeeeen) 10
2.7.30CHIANA......coueeeeeeeeeeeeeieeeeeeeeeeeee e 10
20 A NGLOIY. ..o 11
2.8 ZIAROVE ZINKOVANIE - v seteeetaessereeesaeeeseesaeetesessseaaeeeaesaaseesessaseaseeesoseaaneeseeaseeas 11
2. 00 ZVARANIE evu ittt ettt ettt ettt ettt eeieeien 11
2.11 OTVORENE ROSTOVE PODLAHY A SCHODY .euiiieeenniiiiieeniiieniiieteiieeiiseeesseniereniesenneeens 12
2.11 ZABRADLIA A REBRIKY euuiieuniiieniiiettiseeeiieeeeeeeee et eieeteeeeeeieeiteiieeeeieenieeneeene, 12
2.13 ZDVIHACIE ZARIADENIA. .. eieeeieeeeeeeeeeeee e ettt ettt e eeeeeeeeeeeteseeeenieeneseneseneens 13
3. POTRUBIA A UZATVARACIE ZARIADENIA.......ccoieieieeteee et eeeeeeeeeseeenneaneas 14
3.1 VEEOBECNE POZIADAVKY . evuiiete ettt eetee ettt ettt tteeseeeeeteeseesetsteseeeeeeeaeeeeenns 14
3.2 POTRUBIA. t ettt ettt ettt ettt ettt eieaieeeen, 14
3.2.1 Potrubia z tvarnej liatiny..............c.cceeeveeeeeeeeneeeeeeeereeeeeeeieeeeeevinnenen.. 14
3.2.2 Potrubia z nehrdzavejucej OCele..............ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeann.... 15
3.2.3 Plastoveé potrubi@..............ccceevvueeeeeeeneeeeeeeeeeeeeeieeeeeeiieeeeieeeeaeaannnnen, 15
3.2.4 Sklolaminatove potrubia.................ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaaan.... 15
3.3 VENTILY A ARMATURY .. tteutitstt ettt ettt ettt ettt et ettt ee e eee et esteseeeeeaeeeteeenaeeneen, 15
3.4 INDUKENE PRIETOKOMERY NA VYTLAKOCH ODPADOVYCH VOD.uuienieeiieniieiiienieeiieienienne. 15
4. CERPADLA A CERPACIE STANICE.........ccccooeeeteiiiiiiccceececs e 17
N VAT o)z o N T T 17
4.2 CERPACIE STANICE ODPADOVYCH VOD S KALOVYMI CERPADLAML. e cevtaeresrsaereeesaeneeeasens 18
4.3 CERPACIE STANICE ODPADOVYCH VOD SO SEPARACIOU TUHYCH LATOK.eereeeeresreaeraaeeanens 19
4.4 V/YBAVENIE CERPACICH STANIC.euuieeeniiieeieiseeesieeiieeeieteseeseieeeseeeeeseeeeeeeneeeneeenss 20
A.5 POTRUBIA. . ceutiiiteieee ettt ettt ettt ettt ettt eeieiieenn, 21
4.8 ARMATURY .. oeetniiitieee ettt ettt ettt ettt et et ee ettt ettt e ettt e e eraeeen 21
4.7 PRENOS UDAJOV DO DISPECINGU . euuiireniieeniiieeiiieiieieeeeieiieeieieieeietiieieenieenieeneeenss 21
5. VSEOBECNE SPECIFIKACIE PRE ELEKTROTECHNICKE PRACE................. 23
Zvazok 3, Cast' 3 2

V8eobecné poziadavky: Strojnotechnologické a elektrotechnické prace



Papradnanska dolina — kanalizacia ZMLUVA

oI VAT o = o) N T T T 23
oIV AT A a (01 (0)Y] =1 | =R T 23

5.3 VYBER MATERIALOV. . ttetuiiieeiieiiteeeeee ettt ettt ettt ee et eee et teeeeeeieeeeeeeenaes 23

5.4 PODMIENKY PROSTREDIA. 1euutitstnitteeteee ittt ettt esetteteseeseeseeseeteeeseeeeaeeeieeeeeeeieeenen, 24

5.5 PoZIADAVKY NA BEZPEGNOST A OCHRANU ZDRAVIA PRI PRACK. euuieuiieniieniieiieiieiinienaennen. 24
ELEKTROTECHNICKE ZARIADENIE .......ccooieiieiiiisieeseesesesenseneansansensanseansesneenneans 26
6.1 NAPAJANIE ELEKTRICKOU ENERGIOU .evuuiieenieniieniieniieniieieeieeiiieiiieiiieiienieeneseniseneen, 26
6.1.1 Navrh systému napajania Nnapatim....................ccooeevveeveeeeeeevennnnen..... 26

6.1.2 Systém napajacieho napétia a ochrana strojného vybavenia ......... 27

6.1.3 Meranie spotreby elektrickej energie ....................cceeeeeevvvvveaenenn..... 27

6.1.4 Kompenzacia UCINNIKA .............ccvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeieeeeeeeieeeeeeennnnnees. 27

0.2 P OLARITA ittt ettt ettt ettt ettt ettt eiaeeaanenn 28

6.3 BEZPECNOSTNE BLOKOVANIE etuiirenniieeniieniienieenteeteeentienieeeeeiieeeeiieieieieeeieeeieennen, 28

0.4 ELEKTRICKE MOTORY . .ittutiitetiieen ittt teeee ettt ettt tea et eeeetse et eeeeeeteeeeseneeeneseneeenss 28

6.5 FREKVENCNE MENICE 4uiieuniiieeiieteietiieeiseeteeteeeseeietie et et eeeeiieeeeeeietieeeieeeieeens 29

6.6 TRANSFORMATORY evuiisunitieniieseiteteeee ettt et ettt eettseeesea et esteeeaeeeeeeneeeneeenss 30

6.7 SPINACIE ZARIADENIA teuiieeneieettteeeee ettt et eeeeie ettt eee et eeetieteeieeeeeeieeeieeenaes 31
6.7.1 HIavn€ vypinace ............ccoeevvueeeeeeeeeeeeeeeieeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeieaeanness 31

6.7.2 POMOCNE VYPINACE ....oueeeeeeeeeeeeeeeeeeiieeeeeeieeeeeieeeieeeeeeeeeeeeannnss 31

6.8 INDIKATORY A MERAGE 1vvuiieeniiieeisieeite ettt ee ettt e eee et eeeeteeeaeeeteeeaaeenen, 31

6.9 ROZVADZACE OVLADANIA MOTOROV . euuiitesiiittiieeiiieeieeeeieeeeeeeeeeeeiieeteieieeeeeeeeneeens, 32
B.10 OZNACOVANIE L.ttt ettt ettt ettt ettt ee e e eeeereeeeeieeeeeeeennss 32

6. KABELAZ A UZEMNENIE...........coietiitiieieeieeieetseeseseaneaeeensaansannesanseansessnseannesanesans 33
7.1 VSEOBECNE POZIADAVKY .iveuiieeniiiteetseeeeseteeeeeeeeee et eeeeeeeseeseeseeeeeseeseeeennsss 33
7.1.1 Typy kablov @ VOQICOV .......vueeeeeeeeeeeeeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnenn . 34

7.1.2 Velkost kablov a VOQICOV..........ccccevveeeeeeeeeeeeeeeieeeeeeeieeeeeeveeeanenenn . 34

7.1.3 Oddelenie kablov a VOQICOV .........ccceveeueeeeeeeeieeeeeeieeeeeeieeeeeeennnenn .. 34

7.1.4 Kablové vedenia v budovVach ..........cccccceeeeeveeeeeeeeeeeeeeeeraeeeeeenennnnnn... 35

7.1.5 Externé vedenie KablOV ..............c.cooovveeeeeeeeeeneeeeeneeeeeeeeeeeeneeeannnne... 35

A S =1 Y 1 = N = TN 35
7.2.1 VSeobecné poZiadaVKy ..........ccoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennnenn. 35

7.2.2 Systémy zemniacich eleKtrod ..............coveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaen.... 36

7.2.3 0chrana proti BIESKU ..............covueeeeeeeeeneeeeeeeeeeeeeieeeeeeieeeeeernnnnen.. 36

7.3 POZIADAVKY NA KLADENIE SILNOPRUDOVYCH KABLOV..eeuuiienieenieeieeiieniieniseniienesenisennnen. 36

7. VSEOBECNE POZIADAVKY NA ASRTP....ccciiiiiieie et eeneeesaeeansannennas 37
8.1 PRENOS UDAJOV DO DISPECINGU . .uuuiieeniretiiieneiientseesetieiseeeseaeseeeiteieeasenieeneeeneeenss 37

8.2 DISPECERSKA PREVADZKA. .. iveetiiieeieieeeeee et eeieeeeeeee e tieeeeeeieeiteieeeeeeeieieieeeen, 38

8.3 ZAKLADNE POZIADAVKY NA ALGORITMY RIADENIA TECHNOLOGIE OBJEKTOV..eeuuieerieerenennenss 39

8.4 DISPECERSKE PRACOVISKO . iettiieeniiieeiiettieseietieteseeieteeeeeeiieeieeeeiaeieeeeteeieieeenen, 39
Zvazok 3, Cast' 3 3

V8eobecné poziadavky: Strojnotechnologické a elektrotechnické prace



Papradnanska dolina — kanalizacia ZMLUVA

1. VSEOBECNE POZIADAVKY NA STROJNOTECHNOLOGICKE
A ELEKTROTECHNICKE PRACE

1.1 uvoD

VSeobecné Specifikiacie uvedené v tejto Casti tvoria sucast’ zmluvy o dielo a poziadavky na
sttrojnotechnologické vyhotovenie diela. Osobitné poZiadavky dopiiiaji a upresiiuji vieobecné
Specifikacie. Pri pripadnej absencii ustanovenia v osobitnych pozZiadavkach platia ustanovenia
uvedené vo vSeobecnych Specifikaciach. Pri pripadnom rozpore ustanoveni vSeobecnych
Specifikacii s ustanoveniami osobitnych poZiadaviek platia ustanovenia uvedené v osobitnych
poziadavkach.

V celej dokumentacii slovo ,,SD* bude znamenat’ ,,Stavebny dozor®.

1.2 VSEOBECNE

Zhotovitel’ je zodpovedny za dodavku strojov a zariadeni strojnej a elektrotechnickej Casti tejto stavby.
Strojnotechnologické a elektrotechnické prace zahrnut¢é do Zmluvy pozostavaji z vyroby,
tovarenskych skusok, prepravy na Stavenisko, inStalacie, individualneho a komplexného odskusania
vratane pripadnej skuSobnej prevadzky celého diela a pripravy na kolaudaciu.

Zhotovitel’ je zodpovedny za to, Ze vyhotovenie a funkcia strojného a elektrotechnického zariadenia
umoziuje dosiahnutie pozadovanych parametrov, ktoré si uvedené v technickych Specifikaciach.
Vsetky dodané zariadenia budu nové. Navrhnuté a dodané zariadenia musia vyhovovat’ Standardizacii
zostavajucich zariadeni, servisnych zmliv a ndhradnych dielov Objednévatela, inak bude mat
Objednavatel’ pravo pozadovat’ zmenu typu zhotovitel'om navrhnutého/dodaného zariadenia a to na
naklady Zhotovitel’a.

Hlavné poziadavky na zariadenia, ktoré maji byt dodané, st uvedené v Osobitnych poziadavkach
Sutaznych podkladov, av§ak Zhotovitel’ zahrnie do svojej ceny vsetky vedl'ajsie a suvisiace pomocné
polozky potrebné pre uc¢inné zhotovenie diela ako celku, bez ohl'adu na to, ¢i su tieto Specifikované
alebo nie. V pripade, ze v ramci stavby su Specifikované zariadenia rovnakého druhu, budu tieto
dodané od rovnakého vyrobcu.

Stroje a zariadenia budu kompletné s elektrickymi motormi a vSetkym prislusenstvom, a buda novo
vyrobené. Budu zahrnuté vsetky hriadele, spojky, loziska, kryty, ventily potrubia, manometre, krycie
dosky a ramy, kotevné skrutky, olejnicky, maznice a mazacie hlavice, rozvadzace, regulacné
zariadenia, spolu so vSetkymi ostatnymi aparatmi, prisluSenstvom a spojeniami, tvoriacimi
strojnotechnologické alebo elektrotechnické zariadenie uplné a dokonalé v kazdom detaile.

Cena bude zahrnovat’ dodavku, montaz, skasky az do urovne komplexného vyskuSania, cena bude
nad’alej zohl'adiiovat’ postupy potrebné pre udrZanie zostavajacich vodovodov, kanalizacie alebo COV
v prevadzke ako napr. provizérne napojenie zostavajucich zariadeni, pri napojeni novych zariadeni
treba postupovat’ bez prerusenia prace v minimalnom case i za cenu trojzmennej prevadzky za icelom
minimalizacie ¢asu odstavok.

Vsetky tvary a rozmery novych stavebnych konstrukcii a navrhovanych tprav ostatnych stavebnych
konstrukcii vyplyvajucich z vykresovej dokumentacie su pre Zhotovitel'a tiplne zavdzné a nemenné.
Usporiadanie strojného vybavenia uvedeného vo vykresovej dokumentacii bude potrebné modifikovat’
podl’a potreby tak, aby vyhovovalo zariadeniu, ktoré bolo zahrnuté v ponuke Zhotovitel’a.
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Ak nie je uvedené inak, hranica technologickej a stavebnej dodavky je Im od vonkajSiecho okraja
stavebnych konstrukcii zodpovedajucich ¢asti prirub.

1.3 POZIADAVKY NA STAVEBNE MATERIALY A VYROBKY

Pouzité materidly, navrh a vyhotovenie konstrukénych casti, ako aj konecné dodané zariadenia musia
vyhovovat normam STN, EN alISO normam a ustanoveniam noriem VDE alebo predpisom
CENELEC a IEC.

Poziadavky na stavebné vyrobky budu v stilade so Smernicou 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch.
Na stavbe mo6Zu byt pouzité len vhodné stavebné vyrobky v sulade so zdkonom ¢. 314/2004 Z.z.
o stavebnych vyrobkoch (iplné znenie zakona 90/1998 Z.z.). Postup preukazovania zhody obsahuje
vyhlaska MVRR SR €. 158/2004.

Vsetky stroje, zariadenia a materidly, ktoré maji byt trvalo zabudované do diela budi nové,
nepouzité, najnovsicho typu a budi mat’ vSetky posledné projektové a materidlové vylepSenia. Pred
zahajenim prac Zhotovitel’ predd SD zoznam zdrojov materidlov pre prevadzané prace. Tento zoznam
moze byt’ pocas prac so suhlasom SD zmeneny a doplneny.

Pokial’ sa v tychto Specifikaciach vyskytuje nazov konkrétneho vyrobku, je tento vyrobok povazovany
za priklad a méze byt’ nahradeny ekvivalentnym.

Zhotovitel pred zabudovanim materidlov a zariadeni do Diela je povinny odovzdat certifikaty
vSetkych takychto materidlov a zariadeni SD na schvalenie pred planovanim zacatim Prac na tej ktorej
Casti diela. K vSetkym materidlom prichadzajicim do priameho styku s pitnou vodou musi Zhotovitel
dolozit’ platné certifikaty o vhodnosti materidlov pre styk s pitnou vodou. Certifikaty budi vydané
akreditovanym skuSobnym ustavom a budu v Case realizacie Prac platné.

Na tzv ,,ur¢ené vyrobky“ podla Nar. vlady SR ¢. 310/2004 Z.z. je treba pri uvedeni na trh alebo do
prevadzky splnit’ poziadavky citovaného predpisu.

1.4 NORMY A INE SUVISIACE PREDPISY

Ak je v Specifikacidch odkaz na konkrétne normy alebo zakony, budu platit’ ustanovenia posledného
sucasného vydania alebo revidovaného/doplneného vydania prislusnych noriem alebo zadkonov, ktoré
su platné v ¢ase podania ponuky, pokial’ nie je vyslovne uvedené inak.

Iné normy budu akceptované iba v tom pripade, Ze zaistuju rovnaku alebo vyssiu kvalitu ako uvedené
normy a zékony a budi akceptované iba s podmienkou predchadzajucej revizie SD. Zhotovitel' vSak
nesie vSetky rizikd v pripade neschvalenia diela vyhotoveného na zaklade takychto noriem
opravnenymi organmi pri kolaudacnom konani.

Zoznam slovenskych noriem pouzitych v tychto Specifikaciach je zahrnuty v Prilohe I. Vlastnikom
autorskych prav na Slovenské technické normy (STN) je Slovensky institat technickej normalizacie —
SUTN, Karloveska 63, 842 45 Bratislava. Preklad alebo kopirovanie Slovenskych technickych noriem
bez ziskania pisomného suhlasu SUTN je nepripustné.

Rovnaké druhy nerezovej ocele mézu byt oznaCované rdzne podla platnych noriem. Oznacovanie
ocele podla jednotlivych noriem je uvedené v Prilohe I.
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1.5 SKLADOVANIE STROJNEHO A ELEKTROTECHNICKEHO ZARIADENIA
NA STAVENISKU

SD odstihlasi datumy dodania strojného zariadenia so Zhotovitelom nie menej ako 2 tyzdne pred
planovanym dodanim na Stavenisko. Zariadenie bude docasne skladované do datumu instaldcie
v riadne zabezpecenom sklade na Stavenisku.

V pripade oneskorenia programu stavebnych prac na zabranenie oneskorenia v dodavke strojného
vybavenia alebo zhorSovania stavu strojného vybavenia ulozeného na Stavenisku, Zhotovitel’ bud™:

1) primerane zabali vSetky polozky strojného zariadenia tak, aby strojné zariadenie mohlo byt
ulozené na otvorenom mieste na Stavenisku bez akéhokol'vek zhorSovania stavu.

2) zabezpeti Staveniskovy sklad schvaleny SD, spifiajici nasledovné minimélne poziadavky na
ochranu zariadeni:

- elektrotechnické zariadenie: zakrytd, temperovand, prachotesna plocha bez
prachu a skodcov.

- toCivé strojné zariadenie: zakryta plocha.

- potrubia, ventily, ocelové konStrukcie atd’.: zakryté plachtou na otvorenej,
spevnenej ploche.

Material musi byt skladovany tak, ako predpisuje vyrobca alebo prislusny predpis. Rozne druhy
materialov musia byt skladované oddelene, aby nedoSlo k ich zamene. Material, ktory bol pri
skladovani znehodnoteny nevhodnym spdsobom skladovania alebo oSetrovania, alebo ma presla
lehotu pouzitia, nesmie byt na stavbe pouzity a musi byt na naklady Zhotovitela zo stavby
odstraneny.

Zhotovitel’ zabezpeci poistenie a bude uplne a vylu¢ne zodpovedny za bezpecnost’ vSetkého dodaného
zariadenia ulozeného na Stavenisku pocas obdobia do postavenia.

Zhotovitel bude zodpovedny za inSpekciu vSetkého zariadenia pred skladovanim a zariadi, aby
akékol'vek poskodené zariadenie bolo napravené pred dodanim do skladu.

Zhotovitel' odvezie strojné a elektrotechnické zariadenie zo skladu a doda ho na kone¢né miesto
inStalovania po prijati instrukcii SD a v stilade so schvalenym harmonogramom préc.

Zhotovitel' bude zodpovedny za prevadzku, bezpecné udrziavania a udrZzbu vsetkého zariadenia na
Stavenisku pocas vystavby a po vystavbe do vydania preberacieho protokolu.

1.6 NAHRADNE DIELY

Zhotovitel' je povinny dodat’ nahradné diely pre vSetky stcasti diela alebo jeho Casti pocas celej
zarucnej doby, t.j. poCas 24 mesiacov po vystaveni preberacieho protokolu na dielo alebo jeho ucelené
Casti alebo jeho casti v sulade spodmienkami Zmluvy (pozri zv. 2). VSetky naklady spojené
s nékupom, dopravou, skladovanim a pouzitim nadhradnych st¢iastok budi zahrnuté v ponukovej cene.
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2. VSEOBECNE STROJNOTECHNOLOGICKE SPECIFIKACIE

21 VSEOBECNE

Nasledovné odstavce Specifikuju vSeobecné strojnotechnologické poziadavky a normy vyhotovenia
pre stroje a zariadenie a inStalacie. Platnost’ poziadaviek je vSeobecna okrem pripadov kde Osobitné
poziadavky uvadzaju iné Specifikacie.

Vsetky technologické zariadenia budu schvalené po zabudovani prisluSnymi opravnenymi organmi
(technickou insSpekciou).

2.2 DIMENZOVANIE STROJNEHO VYBAVENIA

Vsetky materidly zaclenené do Diela budi vhodné pre prislusné pouzitie a budi nové a prvotriedne;j
obchodne;j kvality, bez nedokonalosti a s garantovanou dlhodobou zivotnost'ou a minimalnou udrzbu.

Materialy musia byt vyberané podla zamyslaného pouzitia Specidlnych casti a ich zatazenia. V
dosledku zvyseného zatazenia a poziadaviek v oblasti nakladania s odpadovymi vodami, naterové
systémy st vhodné len za urcitych okolnosti a ich udrziavanie je ovel'a nakladnejSie. Preto v pripade
styku materidlov s odpadovou vodou je odporucané pouzivat nehrdzavejucu ocel. Zaroven sa musi
venovat’ pozornost pouzitiu ocele a jej Specifickej odolnosti. Siva liatina musi byt pouzitd pre
odlievané skrine Cerpadiel, duchadiel a ozubenych prevodov.

V dosledku poZzadovanej pevnosti a va¢Sej hmotnosti ramy maja byt’ taktiez vyrobené z ocele alebo
liatiny, avSak ak nie s zo sivej liatiny alebo je uvedené inak v Osobitnych poziadavkach, dodané
ramy musia mat’ lesklii kone¢nt tipravu, budu opieskované a ziarovo pozinkované (ponorenim do
ktperla).

Ako vseobecné pravidlo, spojovaci a kotviaci material, prichytky na rary, konzoly a zavesy potrubi,
ktoré budu trvale alebo ciasto¢ne ponorené vo vode musia byt vyrobené z nehrdzavejucej ocele
ostatné ktoré budu trvale v suchom prostredi mézu byt (okrem kotiev do betéonu) dodané Ziarovo
pozinkované.

2.3 DOPRAVA, VYSKLADNENIE A INSTALACIA ZARIADENI

Zhotovitel’ navrhne vlastny postup dopravy, preberania strojného zariadenia dodaného na Stavenisko
alebo do skladu a bude zodpovedny za akékol'vek Skody, ktoré sa vyskytnu pri preberani. Zhotovitel
zabezpeCi na svoje vlastné ndklady vSetko zariadenie, nastroje, meraCe, manometre, docCasné
ubytovanie, vSetku kvalifikovanii a nekvalifikovanii pracovnu silu pre instalaciu celého strojného
zariadenia a prisluSenstva tak, aby tieto mohli byt inStalované kompletne a zanechané v dobrom
pracovnom stave.

Pred zacatim tohto ukonu Zhotovitel' preskiima stavebnu Cast’ a urobi potrebné opatrenia so SD tak,
aby strojné zariadenie mohlo byt inStalované bez naruSenia ostatnych prac a chodu ostatnych
strojnych a elektrotechnickych zariadeni. Pred dodanim hlavného strojného zariadenia doda na
Stavenisko vSetky vedl'ajsie Casti, ktoré je potrebné zabudovat spolu s hlavnym zariadenim.

Zhotovitel’ musi oCakavat, ze vystavba na Stavenisku bude prerusovana, aby sa prispdsobila trvalému
chodu existujucich strojnych zariadeni a o Zhotovitelovi sa bude predpokladat’, ze zahrnul pre toto
dostato¢nu ¢asovl rezervu.
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Sucastou dodavky technologickej Casti su vsetky docCasné konstrukcie potrebné pre montdz (montazne
lesenia, podoprenia...), ktoré moézu byt nevyhnutné a pozadované pre bezpecné a ucinné vykonavanie
a konstrukcie diela a vSetkych pomocnych prac. Tieto docCasné konstrukcie vykona Zhotovitel' na
svoje naklady. Akykol'vek S$pecidlny pozadovany stavebny kladkostroj potrebny na prekladku
zariadenia bude zabezpecCeny Zhotovitelom na vlastné naklady a ponechany na Stavenisku po
ukonéeni Zmluvy bezodplatne Objednavatelovi.

Zhotovitel’ zabezpeci primeranu ochranu pre strojné zariadenie od Casu jeho instalacie, pokial’ nebude
vydany preberaci protokol na dodané zariadenie. Konkrétne, Zhotovitel' zabezpeci a pripevni
primerané zakrytie plachtami atd’., aby sa zabranilo vnikaniu prachu a $piny jednak pocas vystavby,
ako aj v ¢ase pred uskutocnenim konecnych stavebnych uprav.

Funk¢né procesy musia byt vzdy regulovatelné a musia byt’ priebezne nastavitené (doladitel'né), ak
sa neuvadza inak. Elektrotechnické zariadenie musi byt dodané tak, aby sa zabezpecila plne
automaticka prevadzka bez pripadného dozoru nad fiou. Je potrebné, aby obsahovalo vSetky potrebné
bezpecnostné a regulaéné sucasti a zariadenia, spolu aj s prislusnymi priruckami o prevadzke a
havarijnych situaciach.

Vsetky meradla budu opatrené prislusnymi certifikdtmi a kalibracnymi protokolmi a budu vyhovovat’

Vyhlaske Uradu pre normaliziciu, metrologiu a skugobnictvo SR ¢ 210/2000 Z.z. o meradlach
a metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov.

2.4 ODHLUCNENIE

Limity hluku s uvedené v§eobecne pre vsetky zariadenia a st nasledujice:

priestory s obcasnym dozorom 95 dB
priestory s trvalym dozorom 55dB
kancelarie 45 dB
dielne 55dB
vonkajsia strana budov 70 dB
hranice pasma hygienickej ochrany 40 dB

2.5 ZIVOTNOST

Pri splneni podmienky spravnej prevadzky, udrzby a kontroly podl'a navodu vyrobcu st pozadované
nasledujlice minimalne doby prevadzky jednotlivych zariadeni a naterov:

Cerpadla 8 rokov
duchadla 8 rokov
miesadla 10 rokov
prevzdusiiovacie elementy 8 rokov
natery 8 rokov

2.6 VYBER MATERIALOV

Vsetky materialy zaclenené do Diela budi vhodné pre prislusné pouzitie a bud nové a prvotriedne;j
obchodnej kvality, bez nedokonalosti a s garantovanou dlhodobou Zivotnostou a minimalnou udrzbou.

Materialy musia byt vyberané podl'a zamyslaného pouzitia Specidlnych casti a ich zatazenia. V
dosledku zvySeného zatazenia a poziadaviek v oblasti nakladania s odpadovymi vodami, naterové
systémy st vhodné len za urcitych okolnosti a ich udrziavanie je ovel'a nakladnejSie. Preto v pripade
styku materialov s odpadovou vodou bude pouzita nehrdzavejiuca ocel. Zaroven sa musi venovat
pozornost’ pouzitiu ocele a jej Specifickej odolnosti.
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V dosledku pozadovanej pevnosti a vdacsej hmotnosti ramy by mali byt taktiez vyrobené z ocele alebo
liatiny, avSak ak nie si zo sivej liatiny alebo je uvedené inak v Osobitnych poziadavkach, dodané
ramy musia mat’ leskli kone¢na upravu, budu opieskované a ziarovo pozinkované (ponorenim do
ktperla).

Ako vSeobecné pravidlo, spojovaci a kotviaci material, prichytky na rary, konzoly a zavesy potrubi,
ktoré budu trvale alebo Ciastoéne ponorené vo vode musia byt vyrobené z nehrdzavejicej ocele,
ostatné ktoré budu trvalo v suchom prostredi mézu byt (okrem kotiev do betonu) dodané Ziarovo
pozinkované.

Spojovaci material pre prirubové spoje v zemi — vSetky skrutky a podlozky z nerez ocele A2 - 70 a
matky z mosadzi. Spojovaci materidl pre prirubové spoje vo vnutri stavebnych objektov — vSetky
skrutky, podlozky a matky z nerez ocele A2 - 70.

Nerezova ocel’ nesmie byt v kontakte s pozinkovanym materidlom (pripadne kazdy styk musi byt
oddeleny nevodivou vrstvou), aby nedochadzalo k ¢lankovej korézii.

2.7 OCHRANA PROTI KOROZII

Protikor6ozna ochrana konstrukcie bude vychadzat' zo stanoveni prostredia podla prisluSnej normy a
poziadaviek na zivotnost’ konstrukcie a povrchovych tprav.

Natery budt vykonané v sulade s platnymi STN, najmé s normou EN ISO 12944.

Kazda povrchova uprava musi byt d’alej vykonavana v stlade s navodom na pouzitie od vyrobcu
(napr. zakladny nater, teplota pre aplikaciu, Gprava povrchu odhrdzovanim, opieskovanim a pod.).
Vsetky pokyny uvedené v tejto kapitole su zavdzné, ako pre stavebnu cCast, tak pre strojna -
technologicku Cast’.

2.71 VsSeobecne

*  Prica musi byt vykonavana v krytej miestnosti v suchej atmosfére bez prachu.

e  Prva vrstva naterového systému musi byt vykonavana do 2 hodin po ocisteni

*  Materialy pouzité v jednom naterovom systéme musia byt’ navzajom kompatibilné.
*  Natery musia byt’ vykondvané vo vrstvach s rovnomernou hrabkou.

*  Kvapky a vzduchové bubliny st nepripustné.

*  Na kazdu vrstvu musi byt’ pouzity iny farebny odtien.

*  Jednotlivé vrstvy naterového systému musia byt nanasané navzajom kvoli sebe v kolmom
smere.

eV pripade poskodenia je nutné odstranit’ hrdzu ostrym néstrojom alebo kartacom.

*  Opravy by mali byt’ vykonavané ¢o najskor ako je to mozné, podla predpisaného postupu.
«  Ziadne &istenie naterov nebude vykonavané bez stthlasu SD.

*  Hrubka vrstiev bude merana po uschnuti.

*  Pozinkovanie Ziarovym nastrekom nie je dovolené na ponorenych konstrukciach.

Pri montézi potrubia z nerezovej ocele je potrebné dbat’ na nasledujiice zasady:

*  Pri spracovani uslachtilej ocele je potrebné Co najprisnejSie dbat’ na to, aby sa zasadne
zabranilo akémukol'vek dotyku uslachtilej ocele normalnej ocele.

* S uslachtilou ocel'ou je potrebné pri opracovani zachadzat’ opatrne a kvalifikovane, rurky a
tvarovky je nutné skladovat’ na dreve, pri briseni je nutné pouzivat’ len vhodné Zeleza prosté
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brusné a deliace kotiiCe. Zo zvaracich metdd je mozné pouzit WIG, MIG a elektrodové
rucné zvaranie.

*  Zvarané $vy je nutné v oblasti krycej vrstvy namorit’ a pasivovat’.
* U drziakov (kotvenie), opier, prirub, Srobenie ap., ktoré nie st z uslachtilej ocele,
e  Je nutné vykonat’ dosledné kovové oddelenie.

*  Absolatne nepripustnd je kombinacia pozinkovanych ocelovych dielov s uSlachtilou
ocelou.

2.7.2 Cistenie a priprava povrchu
Otryskanie povrchu konstrukcii bude podl'a SA 2.5 (STN ISO 8501) alebo SA 3. Pre pozinkovanie
ziarovym nastrekom je zvyCajne SA3.

Casti musia byt kompletné pred otryskanim, okrem tych, ktoré po zvareni nemozu byt dosiahnuté.
Tieto Casti musia byt oCistené otryskanim, pred zvdranim a nevyhnutne po nom ochranené. Pred
otryskanim musia byt odstranené mastnoty, poc¢as neho musia byt casti suché. Po ocisteni a pred
naterom, musia byt vyrovnané nerovnosti, zatmelené, obriisené a musia mat’ o€isteny povrch. Diery a
ryhy musia byt’ upravené, a ich prevarenie méze byt’ vykonané iba so suhlasom SD.

Tryskaci materidl ocel'ova drvina (priemer 0,7mm) a zmes ocelovej drviny a ocelovych drotikov
(50% : 50%).

Po Ziarovom zinkovani bude povrch trochu zdrsneny alebo otryskany pred aplikaciou d’al$ej ochranne;j
vIstvy.

2.7.3 Ochrana

Ak nie je v jednotlivych polozkach konstrukcii popisané inak, musia byt ich Casti chranené tak, ako je
to uvedené v nasledujticich odstavcoch.

Ocel’'ové potrubia vo vonkajSom prostredi v zemi

* dve vrstvy dvojzlozkovej epoxidovej Zivice, dvojnasobny asfaltovy pas

Staré ocel'ové vyrobky vo vnutri budov

* otryskanie SA 2.5 alebo SA 3, jeden nater zékladového zinku, jeden nater dvojzlozkovej
epoxidovej zivice, dve vrstvy alkydovej zivice po montazi

Star liatina vo vnutri budov

» Tlahké ocistenie, jedna vrstva dvojzlozkovej epoxidovej Zivice, dve vrstvy alkydovej Zivice po
montazi
Ocel'ové Casti zabetéonované
* Otryskanie SA 2.5 alebo SA 3

Hlinikové ¢asti zabetonované

* bruasenie a odmastenie, dve vrstvy epoxidechtového nateru

Podpery umiestnené v betone

» Epoxidechtovy nater.

Nerezova ocel’
e Bez nateru. Ocel’ 17 240, DIN 1.4301 alebo ekvivalent
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274 Natery

Vsetky dodané zariadenia budid oSetrené ochrannym naterom alebo inak chranené v stlade
s poziadavkami prisluSnych STN. Stroje, potrubia, tvarovky a armatury buda opatrené vrchnym
krycim naterom z vyroby.

Pred aplikaciou naterovych systémov zhotovitel' predlozi technologicky postup aplikacie naterov
vratane upravy povrchu pred aplikaciou nateru SD na schvalenie. Spolu s technologickym postupom
odovzda SD na schvalenie aj materialové listy naterovych hmoét. V pripadoch vyssie neuvedenych
bude minimalnou poziadavkou synteticka farba, v troch vrstvach s minimalnou celkovou hriibkou 150
mikronov.

Pre pripravu povrchov pred aplikaciou naterovych systémov zhotovitel musi pouzit’ také materialy
a postupy aby neohrozoval zdravie vlastnych a ani cudzich pracovnikov. O vykonavani naterovych
prac zhotovitel’ bude viest’ pisomné zaznamy ktoré budu pristupné pre SD. V zaznamoch bude viest’
vSetky udaje ktoré su rozhodujtce pre kvalitny vykon préace a kvalitné zretie nateru.

Vo vSeobecnosti je moZné aplikovat’ nasledujice natery:
» Zékladny zinkovy nater: dvojzlozkova epoxidova zivica s 90 az 92% zinku vo vrstve.

* Epoxidova zivica: dvojzlozkova farba na tioxotropnom zaklade epoxidovej zivice (min.15%) s
33 % zelezitej sl'udy

* Epoxidecht: tekutd epoxidova zivica s epoxidovym ekvivalentom 180 - 210. Pomer
epoxidechtu by mal byt mensi alebo rovny 1 a podiel epoxidu mensi nez 15 vahovych %. Iba
nereagujuce plnidla budua akceptované.

* Alkydova zivica: nater na zaklade alkydovej Zivice s najmenej 70% suSiny.

* Chlorovany gumovy nater: nater s chlorovymi plastifikatormi

» Zakladovy epoxid: dvojzlozkovy nater na zaklade epoxidové Zivice.

* Polyuretanovy nater: dvojzlozkovy kryci nater zaloZzeny na polyuretanovej Zivici s najmenej
50% susiny.

Kazda povrchova Uprava musi byt vykonana v sulade s navodom na pouzitie od vyrobcu (napr.
zékladny nater, teplota pre aplikéciu, uprava povrchu odhrdzovanim, opieskovanim a pod.)

Vsetky farby musia vykazovat’ vysoku kvalitu a dlh( zivotnost'.
2.8 ZIAROVE ZINKOVANIE

Kde ocel’ alebo kujna ocel’ ma byt pozinkovana za ziaru, toto sa uskuto¢ni procesom ponorenia do
roztaveného kovu a bude splnat’ vo vSetkych ohl'adoch prislusnu STN.

Po vybrati z galvanizatného kupela vysledny povrch bude hladky, kontinualny, bez hrubych
nedokonalosti. Okraje budu Cisté a povrchy lesklé.

Protikorézna uprava casti prisluSenstva zariadenia, takych ako cerpadld, kompresory, motory,
prevodovky a hydraulické jednotky, musi byt upravena podl'a ich hlavnych agregatov. Alternativne,

musi byt’ pouzita ta istd metdda ochrany proti korézii.

V pripade, Ze sa protikordzna ochrana 1isi od uvedenych poziadaviek, toto sa musi zaznamenat’ pod
relevantnymi polozkami; tato metdda je pripustna len so sthlasom SD.

2.10 ZVARANIE

Zvéarané konstrukcie a technoldogia zvarania budil vyhovovat relevantnym slovenskym normam.
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Vsetky zvaracie prace budu aplikované za najvhodnejSich pracovnych podmienok s pouZzitim
najnovsich zvaracich technolégii. VSetko zvaranie budu vykonavat zvéraci kvalifikovani a skuseni
v pozadovanom type zvarania. Zvaraci budii mat’ odbornt sposobilost’ podl'a STN EN 287-1+A2.

Technologia zvarania bude vybrand s ohl'adom na materialy, ktoré sa maju zvarat. Metéda a postup
prijaty pre zvaranie v dielnach a na Stavenisku budu pred zacatim prac predlozené na schvalenie
SD, vratane zoznamu a kvalifikacie zvaraCov, vratane ich identifikacnych Cisiel. Zaznamy o zvaracich
postupoch a vykonnostnych kvalifikaénych sktskach zvaracov pre vykonanu pracu buda archivované
Zhotovitelom na Stavenisku, aby ich mohol SD kedykol'vek preskimat. VSeobecne plati zasada ze
zhotovitel’ predlozi SD technologicky postup pre zvaranie a praice mdze zahajit' az po odsuhlaseni
postupu s SD. V oddévodnenych pripadoch navrhovany postup zvéarania bude podporeny skiisobnym
zvarom. Pocet a spdsob vyhodnotenia skiSobnych zvarov vr. rozsahu sa dohodne pred realizaciou. Vo
vSeobecnosti plati zdsada ze kym nie je predlozeny a schvaleny technologicky postup, pripadne
vysledky skuSok nie su k dispozicii, nie je mozné zah4jit’ zvaracské prace. SkuiSobné zvary sa musia
vykonat' na identickych materidloch — kvalita a hrabka zakladného materidlu, kvalita a druh
pridavnych materialov ostatné podmienky pre zvaranie ako predohrev, riadené chladnutie resp. zihanie
Zvarov.

V pripade takého charakteru zvaracich prac kde si to podmienky vyzaduju, vsetci zvaraci pred
zahajenim prac vykonaji pracovnu skusSku. Vo zvaracskych pracach mézu pokracovat’ iba zvaraci
ktori ispesne presli cez pracovnu skusku. O pripustnosti zvaracov rozhoduje SD resp. nim povereny
zastupca na zaklade kvalifikécie a vysledkov pracovnych skuSok jednotlivych zvaracov.

Vsetky zvary ktoré zvara¢ vykona musia byt nezmazatene oznacené jeho identifikacnym cislom.
Oznacovanie zvarov musi byt prevedené tak aby nevnasSalo do zékladného materidlu d’alSie napétia
resp. poskodenie — napr. u tenkostennych rurkach. Uvedené neplati pre rozvody vody a vzduchu.

2.1 OTVORENE ROSTOVE PODLAHY A SCHODY

Pokial' v Osobitnych poziadavkach nie je uvedené inak, otvorend roStova podlaha bude s
obdiznikovymi o¢kami a nekizavého povrchu a bude z mikkej ocele a ma byt’ Ziarovo pozinkovany.
Vo vodojemoch a Cerpacich staniciach pitnych a odpadovych vod budd rostové podlahy
z kompozitovych materialov. Tieto podlahy budi spiiiat’ relevantna STN a bude podliehat’ schvéleniu
SD.

Vsetky podlahy budi dimenzované tak, aby uniesli zat'azenie min. 400 kg/m? na pole a budu vybavené
obrubnikom na okraji chodnikov.

Schody budi dimenzované, vyrobené a zostrojené tak, aby uniesli zataZenie min. 400 kg/m?’.
Nastupnice budu s otvorenymi o¢kami, pripevnené na schodnici, nie priamo na beton.

Schody budu ocelové, Zziarovo pozinkované mimo Staveniska vo vyrobe a buda zahinat' schodnice
podopierajuce nastupnice schodov a budii dodané kompletné so zébradliami a stlpikmi.

2.1 ZABRADLIA A REBRIKY

Ak nie je uvedené inak v Osobitnych poziadavkach, vSetky zabradlia budi z nehrdzavejicej ocele,
nebo z kompozitovych materidlov a budu konstruované a vyrobené v stilade s poziadavkami STN a
inej aplikovatel'nej legislativy o bezpecnostnych poziadavkach.

Vsetky rebriky, schody alebo iné otvory budu chranené zabradliami, spésobom vyhovujucim
poziadavkam relevantnych STN. Pristup k rebrikom alebo otvorom bude chraneny dvomi
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pozinkovanymi zavesenymi retazami, ktoré budu pripevnené na jednom konci a odpojitelné na
druhom konci.

Rebriky buda vyrobené z nerezovej oceli, ¢i kompozitovych materidlov, mikkej ocele Ziarovo
pozinkovanej v dielilach po vyrobe podla Osobitnych poziadaviek. Prierez a vzdialenosti schodnic
budt dodrziavat’ poziadavky relevantnej STN a inej aplikovatelnej legislativy o bezpecnosti a buda
vybavené prirubami a previtané pre montaz na stenu na oboch koncoch. Vsetky rebriky vyssie ako 5
m buda opatrené bezpeCnostnymi klietkami podla STN 74 3282 alebo budu rebriky rozdelené
mezipodestou spésobom vyhovujiucim poziadavkam relevantnych STN.

213 ZDVIHACIE ZARIADENIA

Zdvihacie zariadenia s prevodom a suvisiace zariadenia budu spliat’ relevantné STN. Zhotovitel’ je
povinny vykonat’ revizne skuSky na vSetky zdvihacie zariadenia.

Pokial’ v Osobitnych poziadavkach nie je uvedené inak, pojazdné Zeriavy budu rucne alebo elektricky
ovladané a budt zahfnat’ pojazdny most, Zeriavovy vozik a kladkostroj, elektricky motor, prevodovku
a strojné zariadenie, instrukcie pre prevadzku a udrzbu a vsetky ostatné potrebné polozky ako skrutky,
tlmice narazov, upevilovacie prvky atd’.

Zeriavy, ak su elektricky ovladané, budd dodané kompletné s plochymi kablami na valéekovych
zavesoch, s ovladacimi prvkami, prevodovkami a motormi zabezpeCujucimi rychlost v oboch
horizontalnych smeroch 15 m/min. Zdvihacia rychlost bude priblizne 2 m/min s posuvacou
rychlost'ou 0.2 m/min.

Pokial’ v Osobitnych poziadavkach nie je uvedené inak, elektrické Zeriavy budu ovladané z podlahy
mobilnym tla¢idlovym hlavnym ovladacom, alebo kladkostrojom na ovladanie pohybov vo vSetkych
smeroch a vSetkych rychlostiach.

Sucastou dodavky budu revizne knihy zariadeni a statické vypoCty pre Zeriavové drahy. Pred
uvedenim do prevadzky vsetky zdvihacie zariadenia budu skontrolované technickou inspekciou a SD.

Pokial’ sa na inStalaciu strojov a zariadeni maju pouzit existujuce zdvihacie zariadenia (napr. pri
vymene strojov a zariadeni), tie musia byt funkéné a bezpecné. Objednavatel’ je povinny poskytnut
Zhotovitel'ovi revizne spravy o vSetkych tychto zariadeniach. Zhotovitel' nezacne prace skor ako
obdrzi tieto revizne spravy od Objednavatela.
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3. POTRUBIA A UZATVARACIE ZARIADENIA

3.1 VSEOBECNE POZIADAVKY

Vsetky potrubia a montazne Casti vybrané na zaklade tejto zmluvy musia vyhovovat’ prislusSnym STN,
musia byt’ kruhového prierezu a jednotnej hribky bez usadenin, zvlnenia, zvetralin a inych chyb a
musia byt konStruované a vhodné pre uvedené prevadzkové média tlaky a teploty.

Potrubia budi dodané a inStalované kompletne so vSetkymi prirubami, spojkami, zavesnymi
systétmami spojov, kotvami, kotevnymi skrutkami, kotevnymi vlozkami v betone, expanznymi
kotvami, prirubovymi tesneniami, prirubovymi svornikmi a maticami, podperami potrubia, fittingmi
do steny, slepymi prirubami, spojmi, prisluSenstvom a materialmi, ktoré st uvedené na vykresoch
alebo st pozadované pre riadne inStalovanie a prevadzku potrubia.

Potrubia budu usporiadané spdésobom, ktory umozni l'ahki demontdz potrubi a inych poloziek
strojného zariadenia.

Expanzné a demontdzne spoje budu s dvojitymi prirubami. Demontézne spoje budu schopné vydrzat
celkové napitové zat'azenia od maximalneho tlaku vyskytujaceho sa v potrubiach.

Pre I'ahka demontéaz vsetkych Cerpadiel budu pouzité prirubové spoje v sacom aj vytlacnom potrubi a
usporiadanie spojov vo¢i stavebnym konstrukciam buda pruzné.

Vsetky potrubia budu primerane podopreté. Pri prechode potrubia cez stenu sa doda aj priechodka
a pripajacia priruba. Konecné vystupné spojenie potrubia sa bude zhodovat so spojovacim bodom
vonkajSieho vytlaéného potrubia.

Potrubné rozvody a ich uchytenie bude vykonané tak aby neprenasali dodatocné zatazenie na hrdla
zariadeni, Cerpadiel atd’.

Potrubné trasy sa musia uzemnit’ v stlade s poziadavkami STN tak aby nedochadzalo k prenosu
statickej elektriky z jednotlivych Casti na d’alSie. Prirubové spoje sa musia vodivo prepojit’ v zmysle
STN.

Po ukonceni montaze/pokladky vSetky potrubia budu vyskuSané v zmysle platnych predpisov
a poziadaviek STN so zretelom na prevadzkové médium. Rozsah skuSok a prevedenie skusok
zhotovitel’ predlozi pisomne SD v pripade potreby na TI na schvalenie. Sti¢astou postupu skusok budu
aj potrebné bezpecnostné opatrenia pocas tlakovej skusky. O priebehu a vysledku skuasok sa spise
zapis ktory potvrdia vSetci zuCastneni svojim podpisom. V pripade neuspesnej skusky sa pisomne
dohodne opakovana sktiska vratene podmienok.

3.2 POTRUBIA

3.21 Potrubia z tvarnej liatiny

Potrubia z tvarnej liatiny budu spiiat’ poziadavky uvedené vo zvizku 3 ast’ 2 tychto SP.

Tvarovky, ako kolend, T-kusy a redukéné kusy budu v stlade s prisluSnymi slovenskymi normami.
Hrabka steny bude min. rovna hrubke priamych kusov.
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3.2.2 Potrubia z nehrdzavejucej ocele

Potrubia z nehrdzavejucej ocele buda spiiiat’ poziadavky uvedené vo zvizku 3 &ast’ 2 tychto SP.

Tvarovky, ako napr. kolend, T-kusy a redukéné kusy budu v sulade s prislusSnymi slovenskymi
normami. Hribka steny bude min. rovna hribke priamych kusov.

Prirubové spojenia budu, ak nie je inak Specifikované, s navarenymi lemovymi krizkami a oto¢nymi
prirubami. Rozostupova kruznica skrutkovych otvorov, pocet skrutiek a rozmery skrutiek budi v
sulade s prislusnou STN. Ako tocivé priruby sa mdzu pouzit’ bud’ nerezové, hlinikové resp. plastové
s vystuznym kovovym prstencom vo vnutri.

POZOR: Pre nerezové potrubné rozvody nie je dovolené pouzit’ tocivé priruby alebo spojovaci
material z pozinkovanych materialov. TaktieZ nie je moZné spajat’ nerez s inym materialom,
napr. pri kotveni nerezovych trubiek zabradli do beténu a pod. treba pouzivat’ aj kotevné kusy
nerezové.

3.23 Plastové potrubia

Plastové potrubia budu spiiiat’ poziadavky uvedené vo zvizku 3 ¢ast’ 2 tychto SP.

3.24 Sklolaminatové potrubia

Potrubia zo sklolaminatu budi spiiat’ poziadavky uvedené vo zvizku 3 &ast’ 2 tychto SP.

3.3 VENTILY A ARMATURY

Ventily ainé uzatvdracie armatary budu dodané v stlade s prislusSnymi ustanoveniami STN
a s certifikatom akosti 2.2 a v odévodnenych pripadoch 3.1B.

Materialové prevedenie uzatvaracich armatir bude vyhovovat’ pracovnym podmienkam a latke podl'a
prislusnych ustanoveni STN - tvarna liatina min. GGG 40, vonkajSia povrchova uprava — tazka
protikordézna ochrana s vrchnym modrym naterom, vnutornad povrchova tprava — epoxidové zivicné
slinovanie minimalnej hrabky 250 mikrometrov podl'a GSK, armatiry — plnoprietokové.

Ventily a armatry budu mat’ rovnaké DN ako potrubia, na ktoré sii namontované. Budu mat’ priruby
podla prislusnej slovenskej normy a buda schopné vydrzat’ rovnaké skasobné tlaky, ako potrubie, na
ktorom su inStalované.

Ventily a armatiry budi mat identifikaéné znacky a/alebo Stitky v sulade s prislusnymi slovenskymi
normami.

Montaz a aplikacia ventilov a armatur bude v stilade s pokynmi a poziadavkami vyrobcov.

Poistné ventily budu nastavené na skuasobnych stoliciach vyrobcu resp. opravnenou organizaciou
a oznacCen¢ Stitkom o skiSobnom/otvaracom tlaku. Poistné ventily budi dodané s certifikdtom ako je
uvedené vyssie a naviac s protokolom o nastaveni otvaracieho tlaku.

3.4 INDUKCNE PRIETOKOMERY NA VYTLAKOCH ODPADOVYCH VOD

V Cerpacich staniciach odpadovych vod na kanalizaénych zberaCoch budu osadené indukcné
prietokomery. Indukéné pritokomery budi dodané v sulade s prisluSnymi ustanoveniami STN a budu
opatrené prislusnymi certifikatmi a kalibracnymi protokolmi. Meradla vody budu podla platnej
legislativy a budu overené opravnenou meracou skupinou (doloZenou prislusnym protokolom).
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Budi dodané magneticko-indukéné prietokomery s riadiacou jednotkou s LCD displejom, pryZova
vystelka, elektrody nerez ocel, prepojovaci kabel potrebnej dlzky (od prietokomeru az po rozvadzac),
krytie IP 67, napajanie 230V AC, vystup 4-20mA, 2x 0/1, stanovené meradlo.

Zvazok 3, Cast' 3
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4. CERPADLA A CERPACIE STANICE

41 VSEOBECNE

Konstrukcia musi spiiiat’ vietky bezpetnostné smernice a poziadavky relevantnych slovenskych
noriem. Vsetky odstredivé Cerpadla maju byt rovnakej vyrobnej znacky. V pripade, Ze su pontknuté
varianty, vSetky z nich musia byt rovnakej znacky.

Cerpadld s nelimitovanym tlakom (objemového typu) budii vybavené tlakovym bezpeénostnym
zariadenim.

Cerpadla, ktoré nie s odolné proti suchému chodu, musia byt chranené voéi poskodeniu vhodnymi
prostriedkami a budu opatrené snima¢mi proti prehriatiu a vniknutiu vlhkosti do elektromotora.

Ponorné cerpadla na odpadovi vodu musia mat’ U¢inné tesnenie medzi Spirdlovou komorou a
obeznym kolesom. Ponorné ¢erpadla budu vybavené mechanickymi upchavkami, budi samostatné,
kontinudlne hydrodynamicky mazané a lakované tesniace cCeld. Ponorné cCerpadlda umiestnené
v mokrych komorach budua napéjané prostrednictvom $pecialnych kablov dodanych spolu s cerpadlom
vhodnych pre mokru instalaciu a trvalé ulozenie vo vode. Toto vedenie bude dostatocne dlhé nato, aby
umoznilo pohodlnu lokalnu manipulaciu s Cerpadlom, bez potreby rozpojovania v svorkovnicovej
skrini.

Cerpadla na odpadovu vodu instalované v suchej komore musia mat’ aj moZnost’ ponorenia pre pripad
zatopenia Cerpacej stanice. Musia mat ucinné tesnenie medzi Spirdlovou komorou a obeznym
kolesom. Cerpadla budd vybavené mechanickymi upchdvkami, budd samostatné, kontinuilne
hydrodynamicky mazané a lakované tesniace &ela. Cerpadlda budi napajané prostrednictvom
$pecialnych kablov dodanych spolu s cerpadlom vhodnych aj pre mokri instalaciu a trvalé ulozenie vo
vode. Toto vedenie bude dostatoéne dlhé nato, aby umoznilo pohodini lokalnu manipulaciu
s Cerpadlom, bez potreby rozpojovania v svorkovnicovej skrini.

Musia byt pouzité len materialy vhodné z hl'adiska korodzie a oteru. Ak su pouzité odlisné materialy,
musi sa zamedzit’ elektrolytickej korozii.

Ponorené loziskd zavitovkovych cerpadiel alebo vertikdlnych cerpadiel instalovanych v mokrom
prostredi musia byt mazané $pecialnym mastiacim zariadenim.

Retaze a spustacie tyCe ponornych c¢erpadiel budu tvorit sucast dodavky a musia byt z
nehrdzavejucej ocele, pokial’ nebude Specifikované inak. Retaze musia byt kalibrované tak, aby sa
mohli vlozit’ priamo do zdvihacieho zariadenia.

Vodotesnost: V suchom prostredi insStalované ¢erpadla musia byt skuSané na tesnost’ s tlakom o 100%
vys§im, nez prevadzkovy tlak, alebo inymi vhodnymi ekvivalentnymi prostriedkami podla prislusnej

STN.

Pripojenie potrubia: Pripojenia potrubi pre Cerpadla s tlakom do 0.4 MPa musia mat’ prirubu podla
slovenskych noriem.

Vyvazenie: VSetky rotujlice Casti musia byt dynamicky vyvazené.

Prevadzka: Cerpadla musia vyhovovat’ vetkym projektovanym prevadzkovym podmienkam.
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Komponenty: Vsetky komponenty musia umoznit’ ich generalnu opravu a vSetky vymenné ¢asti musia
byt pohotovo k dispozicii. Dodavka bude taktiez zahrnovat’ prirucku udrzby a oprév a int podrobnu
dokumentaciu.

4.2 CERPACIE STANICE ODPADOVYCH VOD S KALOVYMI CERPADLAMI
Ponorné kalové ¢erpadla

Cerpadla budi v prevedeni do mokrej komory. Bude sa jednat’ o jednostupiiové odstredivé kalové
Cerpadla.

Cerpadla budii vybavené dvomi mechanickymi upchavkami v tandemovom usporiadani alebo budu
zlucené do dvojitej kazetovej upchavky.

Cerpadla budii opatrené snima¢mi vniknutia vlhkosti do elektromotora, resp. kontrolného priestoru
a vyhodnocovacimi jednotkami.

Pohon cerpadla bude trojfazovym asynchronnym motorom, vybavenym bimetalovou tepelnou
ochranou. Krytie motora IP 68, trieda tepelnej izolacie F (155 °C). Motor bude pripojeny
na elektrorozvody pomocou pripojovacieho vedenia. Toto vedenie bude dostato¢ne dlhé tak, aby
umoznilo pohodlnu lokalnu manipulaciu s ¢erpadlom bez nutnosti rozpojovania v svorkovnicovej
skrini. Motor musi byt’ vhodny pre trvaly alebo prerusovany chod (minimalny pocet §tartov 15x/hod).

Typ obezného kolesa — kanalové, otvorené alebo polootvorené s priechodnostou minimalne:
* 55 mm (vytlak DN 80-100 vratane),
* 100 mm (vytlak DN 125 — DN 400 vratane),

Cerpadlo bude v prevedeni pre vertikdlnu inStaliciu na pitkové koleno, vratane vodiacich tyéi.
Instalacia na vodiacich ty¢iach umozni vynatie, nasadenie a fixaciu Cerpadla do prevadzkyschopnej
pozicie pri naplnenej nadrzi bez nutnosti nadrz vopred vycerpat. Zdvihacia retaz a kable budu pri
prevadzke zabezpecené tak, aby nemohli vniknut’ do obezného kola. Zdvihacia retaz bude ukoncend
pod montaznym poklopom ¢erpadla alebo pod pitkou zdvihacej konzoly.

Sucastou Cerpadla je liatinové patkové koleno, montazna sada patkového kolena, vodiace tyce, horny
drziak vodiacich ty¢i, montazna sada horného drziaku vodiacich ty¢i.

Cerpadla budt vybavené preplachovacim ventilom, ktory umozni zamieSanie sedimentu v cCerpacej
nadrzi pred zaCiatkom vlastného Ccerpania, alebo inym vhodnym zariadenim, ktoré zabezpeci
pravidelné samocistenie Cerpacej nadrze.

Materialové prevedenie (pokial’ v Osobitnych poziadavkach nie je uvedené inak):
» skrifa, patkové koleno, hydraulika - siva liatina
* obezné koleso - legovany oteruvzdorny material
* hriadel, rotor, vodiace tyCe, kotvové skrutky, drziak vodiacich ty¢i - nehrdzavejica ocel
* mechanické upchavky — karbid wolframu (WC, resp. TC)

Kalové ¢erpadla v suchom prevedeni

Cerpadla budu v prevedeni do suchej komory aj s moznostou ponorenia pre pripad zatopenia Eerpacej
stanice. Bude sa jednat’ o jednostupnové odstredivé kalové Cerpadla.

Cerpadla budii vybavené dvomi mechanickymi upchavkami v tandemovom usporiadani alebo budu
zlucené do dvojitej kazetovej upchavky.
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Cerpadla budii opatrené snima¢mi vniknutia vlhkosti do elektromotora, resp. kontrolného priestoru
a vyhodnocovacimi jednotkami.

Pohon cerpadla bude trojfazovym asynchronnym motorom, vybavenym bimetalovou tepelnou
ochranou. Krytie motora IP 68, trieda tepelnej izolacie F (155 °C). Motor bude pripojeny
na elektrorozvody pomocou pripojovaciecho vedenia. Toto vedenie bude dostato¢ne dlhé tak, aby
umoznilo pohodlnu lokalnu manipuléciu s ¢erpadlom bez nutnosti rozpojovania v svorkovnicovej
skrini. Motor musi byt’ vhodny pre trvaly alebo preruSovany chod (minimalny pocet Startov 15x/hod).
Motor bude s povrchovym chladenim do vykonu motoru 7.5 kW, resp. s chladenim nezavislym
okruhom pre vykon motora nad 7.5 kW.

Typ obezného kolesa — kanalové, otvorené alebo polootvorené s priechodnost'ou minimalne:
* 55 mm (vytlak DN 80-100 vratane)
e 100 mm (vytlak DN 125 — DN 400 vratane).

Cerpadlo bude v prevedeni pre vertikalnu alebo horizontalnu instalaciu na podstavec (podstavec bude
sucastou Cerpadla).

Materialové prevedenie (pokial’ v Osobitnych poziadavkach nie je uvedené inak):
e skrina, hydraulika - siva liatina
* obezné koleso - legovany oteruvzdorny material
* hriadel, rotor, vodiace tyCe, kotvové skrutky, drziak vodiacich ty¢i - nehrdzavejica ocel
* mechanické upchavky — karbid wolframu (WC, resp. TC).

4.3 CERPACIE STANICE ODPADOVYCH VOD SO SEPARACIOU TUHYCH
LATOK

Pokial’ osobitné podmienky nestanovuju inak, Cerpacie stanice tohto typu vo vSeobecnosti budu
dodavané ako komplet a budu obsahovat’ min. nasledovné stcasti:

* Pritokové potrubie: vratane montaznych kusov.

*  Akumulaéna nadrz: vodotesna a plynotesna nadrz z nekorodujuceho materialu a s osadenym
systtmom dvojitého zberaca tuhych latok, hladinomermi, ventilanymi potrubiami a
uzavermi, odnimatel'nym krytom s ochranou proti vzdutiu, prirubami pre: pritokové potrubie,
potrubia pre Cerpadla, vytlacné potrubia, odtokové tlakové potrubia, natrubok pre napojenie
¢idla pre meranie hladiny v nadrzi.

*  Zberad tuhych latok: vyhotoveny z nehrdzavejucej ocele, osadeny na akumula¢nej nadrzi,
obsahujuci dve deliace klapky a gulovy uzaver, rozdelova¢ prietoku v pritokovej casti
systému.

* Spitné klapky: s vol'nym prietokom, uzatvaraci element vyhotoveny z butylkaucuku.

* Dve ¢erpadla na odpadova vodu: rotatné Cerpadla s vysoko UCinnymi viac-vtokovymi
obeznymi kolami vertikalnej konstrukcie, osadené vertikdlne na stene kazdej nadrze a
harmonizované so zberatom tuhych latok, teleso Cerpadla s vymennymi oteruvzdornymi
stenami, drziak motora s predimenzovanym hriadelom cerpadla, dvojité valivé uloZenie s
ochranou proti znecisteniu, tesnenie klznymi kruzkami, koncové veko obezného kolesa a
rozpinacia skrutka, vel'mi pruzna spojka s polyamidovym puzdrom.

*  Obezné koleso Cerpadla: otvorené, viackanalové obezné koleso pre odpadovi vodu, ochrana
min. [P 54.

*  Motor ¢erpadiel: trojfazovy motor s povrchovym chladenim.
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* Vytlaéné potrubie: oznaCenie PN 10 vratane pripojovacej priruby pre odtokové vytlacné
potrubie, material rir a tvaroviek: ocel, material Srobenia: pozinkovana ocel, vnatorna a
vonkaj$ia povrchova ochrana odolna proti odpadovym vodam.

Stcastou dodavky budi malé ponorné kalové cerpadla s vytlanymi potrubiami za ucelom
odcerpavania kondenzatu z jimiek umiestnenych v rohoch CS.

4.4 VYBAVENIE CERPACICH STANIC

Nizsie uvadzame vieobecné poziadavky na vybavenie CS. Konkrétne vybavenie CS je uvedené
v osobitnych podmienkach.

Prostredie

Mimo Cerpacej stanice: vonkajsie 4.1.1

V kontajneri rozvadzaca: zakladné 3.1.1 (pozadované krytie IP 20)

V Cerpacej stanici: vlhké 3.2.3 (pozadované krytie IP 21 alebo prevedenie do vlhka)
Protokoly o urceni prostredia su sucast’ou technickych sprav DSP

Napit'ova ststava
3 PEN — 50 Hz, 230/400 TN-C-S
Sucastou je osvetlenie, rozvody pre vsetky technologické a elektrotechnické zariadenia a bleskozvod.

Rozvod elektrickej energie/rozvadzace
Cerpacie stanice budii obsahovat potrebné rozvadzate — elektromerovy (RE), technologicky
rozvadza¢ (RM) a datovy rozvadza¢ (RDT) (mézu byt aj zlucené) a budi navrhnuté za dodrzania
nasledovnych poziadaviek:
- vietky tri rozvadzade budii umiestnené vedl'a seba, budu rovnakej vysky a hibky
- vybuduju sa pilierové rozvadzace bez nutnosti budovania zakladovej dosky
- vyhotovenie bude celoplastové pre vSetky rozvadzace (RE, RM aj RDT)
- RE rozvadzac bude jednoplastovy bez temperovania v zimnom obdobi
- vpripade poziadavky na pripojenic mobilného nédhradného zdroja v technickych
Specifikaciach rozvadzac bude vybaveny zasuvkou pre tento zdroj
- RM aRDT plastové rozvadzace budu dvojplastové, buda vlozené do vonkajSej plastovej
skrine, ktora bude uzamykatel'na
- zadna strana, bo¢né strany, spodna cast’ aj vrch RM a RDT rozvadzacov budi zateplené
vhodnym zatepl'ovacim materidlom hr. 5 cm
- bude zabezpecené temperovanie RDT rozvadzaca v zimnom obdobi

Cerpadla budu napojené na RM rozvadzag.

V rozvadzacoch RM bude umiestneny riadiaci systém a kompletny radiovy prenosny systém (RPS)
vratane antény, vysielacky, stanice procesoru (MSV) a zdroja. U Cerpacich stanic, kde bude osadeny
indukény prietokomer bude v RM okrem riadiaceho systému a RPS aj vyhodnocovacia jednotka
induk¢éného prietokomeru.

Prechod vodicov z priestoru kontajnera do ¢erpacej stanice je v plastovej rtre, ktora sa ulozi v zemi.

V miestach, kde by 'ahko mohlo ddjst’ k poskodeniu kablov sa vlozia do ochrannych trubiek.
Krizovanie alebo paralelné vedenie s existujucimi silovymi kablami v stilade s STN 33-2000-5-52 a
STN 73 6005.

Kablové rozvody
Kablové rozvody pre napajanie zariadeni budi zrealizované medenymi kablami s plastovou izolaciou.
Kablové rozvody pre meranie a regulaciu budu zrealizované tienenymi kdblami s medenym jadrom.
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Z rozvadzaca RMS je vyvedena zasuvka pre napojenie mobilnej elektrocentraly. Pripojenie je mozné
po prepnuti hlavného vypinaca. Vtedy sa odpoji privod od rozvadzaca RE a rozvadza¢ RMS moze byt’
napojeny cez zasuvku 400V/32A z nidzového zdroja.

4.5 POTRUBIA

Potrubie v Cerpacej Sachte i armatirnej komore (u ,klasickych® ¢erpacich stanic) bude z nerezovej
ocele DIN 1.4301. Upeviovaci material a potrubné objimky budi zhotovené z nerezovej ocele s
gumovou vystielkou. Tvarovky a jednotlivé Casti budi pripravované vopred vo vyrobe. Prechod na
plastové vytlaéné potrubie bude realizované az ze stenou CS.

Sucast'ou rozvodov su vSetky potrebné tvarovky, skrutkové spoje, priruby, kotvy, tesniaci a d’alsi
pomocny material. Potrubnu vetvu je nutné dodat’ a namontovat’ kompletne v prevadzky schopnom
stave.

4.6 ARMATURY

Na stokovych sietach budil v materidlovom prevedeni, odolnom proti pdsobeniu splaskovej odpadove;j
vody. Telo armatar bude z tvarnej liatiny s tazkou protikoréznou ochranou podl'a GSK, pokial nie je
v osobitnych poziadavkach uvedené inak. Popis armattr vid’ kapitola 3.3.

4.7 PRENOS UDAJOV DO DISPECINGU

Pokial' Osobitné poziadavky nestanovuju inak, bude zabezpeCeny radiovy prenos vybranych
ukazovatel'ov z kazdej CS a COV na jestvujuce centralne dispederské pracovisko Objednéavatela.
Automatickd prevadzka vietkych CS bude zabezpetend prenosom dat centralneho dispe¢ingu
prevadzkovatela.

Napiit'ova sidstava pre MaR
« 1 NPEAC/DC, 50 Hz, 230 V, TN-S
*  Vstupny/vystupny signal 2-24 V DC PELV

Snimace MaR
*  Meranie hladiny v zbernej nadobe CS pomocou hladinového, resp. tlakového snimaca, snimag
bude napojeny samostatnou prirubou
+  Meranie prietokov indukénym prietokomerom, vystupny signal 0-20 mA (na koncovych CS)
*  Signalizacia vstupu do CS magnetickym kontaktom umiestnenym na dverach

* Strata napétia kontrolovana multifunkénym relé s kontaktnym vystupom pre kazdé napétie
(400V, 230V, 12V)

Riadiaci systém

* Riadiaci systém umozni meranie pozadovanych parametrov, hlasenie havarijnych stavov a ich
archivaciu, monitorovanie prevadzkovych stavov a ich archivéciu, riadenie motorickych
pohonov, komunikaciu s riadiacim systémom

« Za uéelom riadenia a prevadzky technologického procesu v CS sa nainstaluje modularny
digitalny riadiaci systém s moznost'ou rozsirenia v horizontalnom aj vertikalnom smere

*  Systém bude umiestneny v datovom rozvadzaci (popis nizSie) na DIN liste. Zakladny systém
bude obsahovat’ 8xAl, 16xDI, 4xAO, 8xDO s moznostou rozsirenia vstupov a vystupov

* Zadavanie a konfiguricia parametrov ako aj zobrazovanie stiboru nastavenych parametrov a
meranych udajov bude cez dvojriadkovi alfanumerick jednotku s membranovou klavesnicou

« Prenos dat do centrilneho dispe¢ingu z centralnych CS bude cez radiové frekvencie na
existujucej frekvencii
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Komunikacia s RPS cez sériové rozhranie RS 232

Systém umozni riadenie v redlnom Case cez elektrické hodiny so zdloznym zdrojom
Spravnost’ prevadzky je monitorovana pomocou systému ,,Watch-Dog*
Konfigura¢né udaje budu ulozené v paméti EPROM

Rozvadza¢ datovy

Celoplastovy kontainer s dvomi samostatnymi sekciami

Vrchna cast bude obsahovat obvody MaR a riadenia, vonkajSia Cast bude obsahovat’
prepinace a tlacidlé pre ru¢nu prevadzku

Spodna cast’ bude obsahovat’ vyzbroj silového napojenia vratane ochrany, pripojovacie
svorkovnice, telemetricku stanicu a napajaci akumulator

Privody z vrchu bude pre MaR, zo spodu pre silové napojenie

Prevadzkovy rozvod silnopradu bude pre rozvadza¢ bude zo 16 A isti¢a v rozvadzaci RM
medenym kablom 3C x 2.5

Vsetky kovové Casti v rozvadzaci budu napojené na uzemiovaciu svorku PE

Spojenie bude v sulade s STN 34 1390

Telemetricka radiostanica

Prenos dat z centralnych CS do centralneho dispedingu bude zabezpedeny radiovou datovou
sietou

Siet’ bude vytvorena modernym komunikaénym systémom vratane modemov a datovych
radiovych stanic

Operator bude mat k dispozicii uzivatel'sky program umoziujici tvorbu, konfiguraciu a
prevadzku siete z jediného miesta. Siet’ bude chranend pred zneuzitim heslom

Siet’ umozni kompresiu dat pomocou systému ARNET a bude pracovat’ na zaklade “peer-to-
peer”, t.j. kazdy uzivatel’ moze komunikovat’ s kymkol'vek v sieti

V modeme budu implementované nasledovné protokoly: MOBDUS, PROFIBUS, IEC, AT a
DFI - alebo ekvivalentné

Radiové stanice umoznia prenos signalov FFSK, GMSK, POCSAG ako aj hovorovych
signalov na 430 MHz. Presnu frekvenciu na poziadanie prideli opravneny organ

Komunikacia medzi satelitnymi stanicami a centralnou stanicou bude zabezpecena pomocou
Standardného rozhrania RS 232, ktoré bude sucast'ou dodavky

Radiové stanice budu instalované v rozvadzaci DA, antény budu upevnené na stoziaroch,
umiestnenych na stenach alebo pod stropom objektu — podl'a miestnych podmienok

Anténny stoziar (sucast’ ponuky) bude zakotveny v zemi vedl'a piliera rozvadzaca, popr. na
prevadzkovom objekte a spojeny so zemnou sustavou, ked’Zze ho mdzeme povazovat za
hromozvod.

Vsetky navrhy, projekty, Ziadosti a povolenia suvisiace s udelenim frekvencii na radiovy prenos
pozadovanych udajov do centralneho dispecingu zabezpeci Zhotovitel’.
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5. VSEOBECNE SPECIFIKACIE PRE ELEKTROTECHNICKE
PRACE

Uchadzacov upozoriujeme, Ze 1.1.2010 vstupila do platnosti Vyhlaska Ministerstva prace,
socialnych veci a rodiny SR ¢. 508/2009. Nakol’ko DSP Objednavatela bola spracovana pred
vydanim tejto vyhlasky, DSP odkazuje na vyhlasku ¢. 718/2002. Od zhotovitela sa vSak bude
pozadovat’, aby vykonal vSetky Cinnosti pred uvedenim ¢erpacich stanic do prevadzky, ktoré
nova vyhlaska ¢. 508/2009 poZaduje, bez ohl’adu na poziadavky uvedené v projektovej
dokumentacii pre stavebné povolenie, pripadne v tychto sit’aZznych podkladoch. Tieto innosti
budu zahriat’ vychodiskovii odbornu prehliadku a odbornu skuSku a prvi dradni skuSku
vyhradenych technickych zariadeni CS a COV vritane vypracovania technickej dokumenticie
v sulade s poZiadavkami vyhlasky 508/2009.

5.1 VSEOBECNE

Nasledovné odstavce Specifikuju vSeobecné poziadavky a normy vyhotovenia elektrotechnickych prac
pre stroje a zariadenia a elektrické insStalacie. Platnost’ uvedenych poziadaviek je vSeobecna okrem
pripadov kde Osobitné poziadavky uvadzaji iné Specifikacie.

Vsetky technologické zariadenia budi schvalené po zabudovani prisluSnymi opravnenymi organmi
(technickou in$pekciou alebo aj inymi organmi SR podla platnej legislativy).

5.2 VYHOTOVENIE

Mimoriadnu pozornost’ treba venovat vzhladu elektrickej inStalacie a usporiadania, ktoré budia
odsuhlasené SD pred za¢atim instalovania.

Kone¢né pozicie montaze zariadeni a zariadenia budi odsthlasené na Stavenisku s SD pred
instalovanim.

Zhotovitel' dohodne, aby vyrobcovia rozvadzacov a panelov poskytli kvalifikovant pracovnu silu na
dozor vykladania, umiestiiovania na predpisané pozicie na pripravené zaklady, postavenia a
kolaudaciu vsetkych rozvadzacov a ovladacich panelov.

V pripade instalacie zariadeni ASRTP tieto budu v stilade s poziadavkami prevadzkovatela na typ
a vyhotovenie zdovodu vylacenia akychkol'vek prevadzkovych problémov a pripadnej zlej
komunikacie systémov (panelov, rozvadzaCov, softvérového a hardvérového vybavenia) od réznych
vyrobcov. Kompletny popis systémov ASRTP je potrebné dat’ odsthlasit’ pred objedndvanim tak SD
ak aj Objednavatelovi.

5.3 VYBER MATERIALOV

Vsetky materialy zaélenené do diela budi vhodné pre prislusné pouzitie, budi nové a prvotriednej
kvality bez nedokonalosti s garantovanou dlhou zivotnost'ou a minimalnou tidrzbou.

Zamedzi sa pouzitiu nepodobnych materialov v kontakte, ale kde sa tomu neda vyhnut’, tieto materialy
budt vybrané tak, aby prirodzeny rozdiel potencialu medzi nimi nepresiahol 250 mV. Podl'a potreby
sa pouzije elektrické pokovovanie alebo ina uprava kontaktnych povrchov na redukovanie rozdielu
potencialu na zelany limit.
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Vsetky materialy a konecné upravy materidlov buda vyberané pre dlhu Zivotnost' za klimatickych
podmienok na Stavenisku. Materidly pouzité vo ventilovanych alebo klimatizovanych plochach buda
vybrané tak, aby vyhovovali podmienkam oc¢akavanym v pripade zlyhania ventilacie alebo
klimatiza¢ného zariadenia.

5.4 PODMIENKY PROSTREDIA

Vsetky dodavané kable a elektrické zariadenia budi vhodné do navrhovaného prostredia alebo
vonkajsich klimatickych podmienok v stlade s prislusnymi slovenskymi normami.

Konstrukéné casti musia byt vhodné pre podmienky bezné vo vodojemoch, mestskych Cistiarnach
odpadovych vod a Cerpacich staniciach odpadovych vod. Toto sa obzvlast’ tyka odolnosti voci kordzii
u jednotlivych cCasti zariadeni, ktoré st v kontakte s odpadovou vodou, striekajicou vodou, silne
vlhkym vzduchom, kalovym plynom a inymi korozivnymi médiami.

Pocas zimy mozu byt zariadenia v prevadzke vystavené snehu a teplotam az do —25°C. Preto je
potrebné brat’ do tvahy maximalnu odolnost’ vo¢i poveternostnym podmienkam pri vybere konstrukeii
a materialov pre vSetky vonkajSie zariadenia. Pokial’ teplota poklesne pod —25°C bude potrebné zaistit’
prevadzkovanie zariadenia vo zvla§tnom rezime, tak aby nedoSlo k poSkodeniu zariadenia alebo
stavby v tychto extrémnych podmienkach.

Najma pri pouziti plastovych materialov musi byt kladeny vel'ky doéraz na ich odolnost’ vo¢i narazu aj
pri niz§ich teplotach. Zariadenia inStalované na vonkajSom prostredi musia byt’ konstruované bertic do
uvahy narasty teploty, u€inky rozt'aznosti, napétia, odolnost’ vo¢i ultrafialovému Ziareniu spdsobené
slneCnym ziarenim atd.. Maximalna teplota pre dimenzovanie musi byt upravena na maximalnu
vonkajsiu teplotu a maximalnu teplotu média.

5.5 POZIADAVKY NA BEZPECNOST A OCHRANU ZDRAVIA PRI PRACI

Na konstruk¢ént dokumentaciu vyhradeného technického zariadenia elektro sk. A/d,c,f (EZ nad 1000
V AC, EZ v mokrom prostredi, EZ v prostredi vybuchu a vratane ochrany pred bleskom a statickou
elektrinou) plati poziadavka vyhl. MPSVaR SR ¢. 508/2009 Z.z. o osvedCeni konStrukénej
dokumentacie Technickou inSpekciou.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky je dodavatel elektromontdznych prac povinny vykonat’ prva
odbornu prehliadku podl'a STN 33 1500 a STN 33 2000-6.

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné na vyhradenom technickom zariadeni elektro A/d,c,f (EZ
nad 1000 V AC, EZ v mokrom prostredi, EZ v prostredi vybuchu a vratane ochrany pred bleskom
a statickou elektrinou) vykonat’ prva tradnt skisku v zmysle vyhl. MPSVaR SR ¢. 508/2009 Z.z.

Niektoré¢ typy vyrobkov (napriklad modemy) musia byt v sulade s predpismi Slovenskych
telekomunikaénych sluzieb. Vsetky telekomunikaéné prace musi realizovat personal s platnou
licenciou, vydanou opravnenym orgédnom povolujucim Zhotovitel'ovi uskutoc¢iiovat’ pracu na
nizkonapit'ovom zariadeni a na kébloch.

Elektrické zariadenia buda navrhované v nevybusnom vyhotoveni v stilade s STN EN60079-14 a STN
33 2000-5. Realizacnd dokumenticia bude obsahovat protokoly o ureni prostredia pre vsetky
priestory, kde sa nachadzaju el. zariadenia a bude obsahovat’ zddvodnenie stanoveného prostredia
a popis zariadenia vo vzt'ahu k prostrediu. Prostredie v zmysle STN 332000-5 uréuje odborna komisia
a z toho vyplyvaju lehoty odbornej prehliadky.
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Bezpecnostno-technické poziadavky budu rieSené podla STN rady 33 a 34. Vsetky el. zariadenia buda
zaradené do skupiny ohrozenia podl'a vyhl. MPSVaR SR ¢. 508/2009 Z.z.

Ochrana pred tirazom el. pridom nezivych casti bude rieSend v stlade s STN 33 2000-4-41 a STN 33
2000-5-54.

Ochrana pred prepétim pri kladeni silnopradovych el. zariadeni bude rieSena podl'a STN 34 1050.

Vsetky objekty budu vybavené pospajanim v sulade s STN 33 2000-5-54 a STN EN 60079-14. Vsetky
nalezitosti pospajania budu uvedené v realizacnej dokumentacii.

Vo vSetkych zariadeniach budid umiestnené vystrazné znacky v sulade s STN EN 61310, STN 33
3220, STN 33 2000 a STN EN 61140.

Elektrické zariadenia musia byt’ kontrolované v lehotach podl'a STN 33 1500.

Elektromontazne prace budu vykonavané vyluéne osobami opravnenymi v zmysle STN 33 2000, STN
34 3100 a Vyhl. 508/20009.

Obsluhu a pracu na elektrickom zariadeni méze vykonavat’ len pracovnik (prevadzkovy elektrikar),
ktory je drzitel'om platného osvedcenia o vykonani skusky podla vyhl. MPVSVaR SR ¢. 508/2009
Z.z. (samostatny elektrotechnik). Akékol'vek zmeny alebo opravy elektrickych zariadeni mézu byt
vykonavané len osobami opravnenymi v zmysle vyhlasky MPSVR SR €. 508/2009 Z.z.

Prehliadky a skusky elektrického zariadenia: vykonat’ v zmysle vyhlasky MPSVR SR ¢. 508/2009 Z.z.
— podrobne ustanovi prevadzkovy a manipula¢ny poriadok. Zariadenie ako celok podlieha vykonaniu
odbornej prehliadky a odbornej skuasky pred uvedenim do prevadzky. Zariadenia skupiny ,,A“
podlichaju skiske podla MPVSVR SR ¢. 508/2009 Z.z. Odborné prehliadky a odborné skusky
elektrickych zariadeni v prostredi pasivnom s nebezpecenstvom vybuchu je podl'a vyhl. MPVSVR SR
¢. 508/2009 Z.z. treba vykonavat’ kazdé 2 roky. Odborna prehliadka a skuska zariadenia na ochranu
pred ucinkami atmosférickej a statickej elektriny v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu je potrebné
podl'a vyhl. MPVSVR SR ¢. 508/2009 Z.z. vykonavat’ kazdé 2 roky. Odborné prehliadky a odborné
skusky elektrického zariadenia a bleskozvodov podla vypracovaného harmonogramu v zmysle vyhl.
MPSVR €. 508/2009 Z. z., priloha ¢. 8 a STN 331500, 341390.
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ELEKTROTECHNICKE ZARIADENIE

6.1 NAPAJANIE ELEKTRICKOU ENERGIOU

Elektrické napéajacie rozvody a prislusné zariadenia v tychto rozvodoch budil v ponuke uvedené v
dimenziach zodpovedajticich navrhnutymi strojmi a zariadeniami (ich energetickej narocnosti).

Zaistenie energie potrebnej pre Zhotovitela poCas vystavby Diela je povinnostou Zhotovitela.
Napajanie Diela musi byt napatim uvedenym na vyrobnom S§titku zariadenia.

6.1.1 Navrh systému napajania napatim

Ak je Zhotovitel' zodpovedny za navrh alebo modifikaciu energetického napajacieho systému, musi
dodrziavat’ nasledovné vSeobecné poziadavky.

Zhotovitel musi poskytnut’ podrobnosti svojich navrhov projektu a vystavby energetického systému
amusi zaistit vSetky nevyhnutné privody a napdjace vo svojom Zariadeni, aby splnil budtce
poziadavky a udrzal existujiicu prevadzku pocas prechodného obdobia.

Zhotovitel musi splnit’ Specifikovanu koncepciu vyhotovenia energetického rozvodného systému
a zaisti rozvodne, transformatory, MCCs (viackanalové riadenie), spinacie dosky a ochranné/
pristrojové zariadenia potrebné pre elektricku kapacitu strojného vybavenia zvoleného Zhotovitel'om.

Zhotovitel' vypracuje navrh elektrického napajaciecho systému tak, aby bol vhodny pre menovité
hodnoty a zataze strojného vybavenia a pomocnych systémov, ktoré navrhuje, spolu aj s d’alsSimi
kritériami navrhu.

Spolahlivost’ systému

Systém rozvodov musi byt taky, aby poskytol maximalnu bezpeCnost napajania a flexibilnost’
prevadzky. Obvody silového napajania musia byt zdvojené a to ku vSetkym hlavnym instaldcidm
strojného vybavenia a musia sa dimenzovat na maximalne zatazenie vSetkych prevadzkovanych
zariadeni strojného vybavenia s vynimkou tych, kde urcité riadiace systémy inak obmedzuju
maximalne zat'azenie obvodov.

Blokovanie bude zabezpecené na vSetkych napajacich obvodoch spinacich zariadeni (vykonovych
vypinac¢och) v celom energetickom systéme tak, aby sa zabranilo sucasnej prevadzke zdvojenc¢ho
staleho napajania.

Pre pripad poklesu alebo vypadku siete musi byt’ zabezpeceny nahradny stacionarny zdroj elektricke;j
energie pre vsetky dolezité technologické Casti strojného vybavenia.

Maximalne prevadzkové zat’aZenie
Zhotovitel’ musi predlozit’ pocas projektovej zmluvnej faze svoje posudenie celkového inStalovaného
a maximalneho prevadzkového odberového zatazenia na zaklade ponukaného Zariadenia.

PouzZité napit'ové systémy
Energeticky rozvodovy systém bude prevadzkovany s tymito hodnotami napitia:

Funkéné napitie

VN rozvod: 22 kV

NN rozvod: 3 x 400V striedavé

Pomocné strojné vybavenie a obsluha: 400/230V striedavé
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Ochrana: samoc¢innym odpojenim napajania
Riadiace napitie: vSeobecne 24V js. (PLC — programovatel'ny logicky automat) a 24V striedavych.

NN Rozvody st trojfazové, s frekvenciou 50 Hz a vyhotovené ako 5 vodi¢ové. Energeticky systém
musi byt’ pevne uzemneny pri VN/NN transformatoroch.

6.1.2 Systém napajacieho napatia a ochrana strojného vybavenia

Specifikacia podrobne urcuje minimalne technické poziadavky na napétie a ochranu strojného
vybavenia.

Zhotovitel navrhne systém elektrického napajania a ochrany strojného vybavenia v ramci
Specifikovanych parametrov navrhu a zvoli menovit¢é hodnoty a prevody/pomery pomocnych
ochrannych transformatorov a ochrannych relé s nastavitelnymi hodnotami a prevadzkovymi
charakteristikami, aby zabezpecili:

Ochranu proti pretazeniu v sulade s tepelnymi charakteristikami strojného vybavenia.
U¢inni  ochranu proti pretazeniu, skratu, zemnému spojeniu a jednofdzovym prevadzkovym
podmienkam v motorovych obvodoch.

Rozlisiteln prevadzku medzi relé, vysokovykonné (HRC) poistky a ochranné istice na postupnych
napéjacich a prevadzkovo stabilnych zénovanych a vyvazenych systémoch priudovej ochrany za
podmienok poruchy a spinacieho razu.

Zhotovitel’ musi zabezpecit', aby ochrana napdjacieho energetického systému upravni vod, vodojemov,
COV a Cerpacich stanic bola plne koordinovana s energetickym systémom energetickych rozvodnych
zavodov a musi urcit’ vSetky ochrany pre celé vybavenie potrebné na privodnych obvodoch s napétim
22 kV.

Aby systétm bol chraneny pred poSkodenim alebo zniCenim pretazenim, je potrebné pocitat’
s primeranymi bezpecnostnymi opatreniami. Systém sa musi realizovat’ v sulade s elektrotechnickymi
predpismi (normy STN a pod.) ktoré sa tykaju pradovych ochran pouzivanych na vsetkych objektoch.
Citlivé zariadenia (ako je elektronika, programovatel'né logické automaty PLC, pocitace a pod.) sa
musia ochranit’ prisluSnymi systémami proti nadpradom.

6.1.3 Meranie spotreby elektrickej energie

Elektromery merajice spotrebované KWh sa musia nainstalovat’ do privodnych napéjacich obvodov
vsetkych rozvadzacov VN a NN, motorickych rozvadzacov a v ramci energetického systému (napr.
COV alebo CS).

Meracie zariadenia na meranie spotreby elektrickej energie na napajacej strane musia pozostavat’
z vyClenenych meracich transformatorov prudu a napitia s napdtim 240 V na sekundarnych obvodoch
spolu s viacfunkénymi elektromermi na meranie kWh, kVAh, kW a kVA, ako aj funkcii maximalnej
poziadavky na odber a zobrazovacich jednotick vybavenych vystupnymi analogovymi a
beznapédtovymi digitdlnymi signalizaénymi zariadeniami na ucely dial’kového monitorovania.

6.1.4 Kompenzacia ucinnika

Aby sa splnili poziadavky energetickych rozvodnych zavodov, napajaci energeticky systém sa musi
navrhnut' tak, aby pracoval s minimalnym odberovym uc¢innikom 0.95. Kompenzacia ucinnika musi
spiiiat’ poziadavky stanovené v Osobitnych poziadavkach a budi pozostavat z kompenza&nych
kondenzatorov na kompenzaciu ucinnika, ktoré budu pri kazdom motorovom pohone a pri kazdom
induktivnom obvode popripade bude instalovana centralna automaticky riadena kompenzacia.
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Kompenzovany ucinnik energetického systému musi mat’ hodnotu 0,95 a to v bode napéjania ako aj v
NN distribuénych rozvadzacoch.

Skuto¢ny ucinnik odberu sa bude merat a urCovat’ na kazdom distribu¢nom rozvadzaci v rdmci
energetického systému Diela.

Na VN MCC musia byt’ zaistené kondenzatory pre kazdy motor osadené vo vzduchovo izolovanej
uplne uzavretej vetranej ocelovej plechovej skrini a osadené blokovymi vysoko vykonnymi (HRC)

poistkami a vybijacim odporom. Pre indikdciu napétia kazdej pripojenej fazy musia byt osadené na
kazdom kondenzatore indikatory potencialu.

6.2 POLARITA

Polarita vSetkych elektrickych zariadeni pouzitych v Diele, ktoré su Specifikované, sa musi usposobit’
nasledovne (pri pohl'ade spredu):

U dvojpoélového zariadenia bola faza lebo ziva Cast’ hore (alebo na l'avej strane) a neutralny pol alebo
uzemneny pol bol na spodnej Casti (alebo na pravej strane). Na vyvodoch zastréiek a zasuviek polarita

musi splnit’ poziadavky ur¢ené prislusnymi slovenskymi normami.

V pripade troj- alebo Stvorpodlového zariadenia budu v poradi L1, L2, L3 a neutral, pocitajuc od hora
smerom nadol alebo zl'ava doprava v pripade vertikalneho a horizontalneho usporiadania.

Farebné oznacenie faz a sledu f4z musi vyhovovat slovenskym predpisom.

Vsetky zily kablov sa musia oznacit’' s odkazom na fazu.

6.3 BEZPECNOSTNE BLOKOVANIE

Kompletny systém elektrického a mechanického blokovania a bezpecnostnych zariadeni sa musi
zabezpecit' v celom systéme elektrickej inStalacie pre bezpecnl a nepretrziti prevadzku zariadenia,
aby sa zabezpecila:

Bezpecnost’ personalu zainteresovaného do prevadzky a udrzby zariadenia.

Spravny postup prevadzky zariadenia pocas jeho nasStartovania a uzatvarania.

Bezpecnost’ zariadenia, ked’ sa prevadzkuje za normdlnych podmienok alebo za mimoriadnych
podmienok.

Blokovanie musi byt’ preventivne a nie napravné v prevadzke.

Zhotovitel’ je zodpovedny za pripravu blokovacich schém na schvélenie zo strany SD.

6.4 ELEKTRICKE MOTORY

Vsetky motory musia byt vhodné prevadzky pod napidtim 400 V, priCom napitie bude trojfazové
s frekvenciou 50 Hz a musia splnit’ poziadavky prislusnych STN.

V pripade, Ze nie je inak Specifikované, konstrukcia motorov pre vnitorné pouzitie s min. ochranou
IP54, konstrukcia motorov pre vonkajSie pouzitie s min. ochranou IP55.

Zvazok 3, Cast' 3 28
V8eobecné poziadavky: Strojnotechnologické a elektrotechnické prace



Papradnanska dolina — kanalizacia ZMLUVA

Ak nie je inak Specifikované, konstrukcia motorov pre ponorné Cerpadla musi splnit’ stupen krytia a
ochrany nie mensi ako IP68.

Vsetky motory s vynimkou ponornych cerpadiel sa musia hodit na prevadzku za klimatickych
podmienok Staveniska a pri teplote prostredia az do +40°C.

Motory pri teplote prostredia +40°C musia byt indukéné s klietkovym vinutim, vhodné na priamy
Start, pricom ich §tartovaci prad nepresiahne Sest’ nasobok plného zatazovacieho pradu, pokial’ nie je
Specialne uvedené inak v prislusnych slovenskych normach ako alternativne usporiadanie.

Ucinnost’ a ucinnik motorov musi byt vysokd v Sirokom rozsahu podmienok zat'azenia a motory
musia byt’ navrhnuté, vyrobené a odskasané tak, aby boli v stlade s prislusSnymi slovenskymi norami.

Motory musia byt v prevadzke tiché a pracovat’ bez chvenia a vibracii. Motory musia byt’ vyvazené aj
staticky aj dynamicky.

S vyrobcami sa musi dohodnut, aby SD v pripade poZiadavky mohol byt osobne pritomny pocas
sktiSok motorov.

6.5 FREKVENCNE MENICE

Meni¢e musia zabezpecit’ premenlivé napajanie napitia s meniacou sa frekvenciou a budi napajat
Cerpadla a dalSie regulovand zariadenia v celom rozsahu zatazenia. Ak nie je Specifikované inak,
samotny meni¢ musi byt skonStruovany s krytim spliajucim triedu krytia [P2X.

Zhotovitel’ musi od rozvodnych zavodov ziskat’ pisomny sthlas na pouzitie tohto zariadenia a musi ho
predlozit’ SD spolu aj s kopiou udajov, ktoré boli uvedené v Ziadosti predlozenej rozvodnym zavodom
spolu s obdrzanym pisomnym sthlasom.

Velkost” odchylky tvaru vystupnej viny z Cistej sinusovej krivky bude takd, aby sa umoznil chod
kazdého motora nepretrzite prevadzkovaného na 100% svojho menovitého vykonu pri napajani
trojfazovym pradom pri 400V.

Poziadavky pre vol’bu frekvenénych menicov

Zobrazovacia jednotka/displej: Menu s alfanumerickym textom pre programovanie a prevadzkova
zobrazovacia jednotka/displej menica. Oznacenie a zodpovedajuca jednotka musia byt zobrazené.
(napr. "motorovy prud 1,23 A", "frekvencia motoru 45 Hz" atd’.)

Moznosti zobrazovacej jednotky/displej: Menovita hodnota (%), frekvencia motora (Hz), skuto¢na
hodnota (%), motorovy prud (A), to€ivy moment (%), vykon motora (kW), spotreba energie (kWh),
napitie motora (V), jednosmerné napitie (V), ochrana motora (%).

UlozZenie vSetkych parametrov frekvenéného menica pocas poruchy napéjania po dobu min. 100 hodin
(napr. prostrednictvom EEPROM - elektricky mazatel'na programovatel'na permanentna pamat’).

Minimalne poziadavky: Hornd a dolnd medza otacok, linearne stupajuca funkcia, proporcionalna
aintegralna (PI) regulator, viacmotorovy rezim, ziadne obmedzenie vykonu Standardizovanych
motorov pocas prevadzky menica.

Ochranné funkcie: Ochrana motora (moZnost' pripojenia termistorovej ochrany motora), induktor
motora k zabrane prekroCenia doby vzostupu napitia nad 800V/us, odolny proti skratu a zemneniu,
nadpridova ochrana, tepelna ochrana frekvencného menica, riadenie prepétia a podpatia.
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Vstupy a vystupy
* min. 1 analdégovy vstup 0-20/4-20 mA

« min. 6 digitAlnych vstupov (programovatelnych): Start/Stop, reverzovanie, termistorova
ochrana, rychle zastavenie / jalovy chod motora / brzda s jednosmernym napéjanim, reset,
konstantny pocet otacok, potenciometer elektrického motora.

* min. 1 analégovy vystup 4-20 mA

* min. 2 digitalne vystupy, beznapédtové vystupné relé: 250 V str.

* 1 x stthrnny poruchovy signal, 1 x programovatel'ny

* 1 vonkaj$i potenciometer pre nastavenie frekvencie motora

* komunikaény port s implementovanym Standardnym priemyselnym protokolom
* Vstupné napétie: 3x400V, 380V az 480V +-10%

* Vstupny kmitocet: 48 az 62 Hz

* Max. vykon motora: bude ur¢eny v Specifikacii

* Vystupné napitie: 3 x 0 — vstupné napétie V

* Vystupny prad: v stilade s vykonom, musi byt ur¢eny Zhotovitel'om
* Vystupna frekvencia: 0 — 120 Hz (pokial nie je uvedené inak)

» Kategoria ochrany: IP 21 (pokial’ nie je uvedené inak)

Galvanické oddelenie v sulade snormou VDE 0106/0160 (sic. VDE = Federacia nemeckych
elektrotechnikov).

Eliminator brucania

Cievka eliminatora brucania pre timenie harmonickych vibracii v stilade s normou VDE 0160 radiovo
tienend v sulade s normou EN 55011, trieda A (pokial nie je uvedené inak)

Prepnutie na vystupe medzi motorom a frekvenénym meni¢om musi byt mozné bez obmedzenia, bez
ohrozenia frekven¢ného menica (pokial’ nie je uvedené inak)

Inventor medziobvodovych napati

Uplné urCenie parametrov / programovanie frekvenéného menica musi byt vykonané Zhotovitel'om,
v stlade so $pecifickymi poziadavkami pohonov a procesov

6.6 TRANSFORMATORY

Vseobecne

Vykonové transformatory 25 KVA a vySSie vhodné pre vonkajSie prostredie maju byt olejové
s prirodzenym chladenim. Pokial' nie je inak uvedené, vykonové transformatory na pouzitie vo
vnutornom prostredi maju byt zaliate do zivice. Ak sa olejové transformatory pouziju vo vnitornom
prostredi, musia sa nainstalovat’ jedine na prizemi.

Menovity vykon

Transformatory sa musia dimenzovat’ na nepretrzitd prevadzku s maximalnym menovitym vykonom
za uréenych podmienok prostredia. Musia sa umoznit’ pripustné odchylky od idealneho rozloZenia
zataze aidedlneho (sinusového) priebehu prudu a napiti pre vysSie harmonické kmitoCty pri
nelinedrnej zat'azi (teda pre menice), ktora je pripojena.

Vinutia
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Primarne vinutia vSetkych transformatorov musi byt zapojené do trojuholnika. Sekundarne vinutia
vSetkych transformatorov s vynimkou Specidlnych aplikécii ako 12 pulzné menice bude zapojenie do
hviezdy snulovym bodom hviezdy vyvedenym na svorkovnicu nizkeho napitia. Svorkovnica
transformatora s vyvodmi z hviezdy s nulovym bodom musi byt’ schopna pripojenia kablov tak ako sa
uvadza v Osobitnych poziadavkach. Bod nuly hviezdy na sekunddrnom vinuti sa musi riadne uzemnit’.

Jadra transformatorov

Jadra transformdtorov sa musia zhotovit' z nestarnucich transformatorovych plechov s nizkymi
stratami a s vysokou priepustnost’ou, pricom tieto plechy musia vyhovovat’ poziadavkdm prislusnych
STN. Zdvihacie oka alebo slucky musia byt sti¢astou dodavky.

Jadro bude uzemnené v jednom bode jedine pomocou dobre viditelného odstraniteI'ného spojenia,
ktoré sa bude dat’ jednoducho odpojit’ v pripade kontroly izolécie jadra.

6.7 SPINACIE ZARIADENIA

Spinacie zariadenia a tlacidla budu v stlade s poziadavkami prisluSnych STN.

6.7.1 Hlavné vypinace

Hlavny vypina¢ alebo vypinace kazdého zariadenia/inStalacie budu oznacené tak, aby sa dali
rozpoznat’ od ostatnych spinacich prvkov podla ich umiestnenia, oznacenia farbou, popripade d’al$im
inym vhodnym prostriedkom a to tak, aby ich bolo mozné najst’ jednoducho v pripade nepredvidanych
okolnosti. Ak sa v budove nachadza viac ako jeden hlavny vypinac, kazdy z nich sa oznaci tak, aby
urcoval, ktora inStalacia alebo sekcia instalacie spada pod jeho kontrolu.

V pripade skriniového hlavného rozvadzac¢a sa musi hlavny vypina¢ (alebo vypinace) umiestnit’ do
jeho odpovedajicej sekcie a musi byt tiplne oddeleny od ostatnych casti skrine a pristup k nemu musi
byt’ z prednej Casti skrine.

Vsetky hlavné vypinace na vSetkych hlavnych rozvadzacoch (€i uz skriiového typu alebo in¢ho typu)
sa musia umiestnit’ tak, aby existovala minimalna vzdialenost’ ur€end prislusnou STN od koncenej
urovne podlahy ku tla¢idlu vypinaca alebo pripojovacich pasov, podl'a toho, ktoré z nich je nizsie.

6.7.2 Pomocné vypinace
Pomocné vypinae pouzité za ucelom indikacie, ochrany a blokovania musia byt jednoducho

pristupné a uzatvorené priehl'adnym a prachu odolnom krytom.

Medzi pevnu Cast’ vypinaca obvodu a jeho pohyblivil ¢ast’ obvodového sa musi zalenit' vhodné
sekundarne rozpojenie.

Nahradné pomocné kontakty, jeden pre vypnutie a jeden pre zapnutie, sa musia poskytnut’ pre kazdé
spinacie zariadenie.

6.8 INDIKATORY A MERACE

Vsetky indikatory a meracie pristroje musia vyhovovat’ prislusnym slovenskym normam a musia mat’
zaruc¢enu triedu presnosti. Musia byt vhodné do urceného prostredia, dokonale utesnené proti
vniknutiu vlhkosti a prachu. Budu dodané s digitalnym alebo ruc¢ickovym displejom podl'a Specifikacii
realizacnej dokumentacie.
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6.9 ROZVADZACE OVLADANIA MOTOROV

Rozvéadzace ovladania motorov, ak budi pouzité, budi kombinovaného typu v sulade s vyhovenim
prislusnym slovenskych nordm.

Vyzaduje sa, aby skrine ovladania motorov tvorili spoloénii &ast’ rozvadzadov a musia spiiiat’ prislusné
predpisy prislusnych STN pre panelové rozvadzace. Skrine musia byt l'ahko pristupné pre ucely
udrzby a musia byt prachotesné vzduchotesné a vodotesné podla poziadaviek krytia a ochrany
minimalne 1P54. Kazdy rozvadza¢ ovladania motora musi byt dimenzovany tak, aby zniesol plny
zat'azovy prad na ktory je dimenzovany za najtazsich prevadzkovych podmienok.

6.10 OZNACOVANIE

Oznacenie panelov, komponentov vysokého napitia a nizkeho napéitia a vodi¢ov musi byt v stlade
s poziadavkami prislusnych STN.
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6. KABELAZ A UZEMNENIE

Tato cast’ zahfila dodavku a inStalaciu nevyhnutnej novej kabeldaZze a uzemiovacich systémov
a odstranenie nadbyto¢nej kabelaze, zemnych systémov a elektrickych zariadeni.

71 VSEOBECNE POZIADAVKY

Zhotovitel’ musi dodat’, inStalovat’, ukoncit, vyskusat, skolaudovat’ a identifikovat’ vSetku napajacu,
prevadzkovi, ovladaciu, ochrannu a pristrojova kabeldz nevyhnutnu pre prevadzku zariadenia Diela,
elektrickych rozvodnych systémov, monitorovacich, meracich a regula¢nych systémov a stavebnych /
staveniskovych zariadeni dodédvanych podl'a Zmluvy.

UloZenie spojovacieho vedenia:
Vsetky kablové trasy budu dimenzované s 20% rezervou pre mozné buduce doplnenie kabelaze.

Kable budu ulozené v spolo¢nych kabelovych trasich. Mimo objekty budu kéble ulozené (pokial’ nie
je v Poziadavkach obstaravatela uvedené inak) vo vykopoch, v kabelovych kanaloch, podzemnych
trasach z chraniciek alebo v kabelovych tvarniciach. Kable vo vykopoch budu polozené na pieskovom
l6zku. Taktiez budi pieskom zasypané. Trasa bude zalozena tehlami. Vo vykope bude ulozené
uzemiovacie vedenie prepojujuce vSetky objekty, rozvadzace a trafostanice, ¢o bude tvorit’ spolocnu
uzemiovaciu sustavu. Pri prechode kablovej trasy pod komunikaciami alebo pri krizovani s inymi
rozvodmi budi kable chranené proti mechanickému poskodeniu plastovymi rurami, obetonovanymi
trasami z chraniCiek alebo ocel'ovymi chrani¢kami. Vystavba vykopov musi zodpovedat’ STN 341050
a STN 34 7410-1. Ak by doslo k ukladaniu novych kablov do jestvujucich kablovych kanalov, bude
vhodné v rdmci jednotlivych poloziek vycistit’ kanale, kompletnd vymena vsetkych kablovych rostov
za nové pozinkované rosty s plastovym nastrikom a prekladka kabeldze na spominané rosty. Vstup
kablov z vykopu do prislusného objektu alebo prestupy stenami v ramci objektov pokial nie su
zaistené pomocou betdénovych tvarnic alebo ocelovych trubiek (v podlahe apod.) budi vyhotovené
v ramci prac Zhotovitel'a vitanim alebo buranim. Tieto vstupy musia byt urobené tak, aby sa zabranilo
vnikaniu vody a vlhkosti do objektov.

V objektoch budi nové kéable ulozené v hlavnych trasach na kablovych roStoch, v kablovych
pozinkovanych Zlaboch s plastovym ndstrikom, v ostatnych trasach do plastovych zlabov, list a
trubiek. Konstrukcia pre upevnenie Zl'abov a kabelovych 1ist k povrchu st sucastou tohto projektu,
vratane prislusnych povrchovych tprav a naterov. Vyuzitie jestvujiicich nosnych konstrukcii pre nova
kabeldz sa nepredpoklada.

Jestvujuce zariadenia nedotknuté vystavbou budi prepojené na nové rozvody el. energie a
spojovacieho vedenia merania a regulacie.

Zhotovitel' vypracuje realizacni dokumentaciu s dorazom na schematické a blokové schémy spolu
so zoznamami vsetkych kablov a vodicov, ktoré navrhuje instalovat pre silové, ovladacie a pristrojové
systémy. Zoznamy musia obsahovat’ nasledujuce informacie:

- Typ kébla alebo vodica

- Velkost’ vodica

- Pocet pouzitych a rezervnych zil

- Trieda napétia

- Maximalny prad pri plnom zatazeni u vykonovych vodicoch/kabloch
- Odkaz na identifikaciu kabla/vodica

- Udaje o kablovej trase
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V pripade, ze niektoré z tychto udajov chyba v realizacnej dokumentacii, Zhotovitel' je povinny
dokumentaciu doplnit’ a dat’ na schvalenie SD. Prace nesmu zacat’ bez pisomného sthlasu SD.

711 Typy kablov a vodi¢ov

Typy kablov/vodiCov musia plne vyhovovat poziadavkdm prislusnych STN. Musia byt dodané
nasledovné typy kablov:
VN silové obvody:

* XLPE/SWA/PVC, trieda 36000V
NN silové obvody:

e Pre vodice velkosti nad 10 mm2. XLPE/SWA/PVC, trieda 600/1000V

* Pre vodice velkosti 10 mm2 alebo menej, PVC/SWA/PVC a PVC/PVC, trieda 600/1000V
Pomocné ovladacie a ochranné obvody:

* PVC/SWA/PVC a PVC/PVC, trieda 600/1000V
Ovladacie a pristrojové obvody:

* Vsetko ovladanie, sledovanie a pristroje musia mat jednotlivo vinuté pary, spoloc¢nu
obrazovku, PVC/SWA/PVC alebo PE izolovanu konstrukciu, minimalny vodi¢ velkosti 1/1,5
mm?2 a triedy 230/400V.

* Informac¢na datova linka/spojnica podsystému prenosu dat ("datova spojnica DCS")

* V celej datovej spojnici DCS prepéjajiicej kazdy PLC (programovatelny logicky automat)
s hlavnou stanicou systému SCADA musia byt’ pouzité kable z optickych vlakien.

71.2 Velkost’ kablov a vodicov

Velkost zily vodi¢a sa urci v sulade s prislusnymi slovenskymi normami.

Zhotovitel musi dimenzovat a zvolit silovil a ovladaciu kabeldz, aby vyhovovala konecnému
schvalenému zataZeniu silovych obvodov a vykonov zariadenia spolu so Specifikovanym zariadenim
systému ochrany, riadenia a sledovania. Zhotovite] musi vymenit akykol'vek schvaleny alebo
inStalovany kabel, pokial’ je povazovany za nedostatocny.

Kratkodobé hodnoty poruchového pradu vsetkych silovych kablov musia vyhovovat’ maximalnym
poruchovym hodnotam pripojenych rozvodnych zariadeni a ochrannych systémov.

S vynimkou $pecialnych kablov pre analégovy signal a meracie obvody, musi byt minimalna vel'kost’
zily pre pomocné silové a ovladacie kable 1.5mm?2.

Vsetky viaczilové kable uréené na ochranné systémy zariadenia, regula¢né/riadiace a monitorovacie
systémy musia obsahovat’ 2-3 rezervné zily. Vsetky rezervné Zily musia byt uréené a oznacené.

Na existujucich prevadzkovych zariadeniach s meracim a monitorovacim vybavenim navrhovanym aj
na d’alSie vyuzitie musia mat’ viaczilové kable zabezpecené podl'a tejto Zmluvy dostatocny pocet zil (a
rezervnych), aby sa umoznila Gplna inStalacia budiceho vybavenia.

71.3 Oddelenie kablov a vodi¢ov

Energetické systémy pracuju pri roznych napitiach a ovladacie, ochranné a instalacné obvody pre
samostatné jednotky alebo zariadenie musia byt vedené v samostatnych kabloch. Na vnutornej
kablovej inStalacii musi byt dodrzovana primerana vzdialenost’ medzi vSetkymi silovymi kablami
k minimalizacii znizenia zat'azovacieho pradu kablu kvoli blizkosti. Minimalna vzdialenost’ 300 mm
musi byt dodrzovana medzi vSetkymi silovymi a ovladacimi kablami a medzi VN a NN silovymi
obvodmi v sulade s poziadavkami prislusnej slovenskej normy.
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Analogové a jednosmerné riadiace signaly sa nesmu viest’ tym istym kablom. Minimalna vzdialenost’
medzi kéblami s analégovym signdlom a kéblami s jednosmernym riadiacim signdlom a vsetkymi
ostatnymi systémami kablov sa bude riadit’ podl'a poziadaviek prislusnych STN.

714 Kablové vedenia v budovach

Vedenie kablov v budovach musi byt v hlavnych trasach na kablovych rostoch, v kablovych
pozinkovanych zl'aboch s plastovym néstrikom, v ostatnych trasach do plastovych Zlabov, list v
ochrannych rirkach alebo kablovych kolektoroch, ktoré st zabezpeCené, alebo sa nainstaluji alebo
zavesia na steny alebo strop budovy podl'a poziadaviek realizacnej dokumentacie.

Vo vsetkych castiach Diela, kde dochadza k styku s odpadovymi vodami alebo v prostredi
korozivnom v dosledku vyparov chemikalii sa kabelazne podporné konstrukcie/zl'aby buda
vyhotovené z materialu odolného voci korozii alebo z nehrdzavejicej ocele.

7.1.5 Externé vedenie kablov

Vonkajsie vedenie kablov budi realizované s ohl'adom na poziadavku oddelenia systému kablov.
Oddelenie kablovych systémov a vSetkych ostatnych podzemnych inzinierskych sieti musi byt v
sulade s prislusSnymi slovenskymi normami.

Ak chce Zhotovitel’ priamo polozit’ kable do zeme, musi k tomu obdrzat’ sthlas od SD a musi dodrzat’
poziadavky prislusnych STN na pokladku a identifikaciu/ochranu takychto kéblov.

V kablovych kolektoroch sa uréena separacia medzi silovymi a riadiacimi kédblami musi udrzat’ v celej
dlzke vedenia kablovych systémov.

Umiestnenie a usporiadanie kablovych drazok potrebnych pre kablové trubkové systémy bude
podliehat’ schvaleniu zo strany SD.

7.2 UZEMNENIE

7.21 VSeobecné poziadavky

Kovové kostry vsetkych elektrickych a spolupracujucich zariadeni, vystavené kovové casti budovy,
kovové uzavery a prilahlé sita, podpery, dvere a vSetky ostatné kovové Casti, ktoré sa normalne
nepouzivaju na vedenie elektriny, sa musia G¢inne uzemnit' vZzdy podla prislusnej STN. Zhotovitel
musi dodat’ a namontovat’ uplny uzemnovaci systém v stlade s STN.

Systém musi byt’ navrhnuty tak, aby splnil nasledujice poziadavky:

Za normalnych a abnormalnych prevadzkovych podmienok nesmie dojst’ k ziadnemu ohrozeniu osob
v ktoromkol'vek mieste im pristupnym; a

maximalny prad z ktoréhokol'vek bodu poruchy musi byt vedeny spét’ na ochranny vodi¢ elektrického
systétmu bez vzniku nebezpecnych potencidlovych spadov ani v zemi, ani medzi jednotlivymi
zariadeniami a osobou, ktora by mohla byt’ v si¢asnom styku;

priechod poruchového prudu nesmie sposobit’ ziadne tepelné ani mechanické poskodenie systému.

Kazdy zemniaci systém bude obsahovat’:

Hlavnl zemniacu zbernicu. Kazd4d hlavna zemniaca zbernica musi byt namontovanid na stene,
zabezpetena pomocou nekeramickych izolatorov a uréita dizku umozitujiicu pripojenie.

Zemniacu sUstavu pozostavajucu bud zo zemniacich ty¢i, zemniacich dosiek alebo zemniacich
pasikov.

Vodice spajajuce plynové, vodné, a vystavené vodivé Casti a vSetky vonkajSie vodivé casti so
zemniacou zbernicou.
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7.2.2 Systémy zemniacich elektréd

Zemniace systémy musia pripojit zemniace vodi¢e so zemou. InStalacia bude pozostavat zo
zemniacich ty¢i, mreze/dosiek alebo ich kombinacie, aby sa dosiahol pozadovany zemniaci odpor.

Zemniace tyée sa musia zahibit do zeme v sulade s poZiadavkami prislusnej STN. Po skonéeni
inStalacie sa musi vykonat skuska zemného odporu alebo dalSie skusky v pritomnosti SD, aby sa
zabezpecila pozadovand hodnota impedancie zemniacej slu¢ky v ramci hranic urcenych v prislusne;j
STN.

7.2.3 Ochrana proti blesku

Vsetky konstrukcie a budovy sa musia zabezpeCit ochranou proti blesku v sulade s prislusnymi
normami STN. Kazda konStrukcia sa vyzbroji jednym alebo viacerymi bleskozvodmi namontovanymi
na najvyssi bod budovy alebo konstrukcie.

7.3 POZIADAVKY NA KLADENIE SILNOPRUDOVYCH KABLOV

Na ochranu elektro-energetickych, plynarenskych a tepelnych zariadeni sa zriad’uju ochranné pasma.
Ochranné pésmo je vymedzené zvislymi rovinami po oboch stranach vedenia vo vodorovnej
vzdialenosti podl'a STN 34 1050.

Sposob kladenia a vzajomnu vzdialenost’ silnopradovych elektrickych vedeni stanovuje STN 34 1050.
Pre kladenie kablov 110 kV v chodniku je potrebné ich ulozenie prerokovat s prevadzkovatel'mi
susediacich vedeni, hlavne s prislusnym plynarenskym podnikom

V kabelovej ryhe nad kéblom sa kladie vystrazna folia alebo mechanicka ochrana (rura, tvarnice)
podl’a miestnych podmienok a podla projektovej dokumentacie.

Pri krizovani cudzich vedeni sa el. kdbel ulozi do chranicky podla projektovej dokumentacie, vo
vSeobecnosti NN kable do rary DN 150 mm a VN kable do rary DN 200 mm. KriZovanie s ostatnymi
vedeniami sa riadi podl'a STN 73 6005.

Zhotovitel' doda, nainstaluje, otestuje a odovzda do uZivania a oznaéi vSetky regula¢né, ochranné a
meracie systémy vodi¢ov potrebnych pre prevadzku Diela, rozvodné systémy elektrického napéajania,
monitoring, systému merania a regulacie a instalacie Staveniska alebo budov dodanych podl'a Zmluvy.

Instalacia vodicov musi plne vyhovovat’ poziadavkam prislusnych STN, predovsetkym STN 33 2000-
5-54.
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7. VSEOBECNE POZIADAVKY NA ASRTP

Vsetky zobrazovacie jednotky budu v sulade s Nariadenim vlady SR ¢. 247/2001 o minimalnych
zdravotnych a bezpecnostnych poziadavkach pri praci so zobrazovacimi jednotkami.

8.1 PRENOS UDAJOV DO DISPECINGU

Pokial' Osobitné poziadavky nestanovuju inak, bude zabezpeCeny radiovy prenos vybranych
ukazovatelov z kazdej CS a COV na jestvujuce centralne dispe¢erské pracovisko Objednavatela.
Automatickd prevadzka vietkych CS bude zabezpedend prenosom dat centralneho dispedingu
prevadzkovatela.

Napiitova sistava pre MaR
* 1NPEAC/DC, 50 Hz, 230 V, TN-S
*  Vstupny/vystupny signal 2-24 V DC PELV

Snimace MaR

* Meranie hladiny v akumulaénej komore CS pomocou ultrazvukového, resp. plavakového
snimaca, snima¢ bude napojeny samostatnou prirubou

Meranie prietokov, vystupny signal 0-20 mA (na koncovych CS)

*  Meranie teploty v rozvadzaci

 Signalizacia vstupu do CS magnetickym kontaktom umiestnenym na dverach, resp. na
poklope

* Ovladanie Cerpadiel

Riadiaci systém

* Riadiaci systém umozni meranie pozadovanych veli¢in, hlasenie havarijnych stavov a ich
archivaciu, monitorovanie prevadzkovych stavov a ich archivaciu, riadenie motorickych
pohonov, komunikaciu s centralnym riadiacim systémom

« Za uéelom riadenia a prevadzky technologického procesu v CS sa nainitaluje modularny
digitalny riadiaci systém s moznost'ou rozsirenia v horizontalnom aj vertikalnom smere

* Systém bude umiestneny v datovom rozvadza¢i na DIN liste. Zékladny systém bude
obsahovat’ 8xAl, 16xDI, 4xAO, 8xDO s moznost'ou rozsirenia vstupov a vystupov

* Zadavanie a konfiguricia parametrov ako aj zobrazovanie stiboru nastavenych parametrov a
meranych udajov bude cez dvojriadkovt alfanumericku jednotku s membranovou klavesnicou

« Prenos dat do centralneho dispe¢ingu z CS bude cez radiové frekvencie cez pridelené
frekvencie

*  Komunikicia s RPS cez sériové rozhranie RS 232

*  Systém umozni riadenie v redlnom Case cez elektrické hodiny so zaloznym zdrojom

*  Spravnost’ prevadzky je monitorovana pomocou systému ,,Watch-Dog*

* Konfiguraéné tidaje budi ulozené v pamiti EPROM

Rozvadzac¢ datovy
*  Celoplastovy kontainer s dvomi samostatnymi sekciami
* Vrchna cast’ bude obsahovat obvody MaR a riadenia, vonkajSia Cast bude obsahovat’
prepinace a tlacidla pre rucnu prevadzku
* Spodna c¢ast bude obsahovat vyzbroj silového napojenia vratane ochrany, pripojovacie
svorkovnice, telemetricku stanicu a napajaci akumulator
*  Privody z vrchu bude pre MaR, zo spodu pre silové napojenie
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*  Prevadzkovy rozvod silnoprudu bude pre rozvadza¢ bude zo 16 A istiCa v rozvadzaci RM
medenym kablom 3C x 2.5

*  Vsetky kovové Casti v rozvadzaci budi napojené na uzemmovaciu svorku PE

*  Spojenie bude v stlade s STN EN 62305.

Telemetricka radiostanica

Prenos dat z centralnych CS do centralneho dispe¢ingu bude zabezpegeny radiovou datovou
sietou, pokial’ v osobitnych Specifikdciach nie je Specifikované inak

e Siet’ bude vytvorend modernym komunika¢nym systémom vratane modemov a datovych
radiovych stanic

*  Operator bude mat’ k dispozicii uzivatel'sky program umoziiujuci tvorbu, konfiguraciu a
prevadzku siete z jediného miesta. Siet’ bude chranend pred zneuzitim heslom

e Siet umozni kompresiu dat pomocou systému ARNET a bude pracovat’ na zaklade “peer-to-
peer”, t.j. kazdy uzivatel’ moze komunikovat’ s kymkol'vek v sieti

* V modeme budu implementované nasledovné protokoly: MOBDUS, PROFIBUS, IEC, AT a
DFI - alebo ekvivalentné

* Radiové stanice umoznia prenos signalov FFSK, GMSK, POCSAG ako aj hovorovych
signalov na 430 MHz. Presnu frekvenciu na poziadanie prideli opravneny organ

* Komunikicia medzi satelitnymi stanicami a centralnou stanicou bude zabezpecena pomocou
Standardného rozhrania RS 232, ktoré bude sucast’ou dodavky

* Radiové stanice budu insStalované v rozvadzaci DA, antény budi upevnené na stoziaroch,
umiestnenych na stenach alebo pod stropom objektu — podl’a miestnych podmienok

* Anténny stoziar (sucast’ dodavky) bude zakotveny v zemi vedla piliera rozvadzaca, popr. na
prevadzkovom objekte a spojeny so zemnou sustavou, ked'Ze ho mdzeme povazovat za
hromozvod.

Vsetky navrhy, projekty, Ziadosti a povolenia suvisiace s udelenim frekvencii na radiovy prenos
poZadovanych tudajov do centralneho dispecingu zabezpeci Zhotovitel’.

8.2 DISPECERSKA PREVADZKA

Zhotovitel' zabezpe¢i napojenie vSetkych prenasanych udajov na jestvujuci dispecing Objednavatel’a.
Dispecing bude mat’ zobrazovacie mimiky a spdsob ovladania vytvoreny s rovnakou filozofiou,
vratane farebného a symbolického stvarnenia a pri reSpektovani zasad existujiicich dispecerskych
systémov Objednévatel’a.

Pre dispecerské pracovisko bude pouzity vizualizacny systém urCeny k tvorbe aplikacii pre
monitorovanie a riadenie technologickych procesov v redlnom case.

Softvérové vybavenie pre riadiaci a monitorovaci systém technologického procesu bude zaist'ovat’:

* zobrazenie celkovej situacie technologického procesu s kompletnymi informéciami o
snimanych fyzikalnych veli¢inach a stavoch procesu,

* nastavenie konstant a parametrov technologického procesu,

* pozadované matematické vypocty a vyhodnotenie parametrov merani podla Specifikovanych
algoritmov,

* zobrazenie trendov fyzikalnych veli¢in technologického procesu,
* vyhodnotenie a uchovavanie vsetkych poruchovych stavov technologického procesu,
* archivaciu pozadovanych dat v lokalnej databaze,

* vypisy protokolov na tlaciarni o poruchovych stavoch a zasahoch obsluhy do technologickych
veliCin,
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* vytvorenie tabulkovych a tla¢iarenskych zostav,

» komunikacia po siete pomocou protokolu TCP/IP.

Zasahy do riadenia a parametrizacia programového vybavenia bude v beznej prevadzke prevadzana na
dispecingu cez pristupové heslo.

Nizsie trovne riadenia si mozné z operatorskych panelov jednotlivych PLC alebo mimo riadiaci
systém z ovladacich a deblokaénych skrin (popr. rozvadzadov, ak nie st skrine inStalované)
umiestnenych u jednotlivych pohonov alebo skupin pohonov.

8.3 ZAKLADNE POZIADAVKY NA ALGORITMY RIADENIA TECHNOLOGIE
OBJEKTOV

Riadenie jednotlivych objektov zabezpecuje riadiaci systém, do ktoré¢ho budi jednotlivé objekty
zapojené pomocou PLC systému a radiomodemu. V miestnosti obsluhy (dispecera) bude na
centralnom riadiacom pocita¢i mozno prostrednictvom vizualizaéného programu s jednotlivymi
objektmi komunikovat’.

Riadiaci systém kazdého objektu bude naprogramovany tak, aby pracoval automaticky a to i v pripade
poruchy riadiaceho pocitaca alebo radiovej siete na zaklade predchéazajticeho algoritmu.

Okamzity prehl'ad o stave riadenej technologii poskytuje vysSie zmieneny vizualizacny program.

Komunikaciu medzi vizualizatnym programom a jednotlivymi riadiacimi objektmi sprostredkovava
rddiomodem alebo cez GSM. Bezny stav zhromazd’ovania dat prebieha tak, Ze riadiaci pocitac
postupne odosiela vSetky objekty poziadavkou na predanie aktualnych dat. Osloveny objekt okamzite
odosle spit’ blok dat podla protokolu. Pokial' nie st data prijaté v tomto ¢asovom limite, riadiaci
program prejde na dalsi objekt. Takto sekvencne je udrzovany chod siete, bez ohladu na stav
jednotlivych objektov. Pokial nie su data z jedného objektu prijaté behom predpisaného poctu cyklov,
ohlasi riadiaci pocitac¢ stratu komunikacie s prislusnym objektom.

8.4 DISPECERSKE PRACOVISKO

Pokial’ Osobitné poziadavky nestanovuju inak, dispecing bude vyuzivat jestvujuce technické
prostriedky. RozSirenie bude v oblasti softvéru. Predpisuje sa, aby doplnovany softvér odpovedal
jestvujiicej koncepcii a bol kompatibilny s jestvujucim softvérom pouzivanym na dispecingu.
Podrobna $pecifikacia sa nachadza v Osobitnych poziadavkach.
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